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1  Общие положения 

Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

по программе среднего профессионального образования – программе подго-

товки специалистов среднего звена по специальности 15.02.14 Оснащение 

средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 

отраслям), (далее – ОПОП) разработана на основе федерального государ-

ственного образовательного стандарта среднего профессионального образо-

вания по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств, утвержденного приказом Мини-

стерства образования и науки от 9.12.2016 №1557  (зарегистрирован Мини-

стерством юстиции Российской Федерации 20.12.17, регистрационный 

№44801) (далее – ФГОС СПО) и примерной основной образовательной про-

грамме (далее – ПООП), разработанной Федеральным государственным 

бюджетным образовательным учреждением высшего образования «Москов-

ский государственный технологический университет «СТАНКИН»» . 

ОПОП определяет объем и содержание среднего профессионального 

образования по 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологи-

ческих процессов и производств (по отраслям), планируемые результаты 

освоения образовательной программы, условия образовательной деятельно-

сти. 

ОПОП конкретизирует содержание подготовки выпускников к осу-

ществлению профессиональной деятельности в областях:  

 - 25 Ракетно-космическая промышленность; 

 - 26 Химическое, химико-технологическое производство; 

 - 28 Производство машин и оборудования; 

 - 29 Производство электрооборудования, электронного и оптического 

оборудования; 

 - 31 Автомобилестроение; 

 - 32 Авиастроение; 
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 - 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленно-

сти.1. 

ОПОП реализуется на базе основного общего образования, разработана 

образовательной организацией на основе требований федерального госу-

дарственного образовательного стандарта среднего общего образования 

(ФГОС СОО) и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии и ПООП. 

1.1  Нормативные основания для разработки ОПОП 

 Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образо-

вании в Российской Федерации»; 

 Устав КГБПОУ «КрИМТ»; 

 ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств, утвержденного приказом Мини-

стерства образования и науки от 9.12.2016 №1557  (зарегистрирован Мини-

стерством юстиции Российской Федерации 20.12.17, регистрационный 

№44801); 

 Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 

24 августа 2022 г. № 762 «Об утверждении Порядка организации и осу-

ществления образовательной деятельности по образовательным программам 

среднего профессионального образования» (зарегистрирован Министер-

ством юстиции Российской Федерации 21 сентября 2022 г., регистрацион-

ный № 70167) (далее – Порядок организации образовательной деятельно-

сти); 

 Приказ Министерства Просвещения РФ от 5 августа 2020 г. № 

390 «О практической подготовке обучающихся» (зарегистрирован Мини-

стерством юстиции Российской Федерации 11 сентября 2020 г., регистраци-

онный № 59778) с изм. от 18.11.2020 №652; 

 Приказ Минпросвета РФ от 8 ноября 2021 г. N 800 об утвержде-

 
1Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 29 сентября 2014 г. № 667н 
«О реестре профессиональных стандартов (перечне видов профессиональной деятельности)» (зарегистри-
рован Министерством юстиции Российской Федерации 19 ноября 2014 г., регистрационный № 34779). 
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нии Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образо-

вательным программам среднего профессионального образования; 

 Распоряжение Минпросвещения РФ от 01.04.2019 №Р-42 «Об 

утверждении методических рекомендаций о проведении аттестации с ис-

пользованием механизма демонстрационного экзамена» (с изменениями); 

 Приказ Министерства труда и социальной защиты РФ от 25 де-

кабря 2014 г. № 1117н «Об утверждении профессионального стандарта 

40.067 Слесарь-наладчик контрольно-измерительных приборов и автомати-

ки»; 

 Примерная основная образовательная программа, разработанная 

разработанной Федеральным государственным бюджетным образователь-

ным учреждением высшего образования «Московский государственный 

технологический университет «СТАНКИН»»; 

 Методические рекомендации по реализации федеральных госу-

дарственных образовательных стандартов среднего профессионального об-

разования по 50 наиболее востребованным и перспективным профессиям и 

специальностям (письмо Министерства образования и науки РФ от 20 фев-

раля 2017 года № 06-156 «О методических рекомендациях»). 

Перечень сокращений, используемых в тексте ОПОП: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стан-

дарт среднего профессионального образования; 

ПООП – примерная основная образовательная программа;  

ОПОП – основная профессиональная образовательная программа; 

МДК – междисциплинарный курс 

ПМ – профессиональный модуль 

ОК– общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции. 

ОП - Общепрофессиональный цикл 

П – Профессиональный цикл 

ОГСЭ- Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 
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ЕН- Математический и общий естественнонаучный цикл 

2  Общая характеристика образовательной программы 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной про-

граммы:  

- техник 

Формы обучения: очная. 

Объем и сроки получения среднего профессионального образования 

по профессии 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологиче-

ских процессов и производств(по отраслям) на базе основного общего обра-

зования с одновременным получением среднего общего образования: 5940 

академических часа, 3 года 10 месяцев. 

Настоящая ОПОП может реализовываться с привлечением ресурсов 

организации -  КГБПОУ «Красноярский техникум промышленного сервиса» 

(организация, обладающая ресурсами), на основе договора о сетевой форме 

реализации образовательной программы 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств (по отраслям). На 

территории Ресурсной организации реализуются части профессиональных 

модулей и общепрофессиональных дисциплин в объеме 22 часа: 

 в лаборатории «Материаловедения»: 

ОП.05 Материаловедение в объеме 2 часа (лабораторные работы). 

 в кабинете-лаборатории «Программирование для автоматизиро-

ванного оборудования»: 

ОП.06 Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования 

весь объем дисциплины – в объеме 20 часов. 

Локальными актами техникума предусмотрена шестидневная рабочая 

неделя, продолжительность занятий - 45 мин.; объем образовательной 

нагрузки обучающихся составляет 36 академических часов в неделю и 

включает все виды работы во взаимодействии с преподавателем и самостоя-
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тельную учебную работу; продолжительность каникул в учебном году 2 не-

дели в зимний период. 

3  Характеристика профессиональной деятельности 
выпускника 

3.1  Область профессиональной деятельности выпускников  

25 Ракетно-космическая промышленность; 26 Химическое, химико-

технологическое производство; 28 Производство машин и оборудования; 29 

Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудо-

вания; 31 Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды про-

фессиональной деятельности в промышленности. 

3.2  Основные виды деятельности выпускника 

 осуществлять разработку и компьютерное моделирование эле-

ментов систем автоматизации с учетом специфики технологических процес-

сов; 

 осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов; 

 организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание 

систем и средств автоматизации; 

 осуществлять текущий мониторинг состояния систем автомати-

зации. 

Также к основным видам деятельности относится освоение одной 

или нескольких профессий рабочих, должностей служащих, указанных в 

приложении N 2 к ФГОС СПО. 

3.3 Соответствие профессиональных модулей присваиваемым 

квалификациям  

Наименование основных видов дея-
тельности 

Наименование профессиональных 
модулей 

Квалификации 
Техник  

ВД 1. Осуществлять разработку и 
компьютерное моделирование эле-
ментов систем автоматизации с уче-
том специфики технологических 

ПМ 1. «Разработка и компьютерное 
моделирование элементов систем ав-
томатизации с учетом специфики 
технологических процессов» 

Осваивается 
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процессов 
ВД 2. Осуществлять сборку и апро-
бацию моделей элементов систем 
автоматизации с учетом специфики 
технологических процессов. 

ПМ 2. Осуществление сборки и апро-
бации моделей элементов систем ав-
томатизации с учетом специфики 
технологических процессов. 

Осваивается 

ВД 3. Организовывать монтаж, 
наладку и техническое обслуживание 
систем и средств автоматизации. 

ПМ 3. Организация монтажа, наладки 
и технического обслуживания систем 
и средств автоматизации. 

Осваивается 

ВД 4. Осуществлять текущий мони-
торинг состояния систем автоматиза-
ции.  

ПМ 4. Осуществление текущего мо-
ниторинга состояния систем автома-
тизации. 

Осваивается 

Выполнение работ по одной или не-
скольким профессиям рабочих, 
должностям служащих 

ПМ. 05 Выполнение работ по одной 
или нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих 

Осваивается  
квалификация  
14919 Наладчик 
контрольно-
измерительных 
приборов и ав-
томатики  

 

4  Планируемые результаты освоения образовательной 
программы 

4.1 Общие компетенции 

Код 
компе-
тенции 

Формулировка 
компетенции 

Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности при-
менительно к раз-
личным контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в про-
фессиональном и/или социальном контексте; анализи-
ровать задачу и/или проблему и выделять её составные 
части; определять этапы решения задачи; выявлять и 
эффективно искать информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы;  
составлять план действия; определять необходимые ре-
сурсы; 
владеть актуальными методами работы в профессио-
нальной и смежных сферах; реализовывать составлен-
ный план; оценивать результат и последствия своих 
действий (самостоятельно или с помощью наставника) 
Знания: актуальный профессиональный и социальный 
контекст, в котором приходится работать и жить; ос-
новные источники информации и ресурсы для решения 
задач и проблем в профессиональном и/или социальном 
контексте; 
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и 
смежных областях; методы работы в профессиональной 
и смежных сферах; структуру плана для решения задач; 
порядок оценки результатов решения задач профессио-
нальной деятельности 

ОК 02 Использовать со- Умения: определять задачи для поиска информации; 
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временные сред-
ства поиска, анали-
за и интерпретации 
информации, и ин-
формационные 
технологии для вы-
полнения задач 
профессиональной 
деятельности 

определять необходимые источники информации; пла-
нировать процесс поиска; структурировать получаемую 
информацию; выделять наиболее значимое в перечне 
информации; оценивать практическую значимость ре-
зультатов поиска; оформлять результаты поиска, при-
менять средства информационных технологий для ре-
шения профессиональных задач; использовать совре-
менное программное обеспечение; использовать раз-
личные цифровые средства для решения профессио-
нальных задач.  
Знания: номенклатура информационных источников, 
применяемых в профессиональной деятельности; прие-
мы структурирования информации; формат оформле-
ния результатов поиска информации, современные 
средства и устройства информатизации; порядок их 
применения и программное обеспечение в профессио-
нальной деятельности в том числе с использованием 
цифровых средств. 

ОК 03 Планировать и реа-
лизовывать соб-
ственное профес-
сиональное и лич-
ностное развитие, 
предприниматель-
скую деятельность 
в профессиональ-
ной сфере, исполь-
зовать знания по 
финансовой гра-
мотности в различ-
ных жизненных си-
туациях. 

Умения: определять актуальность нормативно-
правовой документации в профессиональной деятель-
ности; применять современную научную профессиональ-

ную терминологию; определять и выстраивать траекто-
рии профессионального развития и самообразования; 
выявлять достоинства и недостатки коммерческой 
идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в 
профессиональной деятельности; оформлять бизнес-
план; рассчитывать размеры выплат по процентным 
ставкам кредитования; определять инвестиционную 
привлекательность коммерческих идей в рамках про-
фессиональной деятельности; презентовать бизнес-
идею; определять источники финансирования 
Знания: содержание актуальной нормативно-правовой 
документации; современная научная и профессиональ-
ная терминология; возможные траектории профессио-
нального развития и самообразования; основы пред-
принимательской деятельности; основы финансовой 
грамотности; правила разработки бизнес-планов; поря-
док выстраивания презентации; кредитные банковские 
продукты 

ОК 04 Эффективно взаи-
модействовать и 
работать в коллек-
тиве и команде 

Умения: организовывать работу коллектива и команды; 
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиента-
ми в ходе профессиональной деятельности 
Знания: психологические основы деятельности кол-
лектива, психологические особенности личности; осно-
вы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять уст-
ную и письменную 
коммуникацию на 
государственном 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять 
документы по профессиональной тематике на государ-
ственном языке, проявлять толерантность в рабочем 
коллективе 
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языке Российской 
Федерации с уче-
том особенностей 
социального и 
культурного кон-
текста 

Знания: особенности социального и культурного кон-
текста; правила оформления документов и построения 
устных сообщений 

ОК 06 Проявлять граж-
данско-
патриотическую 
позицию, демон-
стрировать осо-
знанное поведение 
на основе традици-
онных общечелове-
ческих ценностей, в 
том числе с учетом 
гармонизации меж-
национальных и 
межрелигиозных 
отношений, приме-
нять стандарты ан-
тикоррупционного 
поведения 

Умения: описывать значимость своей профессии (спе-
циальности); применять стандарты антикоррупционно-
го поведения 
Знания: сущность гражданско-патриотической пози-
ции, общечеловеческих ценностей; значимость профес-
сиональной деятельности по профессии (специально-
сти); стандарты антикоррупционного поведения и по-
следствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать со-
хранению окружа-
ющей среды, ре-
сурсосбережению, 
применять знания 
об изменении кли-
мата, принципы бе-
режливого произ-
водства, эффектив-
но действовать в 
чрезвычайных си-
туациях 

Умения: соблюдать нормы экологической безопасно-
сти; определять направления ресурсосбережения в рам-
ках профессиональной деятельности по профессии 
(специальности) осуществлять работу с соблюдением 
принципов бережливого производства; организовывать 
профессиональную деятельность с учетом знаний об 
изменении климатических условий региона. 
Знания: правила экологической безопасности при ве-
дении профессиональной деятельности; основные ре-
сурсы, задействованные в профессиональной деятель-
ности; пути обеспечения ресурсосбережения; принципы 
бережливого производства; основные направления из-
менения климатических условий региона. 

ОК 08 Использовать сред-
ства физической 
культуры для со-
хранения и укреп-
ления здоровья в 
процессе профес-
сиональной дея-
тельности и под-
держания необхо-
димого уровня фи-
зической подготов-
ленности 

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную 
деятельность для укрепления здоровья, достижения 
жизненных и профессиональных целей; применять ра-
циональные приемы двигательных функций в профес-
сиональной деятельности; пользоваться средствами 
профилактики перенапряжения, характерными для дан-
ной профессии (специальности) 
Знания: роль физической культуры в общекультурном, 
профессиональном и социальном развитии человека; 
основы здорового образа жизни; условия профессио-
нальной деятельности и зоны риска физического здоро-
вья для профессии (специальности); средства профи-
лактики перенапряжения 
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ОК 09 Пользоваться про-
фессиональной до-
кументацией на 
государственном и 
иностранном язы-
ках 

Умения: понимать общий смысл четко произнесенных 
высказываний на известные темы (профессиональные и 
бытовые), понимать тексты на базовые профессиональ-
ные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и 
профессиональные темы; строить простые высказыва-
ния о себе и о своей профессиональной деятельности; 
кратко обосновывать и объяснять свои действия (теку-
щие и планируемые); писать простые связные сообще-
ния на знакомые или интересующие профессиональные 
темы 

Знания: правила построения простых и сложных пред-
ложений на профессиональные темы; основные обще-
употребительные глаголы (бытовая и профессиональ-
ная лексика); лексический минимум, относящийся к 
описанию предметов, средств и процессов профессио-
нальной деятельности; особенности произношения; 
правила чтения текстов профессиональной направлен-
ности 
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4.2 Профессиональные компетенции 

Основные виды  
деятельности 

Код и формулировка  
компетенции 

Индикаторы достижения  
компетенции  

ВД 1. Осуществлять 
разработку и компьютер-
ное моделирование эле-
ментов систем автомати-
зации с учетом специфики 
технологических процес-
сов 
 

ПК 1.1. Осуществлять 
анализ имеющихся ре-
шений для выбора про-
граммного обеспечения 
для создания и тестиро-
вания модели элементов 
систем автоматизации на 
основе технического за-
дания. 

Практический опыт: выбор программного обеспечения для создания и тестиро-
вания модели элементов систем автоматизации на основе технического задания. 
Умения: анализировать имеющиеся решения по выбору программного обеспече-
ния для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации;  
выбирать и применять программное обеспечение для создания и тестирования мо-
дели элементов систем автоматизации на основе технического задания; 
создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на основе тех-
нического задания. 
Знания: современного программного обеспечения для создания и выбора систем 
автоматизации; 
критериев выбора современного программного обеспечения для моделирования 
элементов систем автоматизации;  
теоретических основ моделирования; 
назначения и области применения элементов систем автоматизации; 
содержания и правил оформления технических заданий на проектирование. 

 ПК 1.2. Разрабатывать 
виртуальную модель 
элементов систем авто-
матизации на основе вы-
бранного программного 
обеспечения и техниче-
ского задания. 

Практический опыт: Разработка виртуальных моделей элементов систем авто-
матизации на основе выбранного программного обеспечения и технического зада-
ния. 

Умения: разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на 
основе выбранного программного обеспечения и технического задания; 
использовать методику построения виртуальной модели; 
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для разработ-
ки виртуальной модели элементов систем автоматизации 
использовать автоматизированные рабочие места техника для разработки вирту-
альную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного про-
граммного обеспечения и технического задания; 
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Знания: методик построения виртуальных моделей; 
программного обеспечение для построения виртуальных моделей; 
теоретических основ моделирования; 
назначения и области применения элементов систем автоматизации 
методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования раз-
работанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том 
числе с применением CAD/CAM/CAE систем; 

 ПК 1.3. Проводить вир-
туальное тестирование 
разработанной модели 
элементов систем авто-
матизации для оценки 
функциональности ком-
понентов. 

Практический опыт: Проведение виртуального тестирования разработанной мо-
дели элементов систем автоматизации для оценки функциональности компонен-
тов  

Умения: проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов 
систем автоматизации; 
проводить оценку функциональности компонентов 
использовать автоматизированные рабочие места техника для виртуального те-
стирования разработанной модели элементов систем автоматизации для оценки 
функциональности компонентов; 
Знания: функционального назначения элементов систем автоматизации; 
основ технической диагностики средств автоматизации; 
основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации 
состава, функций и возможностей использования средств информационной под-
держки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла 
(CALS-технологии) 
классификацию, назначение, область применения и технологические возможности 
элементов систем автоматизации; 

ПК 1.4. Формировать па-
кет технической доку-
ментации на разработан-
ную модель элементов 
систем автоматизации. 

Практический опыт: Формирование пакетов технической документации на раз-
работанную модель элементов систем автоматизации 

Умения: использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для 
разработки технической документации на проектирование элементов систем ав-
томатизации; 
оформлять техническую документацию на разработанную модель элементов си-
стем автоматизации, в том числе с использованием средств САПР; 
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читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 

Знания: служебного назначения и конструктивно-технологических признаков 
разрабатываемых элементов систем автоматизации; 
 требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для элемен-
тов систем автоматизации; 
состава, функций и возможностей использования средств информационной под-
держки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии) 

ВД 2. Осуществлять сбор-
ку и апробацию моделей 
элементов систем автома-
тизации с учетом специ-
фики технологических 
процессов. 
 

ПК 2.1. Осуществлять 
выбор оборудования и 
элементной базы систем 
автоматизации в соот-
ветствии с заданием и 
требованием разработан-
ной технической доку-
ментации на модель эле-
ментов систем автомати-
зации. 

Практический опыт: выбор оборудования и элементной базы систем автомати-
зации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической доку-
ментации на модель элементов систем автоматизации  

Умения: Выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в со-
ответствии с заданием и требованием разработанной технической документации; 
выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем автоматизации; 
использовать автоматизированное рабочее место техника для осуществления вы-
бора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с за-
данием и требованием разработанной технической документации; 
определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соот-
ветствии с заданием и требованием разработанной технической документации на 
модель элементов систем автоматизации; 
анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, исходя из 
их служебного назначения; 
использовать средства информационной поддержки изделий на всех стадиях жиз-
ненного цикла (CALS-технологии) 
Знания: Служебного назначения и номенклатуры автоматизированного оборудо-
вания и элементной базы систем автоматизации; 
назначение и виды конструкторской и технологической документации для авто-
матизированного производства; 
состав, функции и возможности использования средств информационной под-
держки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии) 
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ПК 2.2. Осуществлять 
монтаж и наладку моде-
ли элементов систем ав-
томатизации на основе 
разработанной техниче-
ской документации. 

Практический опыт: Осуществление монтажа и наладки модели элементов си-
стем автоматизации на основе разработанной технической документации 

Умения: применять автоматизированное рабочее место техника для монтажа и 
наладки моделей элементов систем автоматизации; 
определять необходимую для выполнения работы информацию, её состав в соот-
ветствии с разработанной технической документацией; 
читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации систем 
и средств автоматизации; 
Знания: правил определения последовательности действий при монтаже и налад-
ке модели элементов систем автоматизации; 
типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации; 
методики наладки моделей элементов систем автоматизации; 
классификацию, назначение и область элементов систем автоматизации; 
назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации; 
требований ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей 
элементов систем автоматизации; 
требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем 
автоматизации; 
 состав, функции и возможности использования средств информационной под-
держки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии); 

ПК 2.3. Проводить испы-
тания модели элементов 
систем автоматизации в 
реальных условиях с це-
лью подтверждения ра-
ботоспособности и воз-
можной оптимизации. 

Практический опыт: Проведение испытаний модели элементов систем автома-
тизации в реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и воз-
можной оптимизации  
Умения: проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реаль-
ных условиях; 
проводить оценку функциональности компонентов 
использовать автоматизированные рабочие места техника для проведения испы-
таний модели элементов систем автоматизации; 
подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем автоматиза-
ции; 
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проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий эксплуатации 
элементов систем автоматизации в реальных или модельных условиях; 
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для выявления 
условий работоспособности моделей элементов систем автоматизации и их воз-
можной оптимизации; 
Знания: функционального назначения элементов систем автоматизации; 
основ технической диагностики средств автоматизации; 
основ оптимизации работы компонентов средств автоматизации 
состава, функций и возможностей использования средств информационной под-
держки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла 
(CALS-технологии) 
классификацию, назначение, область применения и технологические возможности 
элементов систем автоматизации; 
методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации 
критериев работоспособности элементов систем автоматизации; 
методик оптимизации моделей элементов систем 

ВД 3. Организовывать 
монтаж, наладку и техни-
ческое обслуживание си-
стем и средств автомати-
зации. 
 

ПК 3.1. Планировать ра-
боты по монтажу, налад-

ке и техническому об-
служиванию систем и 
средств автоматизации 

на основе организацион-
но-распорядительных 

документов и требований 
технической документа-

ции. 

Практический опыт: планирование работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-
распорядительных документов и требований технической документации 
Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции систем и средств автоматизации; 
планировать проведение контроля соответствия качества систем и средств авто-
матизации требованиям технической документации; 
планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслужи-
ванию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе техноло-
гической документации в соответствии с производственными задачами согласно 
нормативным требованиям; 
планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудо-
вания в соответствии с производственными задачами, в том числе с использова-
нием SCADA-систем; 
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Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента; 
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве; 
видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в ав-
томатизированном производстве; 
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве; 

ПК 3.2. Организовывать 
материально-
техническое обеспечение 
работ по монтажу, 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации. 

Практический опыт: Организация ресурсного обеспечения работ по наладке ав-
томатизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производ-
ственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем 
Умения: планировать работы по материально-техническому обеспечению 
контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированно-
го металлорежущего оборудования на основе технологической документации в 
соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям 
в автоматизированном производстве; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного металлорежущего производственного оборудования; 
осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке  в процессе 
изготовления деталей и техническое обслуживание металлорежущего и оборудо-
вания, в том числе автоматизированного; 
проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 
технической документации; 
организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудова-
ния в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 
SCADA-систем в автоматизированном производстве; 
разрабатывать инструкции для ресурсного обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного ме-
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таллорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в 
автоматизированном производстве; 
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки  автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве; 
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве; 
видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в ав-
томатизированном производстве; 
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве; 

 ПК 3.3. Разрабатывать 
инструкции и технологи-
ческие карты выполне-
ния работ для подчинен-
ного персонала по мон-
тажу, наладке и техниче-
скому обслуживанию си-
стем и средств автомати-
зации. 

Практический опыт: Осуществление диагностики неисправностей и отказов си-
стем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компе-
тенции для выбора методов и способов их устранения 
Умения: планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе 
технологической документации в соответствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве; 
диагностировать неисправности и отказы систем автоматизированного металлор-
ежущего производственного оборудования с целью выработки оптимального ре-
шения по их устранению в рамках своей компетенции; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного металлорежущего производственного оборудования; 
разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соот-
ветствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 
выявлять несоответствие геометрических параметров заготовки требованиям тех-
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нологической документации; 
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизирован-
ном производстве; 
Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве; 
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве; 
видов брака и способов его предупреждения на автоматизированных металлоре-
жущих операциях в автоматизированном производстве; 
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве; 

 ПК 3.4. Организовывать 
выполнение производ-
ственных заданий под-
чиненным персоналом. 

Практический опыт: 
Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических 
приспособлений в рамках своей компетенции 
Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции автоматизированного металлорежущего производственного оборудования 
осуществлять организацию работ по контролю, наладке и подналадке в процессе 
изготовления деталей и техническому обслуживанию автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования; 
организовывать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудова-
ния в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 
SCADA-систем в автоматизированном производстве; 
проводить контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям 
технической документации; 
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организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке 
автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического 
участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции; 
устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, 
режущего и мерительного инструмента; 
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
контролировать после устранения отклонений в настройке технологического обо-
рудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии 
с требованиями технологической документации; 
Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве; 
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве; 
видов брака и способов его предупреждения на автоматизированных металлоре-
жущих операциях в автоматизированном производстве; 
расчета норм времени и их структуру на операциях автоматизированной механи-
ческой обработки заготовок изготовления деталей в автоматизированном произ-
водстве; 
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве; 

 ПК 3.5. Контролировать 
качество работ по мон-
тажу, наладке и техниче-
скому обслуживанию си-
стем и средств автомати-
зации, выполняемых 
подчиненным персона-

Практический опыт: Осуществление контроля качества работ по монтажу, 
наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выпол-
няемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливо-
го производства 
Умения: планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслужива-
нию систем и средств автоматизации на основе технологической документации в 
соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям 
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лом и соблюдение норм 
охраны труда и бережли-
вого производства. 

в автоматизированном производстве; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного металлорежущего производственного оборудования; 
осуществлять организацию работ по контролю геометрических и физико-
механических параметров изготовляемых объектов, обеспечиваемых в результате 
наладки и подналадки автоматизированного металлорежущего оборудования; 
разрабатывать инструкции для подчиненного персонала по контролю качества ра-
бот по наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного 
металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в 
автоматизированном производстве; 
вырабатывать рекомендации по корректному определению контролируемых па-
раметров; 
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализировать причины брака и способы его предупреждения в автоматизирован-
ном производстве; 
Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки  автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования, приспособлений, режущего инструмента в автома-
тизированном производстве; 
основных методов контроля качества изготовляемых объектов в автоматизиро-
ванном производстве; 
видов брака и способов его предупреждения на металлорежущих операциях в ав-
томатизированном производстве; 
правил эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых па-
раметров производительности и безопасности выполнения работ в автоматизиро-
ванном производстве; 

ВД 4. Осуществлять теку-
щий мониторинг состоя-
ния систем автоматизации.  
 

ПК 4.1. 
Контролировать текущие 
параметры и фактиче-
ские показатели работы 

Практический опыт: Осуществление контроля качества работ по наладке и тех-
ническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования и со-
блюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с исполь-
зованием SCADA систем 
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систем автоматизации в 
соответствии с требова-
ниями нормативно-
технической документа-
ции для выявления воз-
можных отклонений. 

Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции автоматизированного сборочного производственного оборудования, в том 
числе; 
осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-
механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате автоматизи-
рованной сборки и технического обслуживания автоматизированного сборочного 
оборудования; 
разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного обору-
дования в соответствии с производственными задачами; 
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в авто-
матизированном производстве; 
Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сбо-
рочного оборудования, приспособлений и инструмента; 
основных методов контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в 
автоматизированном производстве; 
видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автомати-
зированном производстве; 

ПК 4.2. 
Осуществлять диагно-
стику причин возможных 
неисправностей и отка-
зов систем для выбора 
методов и способов их 
устранения. 

Практический опыт: Осуществление диагностики неисправностей и отказов си-
стем автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках 
своей компетенции для выбора методов и способов их устранения 
Умения: применять конструкторскую документации для диагностики неисправ-
ностей отказов автоматизированного сборочного производственного оборудова-
ния; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автома-
тизированного сборочного производственного оборудования; 
осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем автоматизированного 
сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции; 
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планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслужи-
ванию сборочного оборудования на основе технологической документации в со-
ответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям, в 
том числе в автоматизированном производстве; 
разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизиро-
ванного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами; 
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно 
производственному заданию; 
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в авто-
матизированном производстве; 
Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сбо-
рочного оборудования, приспособлений и инструмента; 
основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в 
автоматизированном производстве; 
видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения, в том числе 
в автоматизированном производстве; 
расчета норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и из-
делий, в том числе в автоматизированном производстве; 

ПК 4.3. 
Организовывать работы 
по устранению непола-
док, отказов оборудова-
ния и ремонту систем в 
рамках своей компетен-
ции. 

Практический опыт: Организация работ по устранению неполадок, отказов ав-
томатизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и тех-
нологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рам-
ках своей компетенции 
Умения: использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуата-
ции автоматизированного сборочного производственного оборудования;  
осуществлять  организацию работ по устранению неполадок, отказов автоматизи-
рованного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологиче-
ских приспособлений сборочного оборудования, с целью выполнения планового 
задания в рамках своей компетенции; 
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проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям тех-
нической документации; 
организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслу-
живанию автоматизированного сборочного оборудования на основе технологиче-
ской документации в соответствии с производственными задачами согласно нор-
мативным требованиям; 
организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, 
приспособлений, сборочного и мерительного инструмента; 
контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного технологи-
ческого оборудования геометрические и физико-механические параметры форми-
руемых соединений в соответствии с требованиями технологической документа-
ции; 
Знания: правил ПТЭ и ПТБ; 
основных принципов контроля, наладки и подналадки автоматизированного сбо-
рочного оборудования, приспособлений и инструмента; 
основных методов контроля качества собираемых узлов и изделий автоматизиро-
ванном производстве; 
видов брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автомати-
зированном производстве; 
расчета норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и из-
делий в автоматизированном производстве; 
организации и обеспечения контроля конструкторских размерных цепей, сформи-
рованных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  требованиями 
конструкторской и технологической документации; 

14919 Наладчик контроль-
но-измерительных прибо-
ров и автоматики 

ПК.5.1 Контролировать 
текущие параметры и 
фактические показатели 
работы систем автомати-
зации в соответствии с 
требованиями норматив-

Иметь практический опыт: 
 осуществлении выбора оборудования и элементной базы систем автома-
тизации в соответствии с заданием и требованием разработанной технической до-
кументации на модель элементов систем автоматизации; 
 - осуществлении монтажа и наладки модели элементов систем автомати-
зации на основе разработанной технической документации; 
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но-технической доку-
ментации для выявления 
возможных отклонений. 

Уметь: 
 анализировать техническую документацию на выполнение монтажных 
работ с целью определения эффективности методов монтажа и рационального вы-
бора элементной базы; 
 читать принципиальные структурные схемы, схемы автоматизации, схе-
мы соединений и подключений; 
 подбирать оборудование, элементную базу и средства измерения систем 
автоматизации в соответствии с условиями технического задания; 
 оценивать качество моделей элементов систем автоматизации; 
 выполнять монтажные работы проверенных моделей элементов систем 
автоматизации на основе разработанной технической документацией; 
 выбирать необходимые средства измерений и автоматизации с обоснова-
нием выбора; 
Знать: 
 теоретические основы и принципы построения автоматизированных си-
стем управления; 
 типовые схемы автоматизации основных технологических процессов от-
расли; 
 структурно-алгоритмичную организацию систем управления и их основ-
ные функциональные модули; 
 устройство, схемные и конструктивные особенности элементов; 
 метрологическое обеспечение автоматизированных систем; 
 нормативные требования по проведению монтажных и наладочных работ 
автоматизированных систем; 

 ПК.5.2 Осуществлять ди-
агностику причин воз-
можных неисправностей 
и отказов систем для вы-
бора методов и способов 
их устранения 

Иметь практический опыт: 
- проведение испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных 
условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации 
Уметь: 
 производить наладку моделей элементов систем автоматизации; 
проводить испытания моделей элементов систем автоматизации с использованием 
контрольно-диагностических приборов, с целью подтверждения их работоспособ-
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ности и адекватности. 

Знать: 
 технологию монтажа и наладки оборудования автоматизированных си-
стем с учетом специфики технологических процессов; 
методы оптимизации работы элементов автоматизированных систем. 
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5  Структура образовательной программы 

5.1 Учебный план и календарный учебный график 

Учебный план определяет следующие характеристики ППССЗ по специ-

альности: 

 объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и 

по семестрам; 

 перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их со-

ставных элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной 

практик); 

 последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональ-

ных модулей; 

 распределение по годам обучения и семестрам различных форм про-

межуточной аттестации по учебным дисциплинам, профессиональным модулям 

(и их составляющим междисциплинарным курсам, учебной и производственной 

практике); 

 объемы учебной нагрузки по видам учебных занятий, по учебным 

дисциплинам, профессиональным модулям и их составляющим; 

 сроки прохождения и продолжительность преддипломной практики; 

 формы государственной итоговой аттестации, объемы времени, от-

веденные на подготовку и защиту выпускной квалификационной работы в рам-

ках ГИА; 

 объем каникул по годам обучения. 

Учебный план состоит из следующих разделов: 

- календарный учебный график на весь период обучения; 

- план учебного процесса  

- формирование вариативной части программы. 
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Объем обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающихся при оч-

ной форме обучения составляет 36 академических часов в неделю. 

Учебный процесс организован в техникуме в режиме шестидневной учеб-

ной недели, занятия группируются парами. При организации учебного процесса 

выделяется объем работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем по 

видам учебных занятий (урок, практическое занятие, лабораторное занятие, кон-

сультация, лекция, семинар и пр.), практики (в профессиональном цикле). 

В учебные циклы включается промежуточная аттестация обучающихся, 

которая осуществляется в рамках освоения указанных циклов в соответствии с 

разработанными фондами оценочных средств, позволяющих оценить достиже-

ния запланированных по отдельным дисциплинам, модулям и практикам резуль-

татов обучения. 

Учебным планом ППССЗ по специальности 15.02.14 также предусмотре-

ны 42 часа консультаций. Разработан график консультаций и преподавателями 

выбраны формы проведения консультаций: групповые, индивидуальные, устные. 

В рамках освоения ОПОП по специальности 15.02.14 реализуется про-

грамма среднего общего образования в объеме 1476 часов нагрузки во взаимо-

действии с преподавателем, в том числе не более 72 часов – на промежуточную 

аттестацию с учетом консультаций. При этом, распределение обязательной 

учебной нагрузки на изучение общеобразовательных дисциплин в пределах ос-

новной профессиональной образовательной программы осуществляется с учетом 

технического (технологического) профиля получаемого профессионального об-

разования.  

Со второго курса ППССЗ специальности 15.02.14 предполагает изучение 

следующих учебных циклов: 

 общий гуманитарный и социально-экономический – ОГСЭ.00 (544 

ч); 

 математический и общий естественнонаучный – ЕН.00 (216ч); 

 общепрофессиональный цикл – ОП.00 (1138 ч); 
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 профессиональный цикл – П (2350 ч), в том числе профессиональные 

модули (ПМ), учебная практика – УП, производственная практика – ПП, произ-

водственная практика (преддипломная) – ПДП; 

 промежуточная аттестация – ПА (168 ч, включая общеобразователь-

ную подготовку – 54 ч) – ее объем часов включается в объем времени на учеб-

ные дисциплины, профессиональные модули; 

 государственная итоговая аттестация – ГИА (216 ч). 

Обязательная часть ОПОП по циклам составляет 70 % от общего объема 

времени, отведенного на их освоение. Обязательная часть циклов ОГСЭ преду-

сматривает изучение следующих обязательных дисциплин (п. 2.5 ФГОС СПО 

специальности): «Основы философии», «История», «Иностранный язык в про-

фессиональной деятельности», «Физическая культура» (последнее - не менее 160 

часов). 

Освоение общепрофессионального цикла образовательной программы 

предусматривает изучение дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» в 

объеме 68 академических часов, из них не менее 70% времени – на освоение ос-

нов военной службы. В период обучения с юношами проводятся учебные сборы 

(согласно п.1 ст.13 Федерального закона «О воинской обязанности и военной 

службе» от 28.03.1998 №53-ФЗ) (на предпоследнем курсе). 

В профессиональный цикл ОПОП входят следующие виды практик – 

учебная и производственная, включая преддипломную. Общий объем практик 

составляет 31,5 недели (1134 ч), - это составляет 48 % от часов профессиональ-

ного цикла (более 25%). Таким образом, реализуется требование п. 2.8 ФГОС 

СПО 

Выполнение курсовых работ рассматривается как вид учебной работы по 

междисциплинарным курсам:  

- МДК 01.02 Тестирование разработанной модели элементов системы 

автоматизации с формированием пакета технической документации – 10 часов; 

- МДК.02.02 Испытание модели элементов систем автоматизации в 

реальных условиях и их оптимизация – 10 часов; 
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- МДК.03.02 Разработка, организация и контроль качества работ по 

монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматиза-

ции – 10 часов. 

 

Вариативная часть (1296 ч) даёт возможность расширения и углубления 

подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения допол-

нительных компетенций, умений и знаний, необходимых для обеспечения кон-

курентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального 

рынка труда и возможностями продолжения образования. 

Часы вариативной части (1296 часов) использованы следующим образом:  

Индексы 

Элементы учебного процесса, 
учебные дисциплины, МДК, прак-

тики, включая промежуточную 
аттестацию 

Минимальное 
кол-во часов 

на циклы, 
указанные во 
ФГОС СПО 

Количество 
часов,  ука-

занных в 
ПООП 

Кол-во 
часов в 
рабочем  
учебном 

плане  

Общее изменение 
объема времени 
за счет вариатив-
ной части отно-

стительно ПООП 

 (из гр.5) в том 
числе, дополни-
тельное кол-во 

часов на элементы 
учебного процес-
са, учебные дис-
циплины, МДК, 

практики (за счет 
вариативной части 

ОПОП) 

  1 2 3 4 5 6 

  Всего по циклам ОПОП: 5940 5940 5940 1389   

ОУД.00 Общеобразовательные дисци-
плины (включая промежуточную 
аттестацию) 1476 1476 1476 0 0 

  Базовая часть 1476 1476 1476 0   

ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и соци-
ально-экономический цикл  

468 468 544 76 52 

  Базовая часть 468 468 492 24   

ОГСЭ.01 Основы философии   48 48 0   

ОГСЭ.02 История   70 70 0   

ОГСЭ.03 
Иностранный язык в профессио-
нальной деятельности 

  175 190 
15   

ОГСЭ.04 Физическая культура   175 184 9   

ОГСЭ.05 (В) Психология общения     52 52 52 

ЕН.00 
Математический и общий есте-
ственнонаучный цикл 144 144 216 72   

  Базовая часть 144 144 216 72   

ЕН.01 Математика   64 112 48   

ЕН.02 
Информационные технологии в 
профессиональной деятельности   

48 
72 24   

ЕН.03 
Экологические основы природо-
пользования   

32 
32 0   

ОП.00 Общепрофессиональный цикл 612 612 1138 526 0 

  Базовая часть 612 612 1138 526   

ОП.01 
Технологии автоматизированного 
машиностроения   

48 
168 120   

ОП.02 
Метрология, стандартизация и 
сертификация   

32 
32 0   

ОП.03 
Технологическое оборудование и 
приспособления   

32 
140 108   

ОП.04 Инженерная графика   48 120 72   
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ОП.05 Материаловедение   30 48 18   

ОП.06 
Программирование ЧПУ для авто-
матизированного оборудования   

30 
72 42   

ОП.07 Экономика организации   32 46 14   

ОП.08 Охрана труда   30 32 2   

ОП.09 Техническая механика   66 78 12   

ОП.10 
Процессы формообразования и 
инструменты   

32 
52 20   

ОП.11 САПР технологических процессов    
32 

40 8   

ОП.12  
Моделирование технологических 
процессов   52 78 26   

ОП.13 
Основы электротехники и электро-
ники   

44 
112 68   

ОП.14 
Основы проектирования техноло-
гической оснастки   36 52 16   

ОП.15 Безопасность жизнедеятельности   68 68 0   

П.00 Профессиональный цикл  1728 1728 2350 715 358 

ПМ.01 

Разработка и компьютерное мо-
делирование элементов систем 
автоматизации с учетом специ-
фики технологических процессов   278 519 241   

МДК.01.01 

Осуществление анализа решений 
для выбора программного обеспе-
чения в целях разработки и тести-
рования модели элементов систем 
автоматизации на основе техниче-
ского задания   72 116 44   

МДК.01.02 

Тестирование разработанной моде-
ли элементов системыы автомати-
зации с формированием пакета 
технической документации   

98 

112 14   

УП.01 Учебная практика   36 216 180   

ПП.01 Производственная практика   72 72 0   

ЭК.01 
Экзамен по модулю (квалификаци-
онный) (комплексный)   

  
3 3   

ПМ.02 

Осуществление сборки и апроба-
ции моделей элементов систем 
автоматизации с учетом специ-
фики технологических процессов   

314 325 8 

  

МДК.02.01 

Осуществление выбора оборудова-
ния, элементной базы, монтажа и 
наладки модели элементов систем 
автоматизации на основе разрабо-
танной технической документации   110 112 2   

МДК.02.02 

Испытание модели элементов си-
стем автоматизации в реальных 
условиях и их оптимизация   96 102 6   

УП.02 Учебная практика   36 36 0   

ПП.02 Производственная практика   72 72 0   

ЭК.02 
Экзамен по модулю (квалификаци-
онный) (комплексный)   

  
3 3   

ПМ.03 

Организация монтажа, наладки и 
технического обслуживания си-
стем и средств автоматизации   

392 485 90 
  

МДК.03.01 

Планирование материально-
технического обеспечения работ по 
монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств 
автоматизации   128 137 9   

МДК.03.02 

Разработка, организация и контроль 
качества работ по монтажу, наладке 
и техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации   156 165 9   

УП.03 Учебная практика   36 72 36   

ПП.03 Производственная практика   72 108 36   

ЭК.03 
Экзамен по модулю (квалификаци-
онный) (комплексный)   

  
3 3   
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ПМ.04 

Осуществление текущего мони-
торинга состояния систем авто-
матизации   

348 369 18 
  

МДК.04.01  

Осуществление текущего монито-
ринга состояния систем автомати-
зации   

138 156 
18   

МДК.04.02 

Организация работ по устранению 
неполадок и отказов автоматизиро-
ванного оборудования   102 102 0   

УП.04 Учебная практика   36 36 0   

ПП.04 Производственная практика   72 72 0   

ЭК.04 
Экзамен по модулю (квалификаци-
онный) (комплексный)   

  
3 3   

ПМ.05 

Выполнение работ по профессии 
14 919 Наладчик контрольно-
измерительных приборов и авто-
матики   144 508 358 358 

МДК.05.01 
(В) 

Основы слесарных и  электромон-
тажных работ     

104 
104   

МДК.05.02 
(В) 

Технология наладки приборов и 
электрических схем    

  47 
47   

МДК.05.03 
(В) 

Испытание КИП и устройств авто-
матики     45 45   

УП.05 Учебная практика   144 288 144   

ПП.05 Производственная практика     

18 

18   

ЭК.05 
Экзамен по модулю (квалификаци-
онный) (комплексный)   

  
6 6   

ПДП.00 
Производственная практика (пред-
дипломная)   

144 144 
0   

ПА.00 Промежуточная аттестация   108     0 

ГИА.00 
Государственная итоговая атте-
стация   216 216 0 0 

  Вариативная часть   1296       

 
Итого дополнительно введено дисциплин/МДК/практик за счет 
вариативной части     410 

 
Итого на углубление знаний, умений по базовым МДК, дисциплинам, практикам за 
счет вариативной части   886 

 ИТОГО          1296 
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5.2 Карта компетенций  

Индекс 
Наименование циклов, разделов, дисциплин, профессиональных модулей, междисциплинар-

ных курсов, практик 

Освоенные компетенции 

  ВСЕГО ЧАСОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ЦИКЛАМ ППССЗ:  

ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социально-экономический цикл   

ОГСЭ.01 Основы философии  

ОГСЭ.02 История ОК.01-06 

ОГСЭ.03 Иностранный язык в профессиональной деятельности ОК.01-06 

ОГСЭ.04 Физическая культура ОК.01-06, 09 ПК.1.1-4.5 

ОГСЭ.05 (В) Психология общения ОК.08 

ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный цикл ОК.0.2,03,04,05 

ЕН.01 Математика  

ЕН.02 Информационные технологии в профессиональной деятельности ОК.01,02,09 ПК.1.3, 1.4, 2.3, 2.4, 4.3 

ЕН.03 Экологические основы природопользования ОК.02-05, 09 ПК.1.1-1.4, 2.4, 2.5, 3.1, 4.1 

ОП.00 Общепрофессиональный цикл ОК.01-07 

ОП.01 Технологии автоматизированного машиностроения  

ОП.02 Метрология, стандартизация и сертификация 
ОК.02,03,05,09 ПК.1.1-1.4, 2.1-2.5, 3.1-3.5, 3.1-
3.5, 4.1-4.5 

ОП.03 Технологическое оборудование и приспособления ОК.01,02,04,05,09 ПК.1.4, 2.1-2.2, 3.1, 5.1 

ОП.04 Инженерная графика ОК.01,02,04,05,09 ПК.1.1-1.4, 2.1-2.5, 3.1-3.5 

ОП.05 Материаловедение ОК.01,02,04,05,09 ПК.1.2, 1.3, 2.1-2.2, 3.3 

ОП.06 Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования ОК.01,02,04,05,09 ПК.1.4, 2.1, 4.3, 5.2 

ОП.07 Экономика организации ОК.01,02,04,05,09 ПК.1.2, 2.1, 4.1-4.3, 5.1 

ОП.08 Охрана труда ОК.01-05 

ОП.09 Техническая механика 
ОК.01-05, 09 ПК.1.1-1.4, 2.1-2.3, 3.1-3.5, 4.1-
4.3, 5.1-5.2 

ОП.10 Процессы формообразования и инструменты ОК.01-05, 09 ПК.1.1, 2.2, 3.1, 3.3, 4.1 

ОП.11 САПР технологических процессов  ОК.01-07, 09 ПК.1.1-1.3, 2.1-2.4 

ОП.12  Моделирование технологических процессов ОК.01-07, 09 ПК.1.1-1.3, 2.1-2.4 

ОП.13 Основы электротехники и электроники ОК.01-07,09 ПК.1.2-1.3, 4.1-4.4, 5.1 

ОП.14 Основы проектирования технологической оснастки ОК.01-06, 09 ПК.1.1-1.3, 2.1-2.3 
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ОП.15 Безопасность жизнедеятельности ОК.01-05,09 ПК.2.1-2.3, 3.1 

  Профессиональный цикл   

ПМ.01 
Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом 
специфики технологических процессов 

ОК.01-09 ПК.1.1-1.4 

МДК.01.01 
Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях разработки и 
тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания 

 

МДК.01.02 
Тестирование разработанной модели элементов системы автоматизации с формированием па-
кета технической документации 

 

УП.01 Учебная практика  

ПП.01 Производственная практика  

ПМ.02 
Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом 
специфики технологических процессов 

ОК.01—07, 09 ПК.2.1-2.3 

МДК.02.01 
Осуществление выбора оборудования, элементной базы, монтажа и наладки модели элементов 
систем автоматизации на основе разработанной технической документации 

 

МДК.02.02 Испытание модели элементов систем автоматизации в реальных условиях и их оптимизация  

УП.02 Учебная практика  

ПП.02 Производственная практика  

ПМ.03 
Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автома-
тизации 

ОК.01--09 ПК.3.1-3.5 

МДК.03.01 
Планирование материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке и техниче-
скому обслуживанию систем и средств автоматизации 

 

МДК.03.02 
Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому об-
служиванию систем и средств автоматизации 

 

УП.03 Учебная практика  

ПП.03 Производственная практика  

ПМ.04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации ОК.01—07,09 ПК.4.1-4.3 

МДК.04.01  Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации  

МДК.04.02 Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования  

УП.04 Учебная практика  

ПП.04 Производственная практика  

ПМ.05 
Выполнение работ по профессии 14919 Наладчик контрольно-измерительных приборов 
и автоматики 

ОК.01-09 ПК.5.1, 5.2 

МДК.05.01 (В) Основы слесарных и  электромонтажных работ  

МДК.05.02 (В) Технология наладки приборов и электрических схем   

МДК.05.03 (В) Испытание КИП и устройств автоматики  
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УП.05 Учебная практика  

ПП.05 Производственная практика  

ПДП.00 Производственная практики (преддипломная)  

ПА.00 
Промежуточная аттестация, в том числе по формам и семестрам (без учета физической 
культуры) (на  группу): 

ОК.01-09 ПК.1.1-5.2 

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация  

ГИА.01 Подготовка выпускной квалификационной работы  

ГИА.02 Защита выпускной квалификационной работы  

ВК.00 Время каникулярное  
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6 Условия реализации образовательной программы 

6.1 Материально-техническое оснащение образовательной 

программы 

Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной про-

граммой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текуще-

го контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самосто-

ятельной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, 

техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требо-

вания международных стандартов. 

Помещения для самостоятельной работы обучающихся оснащены 

компьютерной техникой с возможностью подключения к информационно-

телекоммуникационной сети "Интернет" и обеспечением доступа в элек-

тронную информационно-образовательную среду образовательной органи-

зации (при наличии). 

В случае применения электронного обучения, дистанционных образо-

вательных технологий допускается применение специально оборудованных 

помещений, их виртуальных аналогов, позволяющих обучающимся осваи-

вать ОК и ПК. 

Образовательная организация обеспечена необходимым комплектом 

лицензионного программного обеспечения. 

Библиотечный фонд образовательной организации укомплектован пе-

чатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисци-

плине (модулю) из расчета одно печатное издание и (или) электронное из-

дание по каждой дисциплине (модулю) на одного обучающегося. 

В качестве основной литературы образовательная организация ис-

пользует учебники, учебные пособия, предусмотренные примерной про-

граммой. 
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Ввиду наличия электронной информационно-образовательной среды 

допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права 

одновременного доступа не менее 25 процентов обучающихся к электрон-

но-библиотечной системе (электронной библиотеке). 

Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями 

здоровья обеспечены печатными и (или) электронными образовательными 

ресурсами, адаптированными к ограничениям их здоровья. 

Образовательная программа обеспечивается учебно-методической до-

кументацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 

Рекомендации по иному материально-техническому и учебно-

методическому обеспечению реализации образовательной программы опре-

деляются ПООП. 

Материально-техническое оснащение специальности 

№ п/п Наименование предмета, 
дисциплины (модуля) в 
соответствии с учебным 

планом  

Наименование средств обучения (оборудование,  наглядные пособия, УМК и 
т.д.) для осуществления образовательной деятельности, проведения практи-

ческих занятий 

Адрес (местоположе-
ние) учебных кабине-
тов, объектов для про-
ведения практических 
занятий, объектов фи-
зической культуры и 
спорта (с указанием 
номера помещения в 
соответствии с доку-

ментами бюро техниче-
ской инвентаризации) 

1 2 3 4 

Общий гуманитарный и социально-экономический цикл 

 ОГСЭ. 01Основы фило-

софии 

Кабинет Гуманитарных и социально- экономических дисциплин 
Столы и стулья по количеству обучающихся. 
Технические средствами обучения: компьютер, оргтехника, доска магнитно-
маркерная,  УМК по дисциплине «Основы философии», телевизор. 
 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 301 

 ОГСЭ. 02 История Кабинет Гуманитарных и социально- экономических дисциплин 
учебные столы и стулья, рабочее место преподавателя, доска, шкаф для учеб-
ной и методической литературы, информационный стенд, телевизор, инфор-
мационно-правовая система «Консультант+» 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 301 

 ОГСЭ. 03 Иностранный 

язык в профессиональной 

деятельности 

Кабинет Иностранного языка  в профессиональной деятельности: индивиду-
альные рабочие места для учащихся, рабочее место преподавателя, классная 
доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицен-
зионным программным обеспечением, комплекты учебно-наглядных посо-
бий; комплекты дидактических раздаточных материалов; оргтехника, персо-
нальный компьютер с лицензионным программным обеспечением: операци-
онная система MSWindows10; графический редактор англоязычная версия 
«КОМPAS-3D»; графический редактор CorelDrawCAD 2018, CorelDraw Tech-
nical Suite 2018. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 305 

 ОГСЭ. 04 Физическая 

культура 

Спортивный комплекс 
Спортивное оборудование:  
баскетбольные, футбольные, волейбольные мячи; щиты,  ворота, корзины, 
сетки, стойки, антенны; сетки для игры в бадминтон,  ракетки для игры в 
бадминтон,  
оборудование для силовых упражнений (например: гантели, утяжелители, 
резина, штанги с комплектом различных отягощений, бодибары); 
оборудование для занятий аэробикой (например, степ-платформы, скакалки, 
гимнастические коврики, фитболы). 
гимнастическая перекладина,  шведская стенка, секундомеры, мячи для тен-

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, Спортив-
ный зал 



41 

 

ниса, дорожка резиновая разметочная для прыжков  и метания;  
оборудование, необходимое для реализации части по  профессионально-
прикладной физической подготовке.  
 Для реализации лыжной подготовки и плавания предусмотрены 
договоры со спортивными организациями. 
Технические средства обучения: 
- музыкальный центр, выносные колонки, компьютер, переносной мультиме-
дийный проектор с экраном для обеспечения возможности демонстрации 
комплексов упражнений; 
- электронные носители  с записями комплексов упражнений для демонстра-
ции на экране.  
 

  Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, открытый 
стадион 

 Психология общения Кабинет Гуманитарных и социально- экономических дисциплин 
Столы и стулья по количеству обучающихся. 
Технические средствами обучения: компьютер, оргтехника, доска магнитно-
маркерная, телевизор. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 301 

Математический и общий естественнонаучный цикл 

 ЕН.01Математика Кабинет Математики 
индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподава-
теля, классная доска, лицензионное программное обеспечение (Linux) в соот-
ветствии с содержанием дисциплины, авторский электронный курс лекций, 
учебно-методический комплекс дисциплины и технические средства обуче-
ния: персональный компьютер, проектор с экраном. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 414 

 ЕН.02 Информационное 

обеспечение профессио-

нальной деятельности 

Кабинет «Информационные технологии в профессиональной деятельности», 
оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения:  
индивидуальные рабочие места для обучающихся,  
Автоматизированное рабочее место преподавателя 
классная доска,  
проектор+экран (переносные) 
комплект лицензионного программного обеспечения Windows 10, KOMPAS-
3D:   
Аппаратное обеспечение 
Автоматизированное рабочее место обучающегося: 
- Персональный компьютер  
Компьютерная сеть «Студент». 
Периферийное оборудование: 
- Принтер  
- Сканер; 
Мультимедийное оборудование: 
- Экран + проектор  
CAD/ CAM  системы: программно-аппаратный комплекс для выполнения 
проектных работ с использованием компьютеров 
- Графические редакторы  КОМПАС-3D, Autodesk Fusion 360, Inventor, 
Solidworks; 
- Тестовая оболочка Hot Potatoes 
- Медиатека и электронные учебно-методические комплексы;  
- Электронные приложения, электронные учебники, обучающие программы 
на внешних  электронных носителях; 
- Электронные учебно-методические комплексы. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 413, 
410  

 ЕН. 03 Экологические 

основы природопользова-

ния 

Учебный кабинет «Экологические основы природопользования» 
Оборудование учебного кабинета: посадочные места по количеству студен-
тов; рабочее место преподавателя, информационный стенд, доска, набор карт. 
Технические средства обучения: компьютер; видеомагнитофон; телевизор; 
колонки; переносно проектор+экран. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 411 

 
Общепрофессиональные 
дисциплины 

  

 ОП.01Технологии автома-
тизированного машино-
строения 

Учебный кабинет «Технологии автоматизированного машиностроения», 
Оборудование учебного кабинета: посадочные места по количеству обучаю-
щихся;  
рабочее место преподавателя;  
комплект учебно-наглядных пособий  
Технические средства обучения: принтер, переносной проектор,  программ-
ное обеспечение общего и профессионального назначения, комплекты учеб-
но-методической документации; автоматизированное рабочее место препода-
вателя. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 404 

 ОП.02 Метрология, стан-

дартизация и сертифика-

ция 

Кабинет Метрологии, стандартизации и сертификации 
 рабочее место преподавателя, 
  классная доска, переносной проектор с экраном; 
 персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением; 
 посадочные места по количеству обучающихся; 
 образцы различных деталей автомобилей; 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 318 
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 меры длины концевые плоскопараллельные; 
 гладкие калибры для контроля резьбы; 
 микрометры 
 штангенинструменты; 
 нутромеры; 
 кольца; 
 призмы поверочные; 
 штативы. 

 ОП.03 Технологическое 
оборудование и приспо-
собления 

Учебный кабинет (лаборатория) «Технологии автоматизации машино-
строения, технологического оборудования и приспособлений». 
Оборудование учебного кабинета: рабочие места студентов; доска; модели; 
макеты; плакаты; детали; методические пособия 
Технические средства обучения: персональный компьютер, принтер, пере-
носной проектор, экран. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб 111 

 ОП.04 Инженерная гра-

фика 

Кабинет «Инженерная графика», оснащенный оборудованием:  
 - индивидуальные чертежные столы, комплекты чертежных ин-
струментов (готовальня, линейки, транспортир, карандаши марок «ТМ», «М», 
«Т», ластик, инструмент для заточки карандаша);  
 - рабочее место преподавателя, оснащенное ПК,   образцы черте-
жей по курсу машиностроительного и технического черчения; объемные 
модели геометрических фигур и тел, демонстрационная доска, техническими 
средствами обучения: оргтехника, персональный компьютер с лицензионным 
программным обеспечением: 
 - операционная система Windows 10; 
 - графический редактор «КОМПАС-3D». 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 410 

 ОП.05Материаловедение Кабинет Материаловедения 
 рабочие места по количеству обучающихся; 
 рабочее место преподавателя; 
 комплект учебно-наглядных пособий; 
 модели кристаллических решёток металлов; 
 измерительные инструменты;печь муфельная лабораторная СНОЛ 3/10; 
 электронные образовательные ресурсы (слайды, презентации, электрон-

ные плакаты, модели); экран + кадоскоп 
 Микроскоп ЛОМО 
 Твердомер ТЭМП-2 
 Ультразвуковой дефектоскоп УД2-70 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 318 

 ОП. 06 Программирова-

ние ЧПУ для автоматизи-

рованного оборудования 

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, ма-
тематического моделирования»: 
 Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 
месте преподавателя средствами системы автоматизированного проектирова-
ния (Autodesk Fusion 360, Inventor, Solidworks, KOMPAS-3D), включающих 
модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологи-
ческой документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и ин-
струменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих про-
грамм ЧПУ для металлорежущего  или сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элемен-
ты SCADA-системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические 
процессы получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на авто-
матизированном металлорежущем оборудовании, автоматизированную сбор-
ку соединений деталей, автоматизированную сортировку, кантование, транс-
портировку и ориентирование заготовок или деталей,  конструктивное ис-
полнение и принципы работы технологической оснастки, режущего, мери-
тельного инструмента, физико-механические процессы изготовления и обра-
ботки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.410, 
119 

 ОП.07 Экономика органи-

зации 

Кабинет «Экономики организации», оснащенный оборудованием и техниче-
скими средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающих-
ся, рабочее место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, орг-
техника, персональный компьютер с лицензионным программным обеспече-
нием; УМК   

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 316 

 ОП. 08 Охрана труда Кабинет «Охрана труда», оснащенный оборудованием и техническими сред-
ствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся; доска клас-
сная; рабочее место преподавателя, оборудованное ПК с программным обес-
печением (ноутбук), переносной проектор с экраном; комплект учебно-
методической документации (учебники и учебные пособия, инструкции к 
практическим работам); наглядные пособия (наборы плакатов и электронные 
издания. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 302, 
111  
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Макет для оказания первой помощи ВИТИМ человек+стенд 

 ОП. 09 Техническая ме-

ханика 

Кабинет – лаборатория Технической механики 
Рабочие места обучающихся , Персональный компьютер-1 шт.; макет токар-
ного станка; макет деревообрабатывающего станка;  макет фрезерного стан-
ка; образцы механических передач; кодоскоп; макет шлифовального станка, 
плакаты 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 318 

 ОП. 10 Процессы формо-

образования и инструмен-

ты 

 «Процессов формообразования и инструментов» 
Оборудование учебного кабинета: 
 посадочные места по количеству обучающихся; 
 рабочее место преподавателя; 
 комплект деталей, инструментов, приспособлений; 
 комплект бланков технологической документации; 
 комплект учебно-методической документации; 
 наглядные пособия (планшеты, действующие стенды, плакаты и др.) 
 демонстрационное устройство токарного станка; 
 объемные модели узлов и механизмов к токарным станкам; 
 наборы режущих инструментов и приспособлений; 
 комплект измерительных инструментов; 
 заготовки. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.111 

 ОП.11 САПР технологи-

ческих процессов и ин-

формационные техноло-

гии в профессиональной 

деятельности 

Кабинет «Информатизации в профессиональной деятельно-
сти», оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения: 
посадочные места  

Оборудование учебного кабинета: 
1. Рабочее место преподавателя 1; рабочие места для обучающих-

ся на подгруппу; 
2. Комплект плакатов (стендов) для оформления кабинета; 
3. Комплект методических рекомендаций; Учебные наглядные по-

собия и презентации по дисциплине (диски, плакаты, слайды, диафильмы); 
Задания для практических и самостоятельных работ, методические указания 
по их выполнению и образцы выполненных работ; Учебно-методическая 
литература;  Электронные учебники; Учебные фильмы по некоторым разде-
лам дисциплины. Технические средства обучения:  Демонстрационный 
(мультимедийный) комплекс; Автоматизированное рабочее место у обучаю-
щегося; Комплект сетевого оборудования; Комплект оборудования для под-
ключения к сети Internet 
Пакеты прикладных профессиональных программ Windows 10, Kompas-3D, 
Linux,  Autodesk Fusion 360, Inventor, Solidworks 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.413, 
410 

 ОП.12 Моделирование 

технологических процес-

сов 

Кабинет «Информатизации в профессиональной деятельно-
сти», оснащенный оборудованием и техническими средствами обучения: 
посадочные места  

Оборудование учебного кабинета: 
4. Рабочее место преподавателя 1; рабочие места для обучающих-

ся на подгруппу; 
5. Комплект плакатов (стендов) для оформления кабинета; 
6. Комплект методических рекомендаций; Учебные наглядные по-

собия и презентации по дисциплине (диски, плакаты, слайды, диафильмы); 
Задания для практических и самостоятельных работ, методические указания 
по их выполнению и образцы выполненных работ; Учебно-методическая 
литература;  Электронные учебники; Учебные фильмы по некоторым разде-
лам дисциплины. Технические средства обучения:  Демонстрационный 
(мультимедийный) комплекс; Автоматизированное рабочее место у обучаю-
щегося; Комплект сетевого оборудования; Комплект оборудования для под-
ключения к сети Internet 
Пакеты прикладных профессиональных программ Windows 10, Kompas-3D, 
Linux,  Autodesk Fusion 360, Inventor, Solidworks 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, 
каб.402,410 

 ОП.13 Основы электро-

техники и электроники 

Лаборатория «Электротехники и электроники»,  
Стенды ''Основы электроники'': 

•  учебные микропроцессорные комплексы – интеллектуальное реле 
ZEN10CDR-D - «Знакомство с основами работы с программируемыми мик-
роконтроллерами» на базе Omron;  

• лаборатория цифровой электроники по проектированию цифровых 
устройств - стенд «Блок программируемого контроллера LOGO!12/24 RC»; 

• Блок стена -  ''Электромеханика''; 

• Модуль ''ввода/вывода''; 

• Фототахометр; 

• Электромашинный агрегат (двигатель+насос) 
Персональный компьютер.  
Интерактивные стенды ''Электротехника и основы электроники''  
Лабораторные столы «Электрические цепи» 
Комплект соединительных проводов и кабелей питания.  
Модель двигателя-2шт.;  

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 310 
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Комплект учебно-наглядных пособий по электротехнике и электронике 
Рабочее место для преподавателя с персональным компьютером 

 ОП. 14 Осно-

вы проектирования тех-

нологической оснастки 

«Технологического оборудования и приспособлений автоматизированно-
го производства 
 Оборудование учебного кабинета: посадочные места по количеству обучаю-
щихся;  
рабочее место преподавателя. 
Технические средства обучения: автоматизированное рабочее место препода-
вателя, 
 Проектор переносной с экраном, программное обеспечение общего и про-
фессионального назначения,  
комплекты учебно-методической документации;  
кулачковый патрон,  
кондуктор для сверлильного станка,  
пресс для измерения твердости,  
макет цангового зажима, 
 макет опор. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 111 

 ОП.15 Безопасность жиз-

недеятельности 

Кабинет «Безопасность жизнедеятельности», оснащенный обо-
рудованием и техническими средствами обучения: посадочные места по ко-
личеству обучающихся; доска классная; 
 рабочее место преподавателя, оборудованное ПК с программным обеспече-
нием;   
проектор+экран;  
комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, 
инструкции к практическим работам); наглядные пособия (набор плакатов и 
электронные издания: Организационная структура Вооруженных Сил Рос-
сийской Федерации, Ордена России, Воинские звания и знаки различия и 
др.);  
макет 5,45-мм автомата Калашникова; средства индивидуальной защиты;  
противогаз ГП-5;  
общевойсковой защитный комплект; респиратор; приборы: радиационной 
разведки; химической разведки; компас; пакеты противохимические индиви-
дуальные ИПП-11; сумки и комплекты медицинского имущества для оказа-
ния первой медицинской, доврачебной помощи;  УМК «Защита в чрезвычай-
ных ситуациях», содержание практической части комплекса:  Виртуальные 
тренажеры.  Практические задания.  Учебное видео;  Видео-комплекс «Инди-
видуальные средства защиты. Правила использования». 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 302 

 Профессиональные 

модули 

  

 ПМ. 01 Разработка и 

компьютерное модели-

рование элементов си-

стем автоматизации с 

учетом специфики тех-

нологических процессов. 

МДК 01.01 Осуществле-

ние анализа решений для 

выбора программного 

обеспечения в целях раз-

работки и тестирования 

модели элементов систем 

автоматизации на основе 

технического задания. 

МДК 01. 02Тестирование 

разработанной модели 

элементов систем автома-

тизации с формированием 

пакета технической доку-

ментации. 

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, ма-
тематического моделирования»: 
 Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 
месте преподавателя средствами системы автоматизированного проектирова-
ния (Autodesk Fusion 360, Inventor, Solidworks, KOMPAS-3D), включающих 
модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологи-
ческой документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и ин-
струменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих про-
грамм ЧПУ для металлорежущего  или сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элемен-
ты SCADA-системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические 
процессы получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на авто-
матизированном металлорежущем оборудовании, автоматизированную сбор-
ку соединений деталей, автоматизированную сортировку, кантование, транс-
портировку и ориентирование заготовок или деталей,  конструктивное ис-
полнение и принципы работы технологической оснастки, режущего, мери-
тельного инструмента, физико-механические процессы изготовления и обра-
ботки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.410, 
119 

 УП.01 Учебная практика Мастерская WSR 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная 
линия) для практического обучения студентов по основным направлениям в 
области мехатроники и промышленной автоматики 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.119 

 ПМ. 02 Осуществление 

сборки и апробации 

моделей элементов си-

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, ма-
тематического моделирования»: 
 Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 
месте преподавателя средствами системы автоматизированного проектирова-

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.410, 
119, 126 
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стем автоматизации с 

учетом специфики тех-

нологических процессов. 

МДК 02.01 Осуществле-

ние выбора оборудования, 

элементной базы, монта-

жа и наладки модели 

элементов систем автома-

тизации на основе разра-

ботанной технической 

документации. 

МДК 02.02 Испытания 

модели элементов систем 

автоматизации в реальных 

условиях и их оптимиза-

ция. 

ния (Autodesk Fusion 360, Inventor, Solidworks, KOMPAS-3D), включающих 
модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологи-
ческой документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и ин-
струменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих про-
грамм ЧПУ для металлорежущего  или сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элемен-
ты SCADA-системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические 
процессы получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на авто-
матизированном металлорежущем оборудовании, автоматизированную сбор-
ку соединений деталей, автоматизированную сортировку, кантование, транс-
портировку и ориентирование заготовок или деталей,  конструктивное ис-
полнение и принципы работы технологической оснастки, режущего, мери-
тельного инструмента, физико-механические процессы изготовления и обра-
ботки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 

  Лаборатория «Автоматизация технологических процессов»: 
макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с манипу-
лятором.  
Расходные материалы для обеспечения работы лабораторий на период прове-
дения учебных занятий согласно учебного плана в соответствии с количе-
ством обучающихся. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 119 

 УП.02 Учебная практика 

 

Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 
Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная 
линия) для практического обучения студентов по основным направлениям в 
области мехатроники и промышленной автоматики 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 119 

  Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 
оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудова-
ние для настройки инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металличе-
ские для хранения приспособлений, инструмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по 
количеству обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита. Кернер. 
Чертилка, призма для закрепления цилиндрических деталей, угольник, угло-
мер, молоток, зубило, комплект напильников, сверлильный станок, набор 
свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по металлу, наборы 
метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор зенковок, заточ-
ной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вен-
тиляции.  
Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой 
контроля безопасности.  
Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и 
маркерная доски, автоматизированное рабочее место с установленным паке-
том программ, доступ в интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожа-
ротушения, средства сбора и хранения производственных отходов. Комплек-
ты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, соответствующих 
видам выполняемых работ по числу обучающихся.  

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.115, 
119, 124 
 

 ПМ. 03 Организация 

монтажа, наладки и 

технического обслужи-

вания систем и средств 

автоматизации. 

МДК 03.01 Планирование 

материально-

технического обеспечения 

работ по монтажу, налад-

ке и техническому обслу-

живанию систем и 

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, ма-
тематического моделирования»: 
 Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 
месте преподавателя средствами системы автоматизированного проектирова-
ния (Autodesk Fusion 360, Inventor, Solidworks, KOMPAS-3D), включающих 
модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологи-
ческой документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и ин-

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.410, 
119 
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средств автоматизации. 

МДК 03. 02 Разработка, 

организация и контроль 

качества работ по монта-

жу, наладке и техниче-

скому обслуживанию 

систем и средств автома-

тизации. 

МДК. 03.03 Организация 

наладочных работ про-

мышленного оборудова-

ния 

струменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих про-
грамм ЧПУ для металлорежущего  или сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элемен-
ты SCADA-системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические 
процессы получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на авто-
матизированном металлорежущем оборудовании, автоматизированную сбор-
ку соединений деталей, автоматизированную сортировку, кантование, транс-
портировку и ориентирование заготовок или деталей,  конструктивное ис-
полнение и принципы работы технологической оснастки, режущего, мери-
тельного инструмента, физико-механические процессы изготовления и обра-
ботки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 

 

 

Лаборатория Типовых элементов, устройств, систем автоматического 
управления и средств измерения, Автоматизации технологических про-
цессов: 
макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с манипу-
лятором или промышленным роботом.  
Расходные материалы для обеспечения работы лабораторий на период прове-
дения учебных занятий согласно учебного плана в соответствии с количе-
ством обучающихся. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 119 

 УП.03 Учебная практика 

 

Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 
Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная 
линия) для практического обучения студентов по основным направлениям в 
области мехатроники и промышленной автоматики 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 119 

  Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 
оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудова-
ние для настройки инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металличе-
ские для хранения приспособлений, инструмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по 
количеству обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная пли-
та.Кернер.Чертилка, призма для закрепления цилиндрических деталей, 
угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, сверлильный 
станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по 
металлу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор 
зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вы-
тяжной вентиляции с фильтрами и системой управления.  
Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой 
контроля безопасности.  
Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и 
маркерная доски, автоматизированное рабочее место с установленным паке-
том программ, доступ в интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожа-
ротушения, средства сбора и хранения производственных отходов. Комплек-
ты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, соответствующих 
видам выполняемых работ по числу обучающихся.  

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 115, 
119, 124а 

  Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 
Основное и вспомогательное оборудование 
Рабочее место преподавателя 
Столы и стулья по количеству обучающихся 
Рабочее место электромонтажника: 
рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 
1200х1500х1200 мм, высотой 2400 мм., дающего возможность многократной 
установки электрооборудования и кабеленесущих систем различного типа; 
Стол (верстак); 
Стул 
Ящик для материалов; 
Диэлектрический коврик; 
Веник и совок; 
Тиски; Стремянка (2 ступени); 
Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства 
дифференциальной защиты; 
Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты 
автоматического регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 
Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и 
т.п); 
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 113 
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Кабеленесущие системы различного типа; 
Оборудование мастерской: 
Стенд стационарный испытательный диагностический закрытый; 
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 
Наборы инструментов электриомонтажника: 
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и 
т.д.); 
приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 
клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 
прибор для проверки напряжения; 
молоток; зубило; 
набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник 
треугольный); 
дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 
перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 
22мм, 20 мм; набор сверл по металлу( D1-10мм); 
стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 
ножовка по металлу; 
болторез; 
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 
контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 
300мм, угольник металлический L - 200мм, уровень металлический 
пузырьковый L - 400мм, 600мм); 
Учебные плакаты: 
Электродвигатели. 
Осветительные устройства различного типа. 
Электрические провода и кабели. 
Установочные изделия. 
Коммутационные аппараты. 
Осветительное оборудование. 
Распределительные устройства. 
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического 
управления, регулирования и контроля. 
Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 
Электроизмерительные приборы. 
Источники оперативного тока. 
Электрические схемы. 
Плакаты по слесарным электромонтажным работам 
Учебные  стенды: 
 «Электрооборудование автоматизированных участков»; 
«Электромонтаж и ремонт электродвигателей»; 
«Электромонтаж электроприводов»; 
Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка 
системы автоматизации. 

 ПП.03. Производственная 

практика 

Производственные мощности (участки) г. Красноярск, ул. 3-я 
Пионерская, 3 

 

ПМ. 04 Осуществление 

текущего мониторинга 

состояния систем авто-

матизации. 

 МДК 04.01 Осуществле-

ние текущего мониторин-

га состояния систем авто-

матизации.  

МДК 04. 02 Организация 

работ по устранению 

неполадок и отказов ав-

томатизированного обо-

рудования 

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, ма-
тематического моделирования»: 
 Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 
месте преподавателя средствами системы автоматизированного проектирова-
ния (Autodesk Fusion 360, Inventor, Solidworks, KOMPAS-3D), включающих 
модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологи-
ческой документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и ин-
струменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих про-
грамм ЧПУ для металлорежущего  или сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элемен-
ты SCADA-системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические 
процессы получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на авто-
матизированном металлорежущем оборудовании, автоматизированную сбор-
ку соединений деталей, автоматизированную сортировку, кантование, транс-

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб.410, 
119, 126 
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портировку и ориентирование заготовок или деталей,  конструктивное ис-
полнение и принципы работы технологической оснастки, режущего, мери-
тельного инструмента, физико-механические процессы изготовления и обра-
ботки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 

 

 

Лаборатория Типовых элементов, устройств, систем автоматического 
управления и средств измерения, Автоматизации технологических про-
цессов: 
макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с манипу-
лятором или промышленным роботом.  
Расходные материалы для обеспечения работы лабораторий на период прове-
дения учебных занятий согласно учебного плана в соответствии с количе-
ством обучающихся. 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 119 

 УП.04 Учебная практика 

 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 
оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудова-
ние для настройки инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металличе-
ские для хранения приспособлений, инструмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по 
количеству обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита. Кернер. 
Чертилка, призма для закрепления цилиндрических деталей, угольник, угло-
мер, молоток, зубило, комплект напильников, сверлильный станок, набор 
свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по металлу, наборы 
метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор зенковок, заточ-
ной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вы-
тяжной вентиляции с фильтрами и системой управления.  
Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой 
контроля безопасности.  
Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и 
маркерная доски, автоматизированное рабочее место с установленным паке-
том программ, доступ в интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожа-
ротушения, средства сбора и хранения производственных отходов. Комплек-
ты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, соответствующих 
видам выполняемых работ по числу обучающихся.  

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 115, 
119, 124а 

  Мастерская WSR (тренажерный комплекс) 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная 
линия) для практического обучения студентов по основным направлениям в 
области мехатроники и промышленной автоматики 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 119 

 ПП.04 Производственная 

практика 

Производственные мощности (участки) г. Красноярск, ул. 3-я 
Пионерская, 3 

 ПМ. 05 Выполнение 

работ по профессии 

14919 Наладчик кон-

трольно-измерительных 

приборов и автоматики 

МДК. 05.01 Основы сле-

сарных и электромонтаж-

ных работ 

МДК 05.02 Технология 

наладки приборов  

МДК. 05.03 Испытание 

КИП и устройств автома-

тики 

Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 
Основное и вспомогательное оборудование 
Рабочее место преподавателя 
Столы и стулья по количеству обучающихся 
Рабочее место электромонтажника: 
рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 
1200х1500х1200 мм, высотой 2400 мм., дающего возможность многократной 
установки электрооборудования и кабеленесущих систем различного типа; 
Стол (верстак); 
Стул 
Ящик для материалов; 
Диэлектрический коврик; 
Веник и совок; 
Тиски; Стремянка (2 ступени); 
Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства 
дифференциальной защиты; 
Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты 
автоматического регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 
Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и 
т.п); 
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 
Кабеленесущие системы различного типа; 
Оборудование мастерской: 
Стенд стационарный испытательный диагностический закрытый ; 
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 
Наборы инструментов электриомонтажника: 
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и 

г. Красноярск, ул. 
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т.д.); 
приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 
клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 
прибор для проверки напряжения; 
молоток; зубило; 
набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник 
треугольный); 
дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 
перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 
22мм, 20 мм; набор сверл по металлу( D1-10мм); 
стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 
ножовка по металлу; 
болторез; 
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 
контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 
300мм, угольник металлический L - 200мм, уровень металлический 
пузырьковый L - 400мм, 600мм); 
Учебные плакаты: 
Электродвигатели. 
Осветительные устройства различного типа. 
Электрические провода и кабели. 
Установочные изделия. 
Коммутационные аппараты. 
Осветительное оборудование. 
Распределительные устройства. 
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического 
управления, регулирования и контроля. 
Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 
Электроизмерительные приборы. 
Источники оперативного тока. 
Электрические схемы. 
Плакаты по слесарным электромонтажным работам 
Учебные  стенды: 
 «Электрооборудование автоматизированных участков»; 
«Электромонтаж и ремонт электродвигателей»; 
«Электромонтаж электроприводов»; 
Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка 
системы автоматизации. 
 

 УП.05 Учебная практика 

 

1. Мастерская  «Механообрабатывающая с участком слесарной обработ-
ки»: 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 
оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудова-
ние для настройки инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металличе-
ские для хранения приспособлений, инструмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по 
количеству обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная пли-
та.Кернер.Чертилка, призма для закрепления цилиндрических деталей, 
угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, сверлильный 
станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по 
металлу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор 
зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вы-
тяжной вентиляции с фильтрами и системой управления.  
Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой 
контроля безопасности.  
Санитарно-технической оборудование, классная  доска, автоматизированное 
рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в интернет – внут-
ренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения 
производственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств индивиду-
альной защиты, соответствующих видам выполняемых работ по числу обу-
чающихся.  

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 
115/119 

  2. Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 
Основное и вспомогательное оборудование 
Рабочее место преподавателя 
Столы и стулья по количеству обучающихся 
Рабочее место электромонтажника: 
рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 
1200х1500х1200 мм, высотой 2400 мм., дающего возможность многократной 
установки электрооборудования и кабеленесущих систем различного типа; 
Стол (верстак); 
Стул 
Ящик для материалов; 
Диэлектрический коврик; 

г. Красноярск, ул. 
Тельмана, 32, каб. 113 
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6.2 Кадровое обеспечение образовательной программы 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогиче-

скими работниками образовательной организации, а также лицами, привле-

каемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том 

числе из числа руководителей и работников организаций, направление дея-

Веник и совок; 
Тиски; Стремянка (2 ступени); 
Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства 
дифференциальной защиты; 
Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты 
автоматического регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 
Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и 
т.п); 
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 
Кабеленесущие системы различного типа; 
Оборудование мастерской: 
Стенд стационарный испытательный диагностический закрытый ; 
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 
Наборы инструментов электриомонтажника: 
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и 
т.д.); 
приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 
клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 
прибор для проверки напряжения; 
молоток; зубило; 
набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник 
треугольный); 
дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 
перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 
22мм, 20 мм; набор сверл по металлу( D1-10мм); 
стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 
ножовка по металлу; 
болторез; 
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 
контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 
300мм, угольник металлический L - 200мм, уровень металлический 
пузырьковый L - 400мм, 600мм); 
Учебные плакаты: 
Электродвигатели. 
Осветительные устройства различного типа. 
Электрические провода и кабели. 
Установочные изделия. 
Коммутационные аппараты. 
Осветительное оборудование. 
Распределительные устройства. 
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического 
управления, регулирования и контроля. 
Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 
Электроизмерительные приборы. 
Источники оперативного тока. 
Электрические схемы. 
Плакаты по слесарным электромонтажным работам 
Учебные  стенды: 
 «Электрооборудование автоматизированных участков»; 
«Электромонтаж и ремонт электродвигателей»; 
«Электромонтаж электроприводов»; 
Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка 
системы автоматизации. 
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тельности которых соответствует области профессиональной деятельности, 

указанной в пункте 1.6 ФГОС СПО (имеющих стаж работы в данной про-

фессиональной области не менее 3 лет). 

Квалификация педагогических работников образовательной организа-

ции отвечает квалификационным требованиям, указанным в квалификаци-

онных справочниках, и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образователь-

ной программы, получают дополнительное профессиональное образование 

по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки 

в организациях, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.6 ФГОС СПО, не 

реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных ком-

петенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным 

значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организа-

циях, направление деятельности которых соответствует области профессио-

нальной деятельности, указанной в пункте 1.6 ФГОС СПО, в общем числе 

педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися 

профессиональных модулей образовательной программы, составляет не ме-

нее 25 процентов. 
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Кадровый состав специальности 

№ 
п/
п 

Наименование учеб-
ных предметов, 

курсов, дисциплин 
(модулей), практики, 
иных видов учебной 

деятельности, 
предусмотренных 
учебным планом 
образовательной 

программы 

Ф.И.О. педагогиче-
ского 

(научно-
педагогического) 
работника, участ-

вующего в 
реализации образо-

вательной про-
граммы 

Условия привле-
чения (по основ-
ному месту рабо-
ты, на условиях 

внутреннего/ 
внешнего совме-
стительства; на 

условиях 
договора граждан-

ско-правового 
характера(далее - 

договор ГПХ) 

Должность, 
ученая сте-

пень, ученое 
звание 

Уровень образо-
вания, 

наименование 
специальности, 

направления 
подготовки, 

наименование 
присвоенной 

квалификации 

Сведения о дополнительном профессио-
нальном образовании 

Объем учебной нагрузки Трудовой стаж работы 
количество 

часов 
доля 

ставки 
стаж работы в 
организациях, 

осуществляющих 
образовательную 
деятельность, на 

должностях педа-
гогических 

(научно-
педагогических) 

работников 

стаж работы в 
иных организа-
циях, осуществ-

ляющих 
деятельность в 
профессиональ-

ной 
сфере, соответ-
ствующей про-
фессиональной 
деятельности, к 

которой готовит-
ся выпускник 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
1 ОД.01 Русский язык Корешкова Вален-

тина Ивановна 
по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Русский 
язык и литерату-
ра, учитель рус-
ского языка и 
литературы 

Курсы повышения квалификации "Как 
читать и интерпретировать художествен-
ные тексты правильно, с удовольствием и 
пользой",  2019г, "Методика преподава-
ния общеобразовательной дисциплины 
"Русский язык" с учетом профессиональ-
ной направленности основных образова-
тельных программ среднего профессио-
нального образования", 2022г. 

72 0,1 56 0 

2 ОД.02 Литература Корешкова Вален-
тина Ивановна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Русский 
язык и литерату-
ра, учитель рус-
ского языка и 
литературы 

Курсы повышения квалификации "Как 
читать и интерпретировать художествен-
ные тексты правильно, с удовольствием и 
пользой",  2019г, "Методика преподава-
ния общеобразовательной дисциплины 
"Русский язык" с учетом профессиональ-
ной направленности основных образова-
тельных программ среднего профессио-
нального образования", 2022г. 

108 0,15 56 0 

3 ОД.03 История Линникова Евгения 
Андреевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Юрис-
пруденция,  
юрист 

Диплом о высшем образовании по 
направлению «Социально-историческое 
образование в условиях меняющихся 
профессиональных стандартов, КГПУ, до 
2024 

140 0,19 0 0 

4 ОД.04 Общество-
знание 

Русакова Татьяна 
Александровна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - "История" 
с дополнитель-
ной специально-
стью "Педагогика 
и психология", 

Курсы повышения квалификации «Ди-
станционное обучение как современный 
формат преподавания» 2021г., "Методика 
преподавания общеобразовательной дис-
циплины "История" с учетом профессио-
нальной направленности ООП СПО" 2021 
г., "Профилактика экстримизма в моло-

72 0,1 11 0 
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учитель истории 
и педагог- психо-
лог 

дежной среде", 2021г., "Современное 
интерактивное обучение в педагогиче-
ской деятельности", 2022г., Цифровые 
технологии в преподавании профильных 
дисциплин (уровень СПО), 2022г., "Со-
временное интерактивное обучение в 
педагогической деятельности", 2022 

5 ОД.05 География Комар Любовь 
Витальевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Геогра-
фия и биология, 
учитель средней 
школы 

Курсы повышения квалификации "Об-
лачные технологии в педагогической 
деятельности" (договор),  2020г. 

48 0,07 36 0 

6 ОД.06 Иностранный 
язык  

Ровенская Мария 
Владимировна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Дошколь-
ная педагогика и 
"Филология", 
преподаватель 
дошкольной 
педагогики и 
психологии, 
учитель англий-
ского языка 

Курсы повышения квалификации "Техно-
логия создания электронных обучающих 
курсов в системе дистанционного обуче-
ния на базе LMS Moodle", 2020 г., "Тех-
нология дистанционного образования", 
2020 г., "Методы формирования безопас-
ного поведения студентов профессио-
нальных образовательных учреждений в 
интернет среде", 2020 г., "Методика пре-
подавания общеобразовательной дисци-
плины "Иностранныйй язык" с учетом 
профессиональной направленности ос-
новных образовательных программ сред-
него профессионального образова-
ния"2021г., "Десять компетенций настав-
ника студенческого проекта", 2024г 

72 0,1 23 0 

6 ОД.06 Иностранный 
язык 

Иванова Анна Сер-
геевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Мировая 
экономика; пере-
подготовка - 
Переводчик-
референт китай-
ского языка 

Курсы повышения квалификации: "Ин-
терактивные методики преподавания 
английского языка в констексте форми-
рования ключевых компетенций", 2020, 
"Оценка качества образования в общеоб-
разовательной организации", 2020, "Фор-
мирование исследовательской и проект-
ной компетенции педагога в рамках осво-
ения профессионального стандарта педа-
гога", 2021г., "Совершенствование ком-
петенций педогагических работников по 
работе со слабо мотивированными обу-
чающимися и приодолению их учебной 
неуспешности", 2021, "Инновационные 
информационные технологии в деятель-
ности учителя-предметника при реализа-
ции образовательных стандартов (Ино-

72 0,1 6 0 
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странный язык), 2021г., "Навыки оказа-
ния первой помощи педагогическим ра-
ботникам в условиях реализации ст 41 
"Охрана здоровья обучающихся " ФЗ "Об 
образовании в РФ", 2021г. 

7 ОД.07 Математика Граборева Татьяна 
Ивановна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность -  Матема-
тика, преподава-
тель 

Курсы повышения квалификации "Орга-
низация электронного обучения с помо-
щью платформы "Академия -Медиа 3.5"",  
2018г., «Современные образовательные 
технологии деятельностного типа»,  
2018г. 

340 0,47 36 0 

8 ОД. 08 Информатика Хиврич Ольга Ни-
колаевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Автома-
тизация процес-
сов деревообра-
ботки, инженер 
электромеханик 
по автоматизации 

 Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагогика профессионального 
образования, педагог профессионального 
образования", - квалификация - препода-
ватель,  2018г.,   Курсы повышения ква-
лификации "Организация электронного 
обучения с помощью платформы "Акаде-
мия -Медиа 3.5"",  2018г. 

108 0,15 30 15 

8 ОД. 08 Информатика Воронин Владимир 
Владимирович 
 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

 Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Вычисли-
тельные машины, 
комплексы, си-
стемы и сети, 
инженер 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель, 2024г.  
"Информатика: теория и методика препо-
давания в профессиональном образова-
нии"2024г.  Курсы повышения квалифи-
кации "Основы обеспечения информаци-
онной безопасности детей", 2024г, "Ме-
тодика преподавания общеобразователь-
ной дисциплины "Информатика" с учетом 
профессиональной направленности ос-
новных образовательных программ сред-
него профессионального образова-
ния"2024г. 

108 0,15 1 4 

9 ОД.09 Физическая 
Культура 

Портнов Евгений 
Сергеевич 

по основному 
месту работы 

руководи-
тель 
физического 
воспитания 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность -
Физическая куль-
тура и спорт, 
специалист по 
физической куль-
туре и спорту 

Курсы повышения квалификации: «Фор-
мирование учебно-методического ком-
плекса при реализации актуализирован-
ных ФГОС СПО и ФГОС СПО ТОП-50», 
2019г. , "Адаптивная физическая культура 
и адаптивный спорт. Профессиональная 
деятельность в соответствии с требовани-
ями ФГОС и профессиональными требо-
ваниями к должности тренера- препода-
вателя по адаптивной физической куль-
туре", 2020г"Программа обучения по 

78 0,11 18 0 
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охране труда  руководителей и специали-
стов организации", 2020 г. 

10 ОД.10 ОБЖ Мартюшов Федор 
Юрьевич 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель- 
организатор 
(основ 
безопасности 
жизнедея-
тельности) 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Физиче-
ская культура; 
квалификация: 
учитель 
физической куль-
туры 

  Курсы повышения квалификации "Тех-
нология дистанционного образования", 
2020 г., "Программа обучения по охране 
труда руководителей и специалистов 
организаций", 2020, "Подготовка персо-
нала дежурно-диспетчерских служб", 
2021г. 

68 0,09 25 0 

11 ОД.11 Физика Долгова Вера Ни-
колаевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

высшее образо-
вание, специаль-
ность - матема-
тика и физика 

Курсы повышения квалификации: "Мето-
дика преподавания общеобразовательной 
дисциплины "Физика" с учетом профес-
сиональной направленности основных 
образовательных программ СПО", 2022г. 

180 0,25 33 0 

12 ОД.12 Химия Дмитриенко Оксана 
Васильевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность «Химия» с 
дополнительной 
специальностью 
«экология», учи-
тель 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Безопасность жизнидеятельности и 
педагогика", квалификация - преподава-
тель безопасности жизнидеятельности, 
2020 г, "География и педагогика", квали-
фикация - преподаватель географии, 2020 
г.               Курсы повышения квалифика-
ции  в форме стажировки на тему: Элек-
тролиз и его механизмы. Электродные 
процессы на ОА "Русал Красноярск"  
2019 г.; "Создание онлайн опросов, тестов 
для оценки знаний в дистанционном обу-
чении", 2020 г., "Технология создания 
электронных обучающих курсов в состе-
ме обучения на базе MLS Voodle", 2020 
г.,  "Практика и методика реализации 
образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
спецификации стандартов Ворлдскиллс 
по компетенции "Лабораторный химиче-
ский анализ", 2019г.,  

72 0,1 22 0 

13 ОД.13 Биология Дмитриенко Оксана 
Васильевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность «Химия» с 
дополнительной 
специальностью 
«экология», учи-
тель 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Безопасность жизнидеятельности и 
педагогика", квалификация - преподава-
тель безопасности жизнидеятельности, 
2020 г, "География и педагогика", квали-
фикация - преподаватель географии, 2020 
г.               Курсы повышения квалифика-
ции  в форме стажировки на тему: Элек-
тролиз и его механизмы. Электродные 
процессы на ОА "Русал Красноярск"  

50 0,07 22 0 
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2019 г.; "Создание онлайн опросов, тестов 
для оценки знаний в дистанционном обу-
чении", 2020 г., "Технология создания 
электронных обучающих курсов в состе-
ме обучения на базе MLS Voodle", 2020 
г.,  "Практика и методика реализации 
образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
спецификации стандартов Ворлдскиллс 
по компетенции "Лабораторный химиче-
ский анализ", 2019г.,  

14 ОД.14 (В) Введение 
в специальность 

Дука Анна Викто-
ровна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Автома-
тизация техноло-
гических процес-
сов и произ-
водств, бакалавр 

Курсы повышения квалификации "Прак-
тика и методика реализации образова-
тельных программ среднего профессио-
нального образования с учетом компе-
тенции Ворлдскиллс "Мехатроника"" 
2021г. 

36 0,05 6 0 

15 ОД.15 Индивиду-
альный проект 

Юшкова Елена 
Ивановна 
 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность- педагоги-
ческое образова-
ние, магистр 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагогика профессионального 
образования, педагог профессионального 
образования", 2018г.,  Курсы повышения 
квалификации "Технология создания 
электронных обучающих курсов в систе-
ме дистанционного обучения на базе LMS 
Moodle", 2020 г., "Разработка интерак-
тивных заданий с использованием онлайн 
сервисов", 2020 г. "Создание онлайн 
опросов, тестов для оценки знаний в 
дистанционном обучении", 2020 г.,  "Тех-
нологии Фабрик Будущего", 2020 г.,  
"Основы проектоной деятельности", 2019 
г., "Содержательно-методические и тех-
нологические основы экспертирования 
конкурсов профессионального мастерства 
людей с инвалидностью", 2019 г., «Про-
филактика экстремизма в молодежной 
среде», 2019г.,  "Программа обучения по 
охране труда  руководителей и специали-
стов организации", 2020 
г.,"Дополнительная профессиональная 
программа (программа повышения ква-
лификации" "Промышленная безопас-
ность" 2021г."Воспитательная деятель-
ность в системе среднего профессиональ-
ного образования: профилактика ди-

36 0,05 8 0 
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виантного, суицидального поведения, 
безопасного поведения студентов в сети 
Интренет", 2021г. 

 ОГСЭ 00 Общий 
гуманитарный и 
социально-
экономический 
цикл 

         

16 ОГСЭ 01 Основы 
философии 

Русакова Татьяна 
Александровна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - "История" 
с дополнитель-
ной специально-
стью "Педагогика 
и психология", 
учитель истории 
и педагог- психо-
лог 

Курсы повышения квалификации «Ди-
станционное обучение как современный 
формат преподавания» 2021г., "Методика 
преподавания общеобразовательной дис-
циплины "История" с учетом профессио-
нальной направленности ООП СПО" 2021 
г., "Профилактика экстримизма в моло-
дежной среде", 2021г., "Современное 
интерактивное обучение в педагогиче-
ской деятельности", 2022г., Цифровые 
технологии в преподавании профильных 
дисциплин (уровень СПО), 2022г., "Со-
временное интерактивное обучение в 
педагогической деятельности", 2022 

48 0.07 11 0 

17 ОГСЭ 02 История Линникова Евгения 
Андреевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Юрис-
проденция,  
юрист 

Диплом о высшем образовании по 
направлению «Социально-историческое 
образование в условиях меняющихся 
профессиональных стандартов, КГПУ, до 
2024 

70 0.10 0 0 

18 ОГСЭ.03 Иностран-
ный язык в профес-
сиональной деятель-
ности 

Катаева Яна Юрь-
евна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

 Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Англий-
ский язык. 
немецкий язык,  
преподаватель, 
специальность - 
Юриспроденция, 
бакалавр 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Организация методической работы 
в образовательной организации среднего 
профессионального и дополнительного 
образования, квалификация - методист 
образовательной организации" 2020г.                 
Курсы повышения квалификации  "Со-
временные тенденции в преподавании 
английского языка", 2019г., "Проектиро-
вание и реализация основных образова-
тельных программ ППО по профессиям и 
специальностям строительного профиля в 
соответствии с актуализированными 
ФГОС СПО по УГПС 08.00.00 Техника и 
технологии строительства", 2020 г. "Ме-
тоды формирования безопасного поведе-
ния студентов профессиональных образо-
вательных учреждений в интернет среде", 
2020 г.,  "Практика и методика реализа-

190 0,26 7 0 
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ции образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
специфики стандартов Волдскиллс по 
компетенции "Промышленная автомати-
ка", 2020г., "Передовые производствен-
ные технологии" 2020г., "Эпоха цифрови-
зации для преподавания английского 
языка в университете:Вызовы времени и 
эффективные решения" 2020г., "Разра-
ботка локальной нормативной базы со-
временного колледжа", 2022г 

Ветрова Дарья 
Сергеевна 

по основному 
месту работы 

по основно-
му месту 
работы 

высшее образо-
вание, специаль-
ность – лингви-
стика, бакалавр 

Диплом о профессиональной переподго-
товке: "Оргпнизация деятельности педа-
гога-психолога в образовательной орга-
низации", квалификация - педагог-
психолог, 2024г.                                                                                                  
Курсы повышения квалификации: "Ан-
глийский для специальных целей (ESP), 
2024г, 

190 0,26 1 0 

19 ОГСЭ.03 Иностран-
ный язык в профес-
сиональной деятель-
ности 

Катаева Яна Юрь-
евна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

 Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Англий-
ский язык. 
немецкий язык,  
преподаватель, 
специальность - 
Юриспроденция, 
бакалавр 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Организация методической работы 
в образовательной организации среднего 
профессионального и дополнительного 
образования, квалификация - методист 
образовательной организации" 2020г.                 
Курсы повышения квалификации  "Со-
временные тенденции в преподавании 
английского языка", 2019г., "Проектиро-
вание и реализация основных образова-
тельных программ ППО по профессиям и 
специальностям строительного профиля в 
соответствии с актуализированными 
ФГОС СПО по УГПС 08.00.00 Техника и 
технологии строительства", 2020 г. "Ме-
тоды формирования безопасного поведе-
ния студентов профессиональных образо-
вательных учреждений в интернет среде", 
2020 г.,  "Практика и методика реализа-
ции образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
специфики стандартов Волдскиллс по 
компетенции "Промышленная автомати-
ка", 2020г., "Передовые производствен-
ные технологии" 2020г., "Эпоха цифрови-
зации для преподавания английского 
языка в университете:Вызовы времени и 

190 0,26 7 0 
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эффективные решения" 2020г., "Разра-
ботка локальной нормативной базы со-
временного колледжа", 2022г 

19 ОГСЭ.03 Иностран-
ный язык в профес-
сиональной деятель-
ности 

Иванова Анна Сер-
геевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Мировая 
экономика; пере-
подготовка - 
Переводчик-
референт китай-
ского языка 

Курсы повышения квалификации: "Ин-
терактивные методики преподавания 
английского языка в констексте форми-
рования ключевых компетенций", 2020, 
"Оценка качества образования в общеоб-
разовательной организации", 2020, "Фор-
мирование исследовательской и проект-
ной компетенции педагога в рамках осво-
ения профессионального стандарта педа-
гога", 2021г., "Совершенствование ком-
петенций педогагических работников по 
работе со слабо мотивированными обу-
чающимися и приодолению их учебной 
неуспешности", 2021, "Инновационные 
информационные технологии в деятель-
ности учителя-предметника при реализа-
ции образовательных стандартов (Ино-
странный язык), 2021г., "Навыки оказа-
ния первой помощи педагогическим ра-
ботникам в условиях реализации ст 41 
"Охрана здоровья обучающихся " ФЗ "Об 
образовании в РФ", 2021г. 

190 0,26 6 0 

20 ОГСЭ.04 Физиче-
ская культура 

Важничий Михаил 
Михайлович 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Физиче-
ская культура, 
бакалавр по фи-
зической культу-
ре 

Курсы повышения квалификации "Адап-
тивная физическая культура и адаптив-
ный спорт. Профессиональная деятель-
ность в соответствии с требованиями 
ФГОС и профессиональными требовани-
ями к должности тренера- преподавателя 
по адаптивной физической культуре", 
2020г.,  

184 0,25 10 0 

21 ОГСЭ.05 (В) Психо-
логия общения 

Карнаухова Оксана 
Борисовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - геогра-
фия, учитель 
географии 

Дипломы о  профессиональной перепод-
готовки "Организация деятельности педа-
гога -психолога в образовательной орга-
низации, квалификация - педагог-
психолог" 2021г., "История и общество-
знание: теория и методика преподавания 
в образовательной организации, квалифи-
кация - учитель истории и обществозна-
ния"  2021г., "Философия: теория и мето-
дика преподавания в общеобразователь-
ной организации", 2022г.        Курсы по-
вышения квалификации " Проектирова-
ние и реализация программы учебной 

52 0,07 16 0 
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дисциплины "Конструктор карьеры", 
2020г,  "Планирование и организация 
воспитательного процесса в професио-
нальном образовательном учреждении", 
2020 г., "Технологии дистанционного 
образования", 2020 г., "Воспитательная 
деятельность в системе среднего профес-
сионального образования: профилактика 
дивиантного, суицидального поведения, 
безопасного поведения студентов в сети 
Интренет", 2021г., "Профилактика бул-
линга (травли) в студенческой среде про-
фессионального образовательного учре-
ждения", 2022г. 

 ЕН.00 Математиче-
ский и общий есте-
ственнонаучный 
цикл 

         

22 ЕН.01 Математика Граборева Татьяна 
Ивановна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность -  Матема-
тика, преподава-
тель 

Курсы повышения квалификации "Орга-
низация электронного обучения с помо-
щью платформы "Академия -Медиа 3.5"",  
2018г., «Современные образовательные 
технологии деятельностного типа»,  
2018г. 

112 0,16 36 0 

23 ЕН.02 Информаци-
онные технологии в 
профессиональной 
деятельности 

Шмелева Наталья 
Валериевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Элек-
тронные вычис-
лительные ма-
шины,  инженер- 
системотехник 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагогика профессионального 
образования, педагог профессионального 
образования, 2018г.,   Курсы повышения 
квалификации в форме стажировки  на 
тему: Информационные технологии в 
малом и среднем бизнесе на базе ООО 
"Гринлайт",  2019г., "Использование 
компьютеров и информационых техноло-
гий в профессиональной деятельности", 
2022г. 

72 0,1 27 1 

24 ЕН.03Экологические 
основы природо-
пользования 

Дмитриенко Оксана 
Васильевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность «Химия» с 
дополнительной 
специальностью 
«экология», учи-
тель 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Безопасность жизнидеятельности и 
педагогика", квалификация - преподава-
тель безопасности жизнидеятельности, 
2020 г, "География и педагогика", квали-
фикация - преподаватель географии, 2020 
г.               Курсы повышения квалифика-
ции  в форме стажировки на тему: Элек-
тролиз и его механизмы. Электродные 
процессы на ОА "Русал Красноярск"  
2019 г.; "Создание онлайн опросов, тестов 

32 0,04 22 0 
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для оценки знаний в дистанционном обу-
чении", 2020 г., "Технология создания 
электронных обучающих курсов в состе-
ме обучения на базе MLS Voodle", 2020 
г.,  "Практика и методика реализации 
образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
спецификации стандартов Ворлдскиллс 
по компетенции "Лабораторный химиче-
ский анализ", 2019г.,  

 ОП.00 Общепро-
фессиональный 
цикл 

     1138    

25 ОП.01 Технологии 
автоматизированно-
го машиностроения 

Евдокимова Елена 
Юрьевна 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Програм-
ное обеспечение 
вычислительной 
техники и авто-
матизированных 
систем, инженер, 
электромонтер по 
ремонту и об-
служиванию 
электрооборудо-
вания 4 разряда 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель, 2019г.        
Курсы повышения квалификации "Про-
грамма обучения по охране труда  руко-
водителей и специалистов организации", 
2019 г., "Практика и методика реализации 
образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
специфики стандартов Волдскиллс по 
компетенции "Промышленная автомати-
ка", 2020г, "Применение современных 
цифровых образовательных материалов в 
профессиональной деятельности учите-
ля", 2021г,"Дистанционное обучение: 
организация обучения в системе LMS 
MOODL", 2022г., "Практическая подго-
товка обучающихся в соответствии с 
современными стандартами и передовы-
ми технологиями. технический профиль. 
электромонтаж", 2022г, Школа педагоги-
ческого проектирования"2024г., "Проек-
тирование и реализация воспитательного 
процесса в работе классного руководите-
ля", 2024г 

168 0,23 10 0 

26 ОП.02 Метрология, 
стандартизация и 
сертификация 

Сергеева Елена 
Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Констру-
ирование и про-
изводство изде-
лий из компози-

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация -преподаватель, 2019г.  
Курс повышения квалификации в форме 

32 0,04 9 0 
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ционных матери-
алов, инженер- 
механик. Второе 
высшее образо-
вание, специаль-
ность - Стандар-
тизация и метро-
логия, магистр 

стажировки на тему Современные сва-
рочные наукоёмкие технологии на "ООО 
ГАЦ-ССР", 2020 г. 

27 ОП.03 Технологиче-
ское оборудование и 
приспособления 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование 

Замоличева Маргарита Викторовна 140 0,19 1 0 

28 ОП.04 Инженерная 
графика 

Юшкова Елена 
Ивановна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность- педагоги-
ческое образова-
ние, магистр 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагогика профессионального 
образования, педагог профессионального 
образования", 2018г.,  Курсы повышения 
квалификации "Технология создания 
электронных обучающих курсов в систе-
ме дистанционного обучения на базе LMS 
Moodle", 2020 г., "Разработка интерак-
тивных заданий с использованием онлайн 
сервисов", 2020 г. "Создание онлайн 
опросов, тестов для оценки знаний в 
дистанционном обучении", 2020 г.,  "Тех-
нологии Фабрик Будущего", 2020 г.,  
"Основы проектоной деятельности", 2019 
г., "Содержательно-методические и тех-
нологические основы экспертирования 
конкурсов профессионального мастерства 
людей с инвалидностью", 2019 г., «Про-
филактика экстремизма в молодежной 
среде», 2019г.,  "Программа обучения по 
охране труда  руководителей и специали-
стов организации", 2020 
г.,"Дополнительная профессиональная 
программа (программа повышения ква-
лификации" "Промышленная безопас-
ность" 2021г."Воспитательная деятель-
ность в системе среднего профессиональ-
ного образования: профилактика ди-
виантного, суицидального поведения, 
безопасного поведения студентов в сети 
Интренет", 2021г. 

120 0,17 8 0 

29 ОП.05 Материалове-
дение 

Громова Наталья 
Анатольевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-

Курсы повышения квалификации в форме 
стажировки  "Изучение конструкции 

48 0,07 21 0 
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ность - Профес-
сиональное обу-
чение, инженер-
педагог 

действующих электролизеров на АО 
"Русал Красноярск"", 2019г., "Дистанци-
онное обучение как современный формат 
преподавания" 2020г. 

30 ОП.06 Программи-
рование ЧПУ для 
автоматизированно-
го оборудования 

Юшкова Елена 
Ивановна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность- педагоги-
ческое образова-
ние, магистр 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагогика профессионального 
образования, педагог профессионального 
образования", 2018г.,  Курсы повышения 
квалификации "Технология создания 
электронных обучающих курсов в систе-
ме дистанционного обучения на базе LMS 
Moodle", 2020 г., "Разработка интерак-
тивных заданий с использованием онлайн 
сервисов", 2020 г. "Создание онлайн 
опросов, тестов для оценки знаний в 
дистанционном обучении", 2020 г.,  "Тех-
нологии Фабрик Будущего", 2020 г.,  
"Основы проектоной деятельности", 2019 
г., "Содержательно-методические и тех-
нологические основы экспертирования 
конкурсов профессионального мастерства 
людей с инвалидностью", 2019 г., «Про-
филактика экстремизма в молодежной 
среде», 2019г.,  "Программа обучения по 
охране труда  руководителей и специали-
стов организации", 2020 
г.,"Дополнительная профессиональная 
программа (программа повышения ква-
лификации" "Промышленная безопас-
ность" 2021г."Воспитательная деятель-
ность в системе среднего профессиональ-
ного образования: профилактика ди-
виантного, суицидального поведения, 
безопасного поведения студентов в сети 
Интренет", 2021г. 

72 0,1 8  

вакансия     72 0,1   
31 ОП.07 Экономика 

организации 
Шнитко Татьяна 
Сергеевна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Марке-
тинг, маркетолог 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель"2021г.,         
Курсы повышения квалификации в форме 
стажировки  тему: Изучение организации 
управления, особенностей функциониро-
вания и развития предприятия на базе 
ООО "Гринлайт", 2020г., «Содержание и 

46 0,06 2 0 
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методика преподавания курса «Основы 
финансовой грамотности»,  2019г. 

32 ОП.08 Охрана труда Иванов Александр 
Владимирович 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Пожарная 
безопасность, 
инженер 

Дипломы о профессиональной перепод-
готовке "Педагогика профессионального 
образования. Автоматизация технологи-
ческих процессов и производств",  квали-
фикация- преподаватель, 2020 г.  "Педа-
гогика профессионального образования. 
Астрономия.", 2019г.,   "Педагогика про-
фессионального образования. Безопас-
ность жизнидеятельности", квалификация 
- преподаватель безопасности жизнидея-
тельности,  2019 г.   "Педагогика профес-
сионального образования. Технология 
машиностроения" квалификация - препо-
даватель , 2019г.,"Практика и методика 
реализации образовательных программ 
среднего профессионального образования 
с учетом специфики стандартов Вол-
дскиллс по компетенции "Промышленная 
автоматика", 2020г., "Методика препода-
вания общеобразовательной дисциплины 
"Основы безопасности жизнидеятельсти" 
с учетом профессиональной направлен-
ности основных образовательных про-
грамм среднего профессионального обра-
зования", 2021г., "Цифровые технологии 
образования", 2022г, 

32 0,04 3 1 

33 ОП.09Техническая 
механика 

Цубикова Алефти-
на Васильевна 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гия машиностро-
ения, металлоре-
жущие станки и 
инструменты,  
инженер- меха-
ник, электрога-
зосварщик 4 
разряда, автосле-
сарь по ремонту 
автомобилей 4 
разряда, слесарь-
ремонтник 4 
разряд 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация -преподаватель, 2019г.  
Курсы повышения квалификации в форме 
стажировки на тему: Организация ре-
монтных, монтажных и наладочных работ 
по промышленному оборудованию на 
базе ООО "ЦИЛ", 2018г,  стажировка на 
тему: Изучение организации ремонта 
оборудования и инструмента в пожарной 
часии по охране АО "Красноярская ТЭЦ-
1",  2018г.; "организация электронного 
обучения с помощью платформы "Акаде-
мия-Медия 3.5", 2018г., "Программа обу-
чения по охране труда  руководителей и 
специалистов организации", 2020 

78 0,11 31 4 
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г.,"Дополнительная профессиональная 
программа (программа повышения ква-
лификации" "Промышленная безопас-
ность" 2021г., Курсы повышения квали-
фикации в форме стажировки на тему: 
"Изучение организации сварочных работ 
на объектах ООО "Автоматика-24", 
2022г., Курсы повышения квалификации 
в форме стажировки на тему: "Изучение 
организации ремонта оборудования и 
инструмента в подразделениях ООО 
"Автоматика-24", 2022г. 

 ОП.10 Процессы 
формообразования и 
инструменты 

Иванов Александр 
Владимирович 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Пожарная 
безопасность, 
инженер 

Дипломы о профессиональной перепод-
готовке "Педагогика профессионального 
образования. Автоматизация технологи-
ческих процессов и производств",  квали-
фикация- преподаватель, 2020 г.  "Педа-
гогика профессионального образования. 
Астрономия.", 2019г.,   "Педагогика про-
фессионального образования. Безопас-
ность жизнидеятельности", квалификация 
- преподаватель безопасности жизнидея-
тельности,  2019 г.   "Педагогика профес-
сионального образования. Технология 
машиностроения" квалификация - препо-
даватель , 2019г.,"Практика и методика 
реализации образовательных программ 
среднего профессионального образования 
с учетом специфики стандартов Вол-
дскиллс по компетенции "Промышленная 
автоматика", 2020г., "Методика препода-
вания общеобразовательной дисциплины 
"Основы безопасности жизнидеятельсти" 
с учетом профессиональной направлен-
ности основных образовательных про-
грамм среднего профессионального обра-
зования", 2021г., "Цифровые технологии 
образования", 2022г, 

52 0,07 3 1 

34 ОП.11 САПР техно-
логических процес-
сов  

Евдокимова Елена 
Юрьевна 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Програм-
ное обеспечение 
вычислительной 
техники и авто-
матизированных 
систем, инженер, 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель, 2019г.        
Курсы повышения квалификации "Про-
грамма обучения по охране труда  руко-
водителей и специалистов организации", 

40 0,55 10 0 
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электромонтер по 
ремонту и об-
служиванию 
электрооборудо-
вания 4 разряда 

2019 г., "Практика и методика реализации 
образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
специфики стандартов Волдскиллс по 
компетенции "Промышленная автомати-
ка", 2020г, "Применение современных 
цифровых образовательных материалов в 
профессиональной деятельности учите-
ля", 2021г,"Дистанционное обучение: 
организация обучения в системе LMS 
MOODL", 2022г., "Практическая подго-
товка обучающихся в соответствии с 
современными стандартами и передовы-
ми технологиями. технический профиль. 
электромонтаж", 2022г, Школа педагоги-
ческого проектирования"2024г., "Проек-
тирование и реализация воспитательного 
процесса в работе классного руководите-
ля", 2024г 

35 ОП.12 Моделирова-
ние технологических 
процессов 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование 

Замоличева Маргарита Викторовна 78 0,11 10 11 

36 ОП.13 Основы элек-
тротехники и элек-
троники 

Какоткин Виктор 
Михайлович 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

высшее образо-
вание. Специаль-
ность - Команд-
ная тактическая 
автоматизиро-
ванных систем 
управления и 
электронных 
вычислительных 
машин; перепод-
готовка - педаго-
гика и психоло-
гия; Педагогиче-
ское образование 

Диплом о профессиональной переподго-
товкие №Педагогика и психология", 2018, 
"Педагогическое образование6 учитель-
технологии", 2019г. 

112 0,016 12 0 

37 ОП.14 Основы про-
ектирования техно-
логической оснастки 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование 

Замоличева Маргарита Викторовна 52 0,07 10 11 

38 ОП.15 Безопасность 
жизнедеятельности 

Козир Илья Ильич по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Команд-

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 

68 0,09 9 0 
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ная тактическая 
радиотехниче-
ские сред-
ства,офицер с 
высшим военно- 
специальным 
образованием- 
инженера по 
эксплуатации 
радиотехниче-
ских средств, 
машинист крана 
5 разряда 

реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация -преподаватель, 2019г.           
Курсы повышения квалификации в форме 
стажировки  "Машинист крана  на базе 
ООО "Красноярское автотранспортное 
предприятия Крайпотребсоюза",  2019г., 
"Цифровые технологии инклюзивного 
обучения в системе СПО", 2021г. 

 ПМ.01 Разработка 
и компьютерное 
моделирование 
элементов систем 
автоматизации с 
учетом специфики 
технологических 
процессов 

     499    

39 МДК.01.01 Осу-
ществление анализа 
решений для выбора 
программного обес-
печения в целях 
разработки и тести-
рования модели 
элементов систем 
автоматизации на 
основе технического 
задания 

Евдокимова Елена 
Юрьевна 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Програм-
ное обеспечение 
вычислительной 
техники и авто-
матизированных 
систем, инженер, 
электромонтер по 
ремонту и об-
служиванию 
электрооборудо-
вания 4 разряда 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель, 2019г.        
Курсы повышения квалификации "Про-
грамма обучения по охране труда  руко-
водителей и специалистов организации", 
2019 г., "Практика и методика реализации 
образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
специфики стандартов Волдскиллс по 
компетенции "Промышленная автомати-
ка", 2020г, "Применение современных 
цифровых образовательных материалов в 
профессиональной деятельности учите-
ля", 2021г,"Дистанционное обучение: 
организация обучения в системе LMS 
MOODL", 2022г., "Практическая подго-
товка обучающихся в соответствии с 
современными стандартами и передовы-
ми технологиями. технический профиль. 
электромонтаж", 2022г, Школа педагоги-
ческого проектирования"2024г., "Проек-
тирование и реализация воспитательного 

106 0,15 10 0 
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процесса в работе классного руководите-
ля", 2024г 

40 МДК.01.02 Тестиро-
вание разработанной 
модели элементов 
системы автомати-
зации с формирова-
нием пакета техни-
ческой документа-
ции 

Дука Анна Викто-
ровна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Автома-
тизация техноло-
гических процес-
сов и произ-
водств, бакалавр 

Курсы повышения квалификации "Прак-
тика и методика реализации образова-
тельных программ среднего профессио-
нального образования с учетом компе-
тенции Ворлдскиллс "Мехатроника"" 
2021г. 

102 0,14 6 0 

41 УП.01 Учебная 
практика 

Гололобов Виталий 
Дмитриевич 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 
бакалавр 

2018 г., "Демонтр. экзамен как вид ГИА 
по профессиям/специальностям, входя-
щим в область подготовки инженерных и 
пром технологии в соотв. С новыми 
ФГОС по ТОП-50" 

216 0,3 5 0 

Гололобов Виталий 
Дмитриевич 
 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 
бакалавр 

2018 г., "Демонтр. экзамен как вид ГИА 
по профессиям/специальностям, входя-
щим в область подготовки инженерных и 
пром технологии в соотв. С новыми 
ФГОС по ТОП-50" 

216 0,3 5 0 

42 ПП.01 Производ-
ственная практика 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование 

 72 0,1 1 0 

 ПМ.02 Осуществ-
ление сборки и 
апробации моделей 
элементов систем 
автоматизации с 
учетом специфики 
технологических 
процессов 

     325    

43 МДК.02.01 Осу-
ществление выбора 
оборудования, эле-
ментной базы, мон-
тажа и наладки мо-
дели элементов 
систем автоматиза-
ции на основе разра-
ботанной техниче-

Евдокимова Елена 
Юрьевна 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Програм-
ное обеспечение 
вычислительной 
техники и авто-
матизированных 
систем, инженер, 
электромонтер по 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель, 2019г.        
Курсы повышения квалификации "Про-
грамма обучения по охране труда  руко-
водителей и специалистов организации", 
2019 г., "Практика и методика реализации 

112 0,16 10 0 



69 

 

ской документации ремонту и об-
служиванию 
электрооборудо-
вания 4 разряда 

образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
специфики стандартов Волдскиллс по 
компетенции "Промышленная автомати-
ка", 2020г, "Применение современных 
цифровых образовательных материалов в 
профессиональной деятельности учите-
ля", 2021г,"Дистанционное обучение: 
организация обучения в системе LMS 
MOODL", 2022г., "Практическая подго-
товка обучающихся в соответствии с 
современными стандартами и передовы-
ми технологиями. технический профиль. 
электромонтаж", 2022г, Школа педагоги-
ческого проектирования"2024г., "Проек-
тирование и реализация воспитательного 
процесса в работе классного руководите-
ля", 2024г 

44 МДК.02.02 Испыта-
ние модели элемен-
тов систем автома-
тизации в реальных 
условиях и их опти-
мизация 

Евдокимова Елена 
Юрьевна 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Програм-
ное обеспечение 
вычислительной 
техники и авто-
матизированных 
систем, инженер, 
электромонтер по 
ремонту и об-
служиванию 
электрооборудо-
вания 4 разряда 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель, 2019г.        
Курсы повышения квалификации "Про-
грамма обучения по охране труда  руко-
водителей и специалистов организации", 
2019 г., "Практика и методика реализации 
образовательных программ среднего 
профессионального образования с учетом 
специфики стандартов Волдскиллс по 
компетенции "Промышленная автомати-
ка", 2020г, "Применение современных 
цифровых образовательных материалов в 
профессиональной деятельности учите-
ля", 2021г,"Дистанционное обучение: 
организация обучения в системе LMS 
MOODL", 2022г., "Практическая подго-
товка обучающихся в соответствии с 
современными стандартами и передовы-
ми технологиями. технический профиль. 
электромонтаж", 2022г, Школа педагоги-
ческого проектирования"2024г., "Проек-
тирование и реализация воспитательного 
процесса в работе классного руководите-
ля", 2024г 

102 0,14 10 0 

45 УП.02 Учебная Гололобов Виталий по основному мастер п/о Высшее образо- 2018 г., "Демонтр. экзамен как вид ГИА 36 0,03 5 0 
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практика Дмитриевич месту работы вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 
бакалавр 

по профессиям/специальностям, входя-
щим в область подготовки инженерных и 
пром технологии в соотв. С новыми 
ФГОС по ТОП-50" 

46 ПП.02 Производ-
ственная практика 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование, 
2022 

 72 0,07 1 0 

 ПМ.03 Организа-
ция монтажа, 
наладки и техниче-
ского обслужива-
ния систем и 
средств автомати-
зации 

         

47 МДК.03.01 Плани-
рование материаль-
но-технического 
обеспечения работ 
по монтажу, наладке 
и техническому 
обслуживанию си-
стем и средств авто-
матизации 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование, 
2022 

 127 0,18 1 0 

48 МДК.03.02 Разра-
ботка, организация и 
контроль качества 
работ по монтажу, 
наладке и техниче-
скому обслужива-
нию систем и 
средств автоматиза-
ции 

Дука Анна Викто-
ровна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Автома-
тизация техноло-
гических процес-
сов и произ-
водств, бакалавр 

Курсы повышения квалификации "Прак-
тика и методика реализации образова-
тельных программ среднего профессио-
нального образования с учетом компе-
тенции Ворлдскиллс "Мехатроника"" 
2021г. 

155 0,22 6 0 

49 УП.03 Учебная 
практика 

Гололобов Виталий 
Дмитриевич 
 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 
бакалавр 

2018 г., "Демонтр. экзамен как вид ГИА 
по профессиям/специальностям, входя-
щим в область подготовки инженерных и 
пром технологии в соотв. С новыми 
ФГОС по ТОП-50" 

72 0,07 5 0 

50 ПП.03 Производ-
ственная практика 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-

- 108 0,10 1 0 
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ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование, 
2022 

 ПМ.04 Осуществ-
ление текущего 
мониторинга со-
стояния систем 
автоматизации 

         

51 МДК.04.01 Осу-
ществление текуще-
го мониторинга 
состояния систем 
автоматизации 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование, 
2022 

 156 0,14 1 0 

52 МДК.04.02 Органи-
зация работ по 
устранению непола-
док и отказов авто-
матизированного 
оборудования 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование, 
2022 

 102 0,09 1 0 

53 УП.04 Учебная 
практика 

Гололобов Виталий 
Дмитриевич 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 
бакалавр 

2018 г., "Демонтр. экзамен как вид ГИА 
по профессиям/специальностям, входя-
щим в область подготовки инженерных и 
пром технологии в соотв. С новыми 
ФГОС по ТОП-50" 

36 0,03 5 0 

54 ПП.04 Производ-
ственная практика 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование 

 72 0,07 1 0 

 ПМ.05 Выполнение 
работ по профессии 
14919 Наладчик 
контрольно-
измерительных 
приборов и автома-
тики 

    508     

55 МДК.05.01 (В) Ос-
новы слесарных и  
электромонтажных 
работ 

Белослюдов Миха-
ил Николаевич 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 

Повышение квалификации «Практика и 
методика реализации образовательных 
программ среднего профессионального 
образования с учетом спецификации 
стандартов Ворлдскиллс по компетенции 
«Электромонтаж»,2020г. 

104 0,14 4 0 
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бакалавр 
56 МДК.05.02 (В) Тех-

нология наладки 
приборов и электри-
ческих схем  

Белослюдов Миха-
ил Николаевич 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 
бакалавр 

Повышение квалификации «Практика и 
методика реализации образовательных 
программ среднего профессионального 
образования с учетом спецификации 
стандартов Ворлдскиллс по компетенции 
«Электромонтаж»,2020г. 

47 0,06 4 0 

57 МДК.05.03 Испыта-
ние КИП и 
устройств автомати-
ки 

Дука Анна Викто-
ровна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Автома-
тизация техноло-
гических процес-
сов и произ-
водств, бакалавр 

Курсы повышения квалификации "Прак-
тика и методика реализации образова-
тельных программ среднего профессио-
нального образования с учетом компе-
тенции Ворлдскиллс "Мехатроника"" 
2021г. 

45 0,06 6 0 

58 УП.05 Учебная 
практика 

Белослюдов Миха-
ил Николаевич 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность- Автомати-
зация технологи-
ческих процессов 
и производств, 
бакалавр 

Повышение квалификации «Практика и 
методика реализации образовательных 
программ среднего профессионального 
образования с учетом спецификации 
стандартов Ворлдскиллс по компетенции 
«Электромонтаж»,2020г. 

288 0,27 4 0 

Радионов Максим 
Анатольевич 

по основному 
месту работы 

мастер п/о Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Радиотех-
ника, магистр, 
электромонтер по 
ремонту и об-
служиванию 
электрооборудо-
вания 4 разряда 

Диплом о профессиональной переподго-
товке "Педагог среднего профессиональ-
ного образования. Теория и практика 
реализации ФГОС нового поколения", 
квалификация - преподаватель 2022г., 
Курсы повышения квалификации в форме 
стажировки на тему: Организация ре-
монтных, монтажных и наладочных работ 
по промышленному оборудованию на 
базе ООО "ЦИЛ",  2018г. "Ворлдскиллс-
мастер по компетенции "Электромон-
таж", 2022 

288 0,27 9 0 

59 ПП.05 Производ-
ственная практика 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование 

 18 0,02 1 0 

60 ПДП.00 Производ-
ственная практики 
(преддипломная) 

Замоличева Марга-
рита Викторовна 

по основному 
месту работы 

преподава-
тель 

Высшее образо-
вание, специаль-
ность - Техноло-
гические машины 
и оборудование 

 144 0,13 1 0 
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6.3 Финансовые условия реализации образовательной программы 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы 

должно осуществляться в объеме не ниже базовых нормативных затрат на 

оказание государственной услуги по реализации имеющих государственную 

аккредитацию образовательных программ среднего профессионального об-

разования по специальности с учетом корректирующих коэффициентов. 

6.4 Применяемые механизмы оценки качества образовательной 
программы 

Качество образовательной программы определяется в рамках системы 

внутренней оценки, а также системы внешней оценки на добровольной ос-

нове. 

В целях совершенствования образовательной программы образова-

тельная организация при проведении регулярной внутренней оценки каче-

ства образовательной программы привлекает работодателей и их объедине-

ния, иных юридических и (или) физических лиц, включая педагогических 

работников образовательной организации. 

Внешняя оценка качества образовательной программы может осу-

ществляться в рамках профессионально-общественной аккредитации, про-

водимой работодателями, их объединениями, а также уполномоченными 

ими организациями, в том числе иностранными организациями, либо авто-

ризованными национальными профессионально-общественными организа-

циями, входящими в международные структуры, с целью признания каче-

ства и уровня подготовки выпускников, освоивших образовательную про-

грамму, отвечающими требованиям профессиональных стандартов, требо-

ваниям рынка труда к специалистам соответствующего профиля. 

6.4.1 Организация государственной итоговой аттестации 
выпускников 

Государственная итоговая аттестация выпускников по специальности 

проводится в форме защиты выпускной квалификационной выпускной ра-
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боты, которая выполняется в виде дипломной работы (проекта) и демон-

страционного экзамена по компетенции «Слесарные работы».  

На подготовку и проведение ГИА, в том числе демонстрационного эк-

замена как части ВКР, выделяется 4 недели, на защиту дипломной работы 

(проекта) отводится 2 недели. Тематика выпускной квалификационной ра-

боты соответствует содержанию нескольких профессиональных модулей. 

Государственная итоговая аттестация по специальности проводится в соот-

ветствии положением о государственной итоговой аттестации КГБПОУ 

«Красноярский индустриально-металлургический техникум». 

Состав государственной экзаменационной комиссии утверждается на 

год. Кандидатуры председателя ГЭК- работодателя – утверждается Мини-

стерством образования Красноярского края. В связи с тем, что в рамках 

ГИА проводится демонстрационный экзамен, председатель ГЭК может вы-

ступать в роли главного эксперта при соответствии требованиям как к пред-

седателю ГЭК, так и к экспертам на площадке демонстрационного экзамена.  

Не позднее, чем за 6 месяцев до начала итоговой аттестации, утвер-

ждается программа ГИА на год, определяется процедура проведения и оце-

нивания результатов государственного экзамена (в виде демонстрационного 

экзамена) и выполнения и защиты дипломного проекта (работы). 

Необходимым условием допуска к государственной итоговой аттеста-

ции является представление документов, подтверждающих освоение обу-

чающимся компетенций при изучении теоретического материала и прохож-

дении практики по каждому из основных видов профессиональной деятель-

ности. В том числе выпускником должны быть представлены отчеты о ра-

нее достигнутых результатах, дополнительные сертификаты, свидетельства 

(дипломы) олимпиад, конкурсов, творческие работы по специальности, ха-

рактеристики с мест прохождения преддипломной практики. 

Тематика дипломных работ (проектов) соответствует содержанию 

профессиональных модулей, утверждается на заседании цикловой комис-



75 

 

сии, после предварительного положительного заключения работодателей, и 

выдается обучающимся за полгода до ее проведения.  

Примерная тематика дипломных работ (проектов): 

Автоматизация технологического процесса утилизации сероводород-

ного газа  

Автоматизация технологического процесса разделения нефтегазовой 

смеси 

Автоматизированная система управления технологическим процессом 

хранения сырой нефти 

Автоматизация процесса варки сульфитной целлюлозы  

Автоматизация технологического процесса парокотельной установки 

Автоматизация технологического процесса ректификации 

Автоматизирования система управления технологическим процессом 

хранения сырой нефти 

Автоматизация технологического процесса системы теплоснабжения 

Автоматизация технологического процесса выпаривания 

Автоматизация технологического процесса системы очистки сточных 

вод 

Автоматизация технологического процесса сушки 

Автоматизация технологического процесса кислородно-конверторной 

плавки 

Автоматизация технологического процесса битумной установки 

Автоматизация технологического процесса абсорбции 

Автоматизация  процесса ректификации продуктов пиролиза 

Автоматизация технологического процесса дозирования на линии му-

комольного производства 

Автоматизация технологического процесса бражной колонны 

Автоматизированная система водоочистки 
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Автоматизация процесса непрерывно-циклического дозирования сы-

пучих смесей 

Автоматизированная система управления доменной печью 

Система автоматизированного управления кислородно-конверторной 

плавки 

Автоматизация технологического процесса производства автомобиль-

ных шин 

Система автоматизированного управления дуговой сталеплавильной 

печи 

Автоматизация технологического процесса адсорбции  

Автоматизированная система котельной установки ТЭЦ 

Автоматизация технологического процесса производства вискозного 

волокна 

Автоматизация процесса стекловарения в производстве 

Автоматизация системы очистки газовых выбросов 

Автоматизация технологического процесса производства суперфосфа-

та 

Автоматизация процесса непрерывной разливки стали 

Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы ре-

гламентируется положением о государственной итоговой аттестации сту-

дентов КГБПОУ «Красноярский индустриально-металлургический техни-

кум». 



МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ КРАСНОЯРСКОГО КРАЯ 
КРАЕВОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ 

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 
«КРАСНОЯРСКИЙ ИНДУСТРИАЛЬНО-МЕТАЛЛУРГИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ» 

   
 

  
 
 
 
 
 
 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
ПМ.01 РАЗРАБОТКА И КОМПЬЮТЕРНОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ 

ЭЛЕМЕНТОВ СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ С УЧЕТОМ  
СПЕЦИФИКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ  

 
для специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств (по отраслям). 
 

среднего профессионального образования  
 

 

         

     
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
г. Красноярск 

2024 г. 



Программа профессионального модуля ПМ.01 МОНТАЖ, 
ПРОГРАММИРОВАНИЕ И ПУСКО-НАЛАДКА МЕХАТРОННЫХ 
СИСТЕМ разработана на основе Федерального государственного 
образовательного стандарта (далее – ФГОС) составлена на основе ФГОС 
среднего профессионального образования (ФГОС СОО) с изменениями от 
12.08.2022 г., приказ Минпросвещения России от 23.11.2022 №1014 «Об 
утверждении федеральной образовательной программы среднего общего 
образования» (далее — ФОС СОО), для специальности 15.02.14 Оснащение 
средствами автоматизации технологических процессов и производств (по 
отраслям) Мехатроника и мобильная робототехника (по отраслям), на базе 
основного общего образования с получением среднего общего образования, с 
учетом направлений деятельности образовательной организации (согласно 
рекомендациям Минпросвещения РФ по получению СОО в пределах 
освоения образовательных программ СПО № 05-592 от 01.03.2024г.) и 
методическим рекомендациям по организации проектного обучения  в 
образовательных организациях среднего профессионального образования / 
И.С. Казакова, Е.Ю. Миньяр-Белоручева, М.С. Емельяненко, С.В. 
Герасименко (Москва: ФГБОУ ДПО ИРПО, 2022. – 90 с.). 
 
 
 

Разработчики: 
Евдокимова Е.Ю, Дука А.В, преподаватели 
 
 
 
 
Рабочая программа согласована  
 
Цикловой комиссией протокол № 9 от 17.05.2024г. 
 
Председатель ЦК «Машиностроение» А.В. Дука 
Заместитель директора по учебной работе  
Н.А. Изгагина, 17.05.2024г. 
 
ООО «Центр инжиниринга», Генеральный директор Бушмелева Т.М, 
19.06.2024 г 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



3 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 3. 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 7 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ 14 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ (ВИДА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

15 

 



4 

 

1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯПМ.01 РАЗРАБОТКА И 
КОМПЬЮТЕРНОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ С 
УЧЕТОМ СПЕЦИФИКИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ  
 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14«Оснащение средствами 
автоматизации технологических процессов и производств. 

 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  
В результате изучения профессионального модуля студент освоит виды  

профессиональной деятельности и соответствующие ему профессиональные компетенции: 
ВД 1.Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов. 
 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 

обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем 

автоматизации на основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе 

выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем 

автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель 

элементов систем автоматизации. 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
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поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления 
здоровья процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь  
практически
й опыт 

выбора программного обеспечения для создания и тестирования модели 
элементов систем автоматизации на основе технического задания; 

разработки виртуальных моделей элементов систем автоматизации на 
основе выбранного программного обеспечения и технического задания; 

проведения виртуального тестирования разработанной модели 
элементов систем автоматизации для оценки функциональности 
компонентов; 

формирования пакетов технической документации на разработанную 
модель элементов систем автоматизации; 

уметь анализировать имеющиеся решения по выбору программного 
обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем 
автоматизации;  

выбирать и применять программное обеспечение для создания и 
тестирования модели элементов систем автоматизации на основе 
технического задания; 

создавать и тестировать модели элементов систем автоматизации на 
основе технического задания; 

разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на 
основе выбранного программного обеспечения и технического задания; 

использовать методику построения виртуальной модели; 
использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для 

разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации 
использовать автоматизированные рабочие места техника для 

разработки виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе 
выбранного программного обеспечения и технического задания; 

проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов 
систем автоматизации; 

проводить оценку функциональности компонентов 
использовать автоматизированные рабочие места техника для 

виртуального тестирования разработанной модели элементов систем 
автоматизации для оценки функциональности компонентов; 

использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) для 
разработки технической документации на проектирование элементов систем 
автоматизации; 

оформлять техническую документацию на разработанную модель 
элементов систем автоматизации, в том числе с использованием средств 
САПР; 
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читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 
знать современное программное обеспечение для создания и выбора систем 

автоматизации; 
критерии выбора современного программного обеспечения для 

моделирования элементов систем автоматизации;  
теоретические основы моделирования; 
назначения и области применения элементов систем автоматизации; 
содержания и правила оформления технических заданий на 

проектирование; 
методики построения виртуальных моделей; 
программное обеспечение для построения виртуальных моделей; 
методики разработки и внедрения управляющих программ для 

тестирования разработанной модели элементов систем автоматизированного 
оборудования, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем; 

функциональное назначение элементов систем автоматизации; 
основы технической диагностики средств автоматизации; 
основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации; 
состав, функции и возможности использования средств 

информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех 
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии); 

классификацию, назначение, область применения и технологические 
возможности элементов систем автоматизации; 

служебное назначение и конструктивно-технологических признаки 
разрабатываемых элементов систем автоматизации; 

 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации 
для элементов систем автоматизации; 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего 519 часов: 
на освоение МДК 01.01 – 116 часов 
на освоение МДК 01.02 – 112 часов 
в том числе, самостоятельная работа – 20 часов 
на практики: учебную – 216 часов, 
производственную – 72 часа. 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля ПМ .01 Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с 

учетом специфики технологических процессов 

Коды 

профессионал

ьных общих 

компетенций 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Суммарны

й объем 

нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час.   

Работа обучающихся во взаимодействии с 

преподавателем 

Самосто

ятельная 

работа 

Промежут

очная 

аттестаци

я 

Консульт

ации 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего 

 

В том числе 
Лабора
торны

х и 
практи
ческих 
заняти

й 

Курсовых 
работ 

(проектов
) 

Учебная 
 

Производ
ственная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 1.1.  
ПК 1.2.  
ОК 1-9. 

Раздел 1.1. Осуществление 
анализа решений для выбора 
программного обеспечения в 
целях разработки и 
тестирования модели 
элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания. 

116 106 40 - 108  10 

18  

ПК 1.3.  
ПК 1.4.  
ОК 1-9. 

Раздел 1.2. Тестирование 
разработанной модели 
элементов систем 
автоматизации с 
формированием пакета 
технической документации. 

112 102 40 10 108  10 

6 6 

ПК 1.1.  
ПК1.2. 

Практика (по профилю 288  72    
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1.3,1.4 
ОК 1-9. 

специальности) 

 Квалификационный экзамен 3  3  

 Всего 519  80 10 216 72 20 27 6 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля  ПМ 1. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов 

Наименование разделов 
и тем профессионального 
модуля (ПМ), 
междисциплинарных 
курсов (МДК)  

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 
внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа 
(проект) (если предусмотрены) Объем часов 

1 2 3 
МДК. 01.01. Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях разработки и 
тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания. 

98 

Тема 1.1. Осуществление 
анализа имеющихся 
решений для выбора 
программного обеспечения 
для создания и 
тестирования модели 
элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания. 
 

Содержание  

6 

1. Содержание и правила оформления технических заданий на проектирование. 
2. Современное программное обеспечение для создания и выбора систем автоматизации. 
3. Назначение и область применения элементов систем автоматизации. 
4. Теоретические основы моделирования. 
5. Критерии выбора современного программного обеспечения для моделирования элементов 
систем автоматизации. 

В том числе, практических занятий 4 

Практическая работа №1. Проведение анализа имеющихся решений по выбору программного 
обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации 

4 Практическая работа №2. Осуществление выбора и применения программного обеспечения 
для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического 
задания. 

Тема 1.2. Особенности  
выполнения монтажа 
систем автоматического 
управления, средств 
измерений и 
мехатронных систем 
 

Содержание  
1. Монтаж устройств сбора информации. Монтаж микропроцессорных устройств ЭВМ, 
требования к их эксплуатации.. 

14 

2. Особенности монтажа мехатронных систем. Монтаж линий связи. Техника безопасности 
при проведении монтажа 
3. Классификация видов подключений. Особенности монтажа электрических и трубных 
проводок. Требования безопасности при проведении монтажных работ 
4. Особенности монтажа приборов и систем автоматизации 
Монтаж регулирующих органов. Монтаж и подключение релейных блоков, релейных 
панелей, релейных шкафов.. 
5. Особенности монтажа электрических, пневматических и гидравлических исполнительных 
механизмов. 
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Монтаж и подключение секций щитовых и блоков управления электроприводами и 
исполнительными механизмами 
Монтаж и подключение вторичных измерительных приборов на щитах и пультах. Монтаж и 
подключение регуляторов прямого действия. Особенности монтажа аппаратуры 
дистанционного управления на щитах и пультах. 
В том числе, практических занятий 14 
Практическая работа №3. Монтаж первичных преобразователей) 
Практическое занятие № 4 
Монтаж первичных преобразователей 
Практическое занятие № 5 
Монтаж гидравлических и пневматических систем автоматики 
Практическое занятие № 6 
Монтаж исполнительных механизмов мехатронных систем 
Практическое занятие № 7 
Монтаж и подключение вторичных измерительных приборов 
Практическое занятие № 8 
Монтаж и подключение информационных устройств мехатронных систем 
Практическое занятие №9 
Монтаж и подключение релейных устройств систем автоматики 

14 

 

Тема 1.3. Организация 
наладки систем 
автоматического 
управления, средств 
измерений 
 

Содержание  

20 

1. Организация наладочных работ. 
Подготовка и организация наладочных работ. Виды и этапы наладочных работ. Роль службы 
контрольно-измерительных приборов (КИП) и автоматики в период проведения наладочных 
работ. Техника безопасности при проведении наладочных работ. 
2. Виды технической документации при производстве монтажных работ. 
Роль и виды технической документации при выполнении наладочных работ. Объём и 
комплектность технической документации при выполнении работ по наладке систем 
автоматического управления (САУ), средств измерений и мехатронных систем. 
3. Стендовая наладка первичных измерительных и функциональных преобразователей: 
дифференциально-трансформаторных, токовых, частотных, ферродинамических, 
сопротивления, термоэлектрических, пневматических. 
4. Стендовая наладка вторичных приборов для измерения температуры. Стендовая наладка 
приборов давления, расхода, уровня, контроля состояния состава жидкостей, газов, 
силоизмерительных устройств 
5. Стендовая наладка регуляторов, исполнительных механизмов, регулирующих органов. 
Стендовая наладка специальных средств автоматизации: контактных и бесконтактных реле, 
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реле контроля скорости УКС, реле времени, командоаппаратов, магнитных пускателей. 

Проверка и наладка средств измерения и автоматизации 

Проверка и наладка схемных участков предупредительной и аварийной сигнализации, 
управление электроприводом машин и механизмов на предприятии 
Проверка и наладка схемных участков системы дистанционного автоматизированного 
управления (СДАУ) на предприятии. Проверка и наладка схемных участков систем контроля. 
Проверка и наладка локальных систем стабилизации процессов на предприятии 
Основные принципы наладки автоматизированных систем управления технологическими 
процессами (АСУ ТП) и мехатронных систем. 
Основные принципы наладки устройств сбора информации. Особенности наладки 
микропроцессорных устройств и ЭВМ. Интерфейс системы управления 
Особенности наладки систем управления роботизированными тележками, штабелёрами, 
конвейерными линиями, а также эксплуатация манипуляторов и промышленных роботов  с 
бесконтактным автоматизированным управлением. 

В том числе, практических занятий 10 

Практическое занятие № 10 
Построение технологической карты проверки и наладки средств измерений. 
Практическое занятие № 11 
Разработка технологии наладки САУ с использованием технологических стендов. 
Практическое занятие № 12 
Разработка технологии наладки мехатронной системы. 
Практическое занятие № 13 
Изучение технического проекта, планирование наладочных работ 
Практическое занятие № 14 
Наладка средств измерений и систем управления автоматизированной системы 

10 

Тема 1.4. Организация 
пусконаладочных и 

испытательных работ 
мехатронных систем 

 

Содержание  

8 

1. Общие сведения о порядке организации и проведения испытательных и пусконаладочных 
работ. Виды и способы подготовки к проведению работ.. 
2. Виды инструмента и приспособлений при проведении испытательных и пусконаладочных  
работ. Мероприятия по технике безопасности 
3. Роль и виды технической документации применяемых при выполнении наладочных работ. 
Объём и комплектность технической документации при выполнении испытательных и 
пусконаладочных работ мехатронных систем. 
4. Основные принципы проведения пусконаладочных работ мехатронных систем.  
Особенности пусконаладочных работ мехатронных систем. 
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В том числе, практических занятий 12 

Практическое занятие № 16 
Подготовка инструмента и оборудования к проведению пусконаладочных работ. Изучение 
технической документации. 
Практическое занятие № 17 
Проведение пусконаладочных работ мехатронных систем согласно технической 
документации 
Практическое занятие № 19 
Проведение испытательных работ мехатронных систем согласно технической документации. 

12 

Самостоятельная работапри изучении раздела 1.1:  
Оформление проекта по теме: Описание процесса выбора программного обеспечения для проектирования виртуальной 
модели. Обзор программного обеспечения для выстраивания виртуальной модели 

10 

Промежуточная аттестация  
18 

Виды работ по учебной практике 
Выбор программного обеспечения по требованиям технического задания 
Создание и тестирование моделей различных элементов систем автоматизации на основе технического задания. 
Применение разнообразных прикладных программ (CAD/CAM – систем) для выстраивания виртуальной модели 
Разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации 

108 

МДК. 01.02. Тестирование разработанной модели элементов систем автоматизации с формированием пакета 
технической документации. 

106 

Тема 1.3. Проведение 
виртуального 
тестирования 
разработанной модели 
элементов систем 
автоматизации для оценки 
функциональности 
компонентов. 
 

Содержание  

40 

1. Функциональное назначение элементов систем автоматизации. 
2. Классификация, назначение, области применения и технологические возможности 
элементов систем автоматизации. 
3. Основы технической диагностики средств автоматизации. 
4. Основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации. 
5. Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки 
элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 
В том числе, лабораторных и практических  
Практическая работа №1. Проведение виртуального тестирования разработанной 
моделиразличных элементов систем автоматизации 

40 
Практическая работа №2. Оценка функциональности компонентов разработанной модели 
элементов систем автоматизации 

Самостоятельная работа при изучении раздела 1.2 
1.  Методики тестирования элементов систем автоматизации 

10 
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2.  Функционал программных средств для тестирования алгоритма работы автоматизированных систем 
Учебная практика 
Выбор программных средств для проведения тестирования виртуальной модели 
Выполнение работ повиртуальному тестированию разработанной модели элемента системы автоматизации  
Оценки функциональности компонентов, по результатам тестирования 

108 

Производственная практика  72 
Курсовая работа 
Тема: «Разработка и компьютерное моделирование отдельных элементов систем автоматизации с учетом специфики 
технологических процессов» 

10 

Консультации 6 
Промежуточная аттестация  6 
Квалификационный экзамен 3 
Всего 519 
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3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического 
моделирования» (каб.410): 
Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем месте преподавателя 
средствами системы автоматизированного проектирования (CAD/CAM/CAE), включающих 
модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологической документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и инструменту отраслевой 
направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ для металлорежущего  или 
сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические процессы получения 
заготовок, техпроцессы изготовления деталей на автоматизированном металлорежущем 
оборудовании, автоматизированную сборку соединений деталей, автоматизированную 
сортировку, кантование, транспортировку и ориентирование заготовок или деталей,  
конструктивное исполнение и принципы работы технологической оснастки, режущего, 
мерительного инструмента, физико-механические процессы изготовления и обработки, устройство 
и принцип работы технологического оборудования. 
 

УП.01 Учебная практика 
 
 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) для 
практического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники и 
промышленной автоматики 
 

ПП.01 Производственная практика 

Учебный класс ООО «КрасСенсор» г. Красноярск, ул. Дубровинского, 112 

 
3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Печатные издания 

1.Андреев С.М., Парсункин Б.Н. Разработка и компьютерное моделирование элементов и 

систем автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017 

3.2.2. Дополнительные источники: 

 Автоматизация технологических процессов и производств: Учебник/ А.Г. 

Схиртладзе, А.В. Федотов, В.Г. Хомченко. – М.: Абрис, 2012. – 565 с.: ил. 

Мастерская WSR (каб. 119) 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  
 
Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида 

профессиональной деятельности) осуществляется преподавателями в процессе 

проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися 

индивидуальных заданий, проектов, исследований. Итоговый контроль по 

профессиональному модулю проходит в форме экзамена. 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у 

студентов сформированность профессиональных компетенций. 

 
Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в рамках 

модуля 

 
Критерии оценки 

 
Методы оценки 

ПК 1.1. Осуществлять 
анализ имеющихся 
решений для выбора 
программного 
обеспечения для создания 
и тестирования модели 
элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания. 

анализирует имеющиеся решения по 
выбору программного обеспечения 
для создания и тестирования модели 
элементов систем автоматизации;  
выбирает и применяет программное 
обеспечение для создания и 
тестирования модели элементов 
систем автоматизации на основе 
технического задания; 
создает и тестирует модели 
элементов систем автоматизации на 
основе технического задания 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 1.2. Разрабатывать 
виртуальную модель 
элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и 
технического задания. 

разрабатывает виртуальную модель 
элементов систем автоматизации на 
основе выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 
использует методику построения 
виртуальной модели; 
использует пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM – системы) 
для разработки виртуальной модели 
элементов систем автоматизации 
использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
разработки виртуальную модель 
элементов систем автоматизации на 
основе выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 1.3. Проводить 
виртуальное тестирование 

проводит виртуальное тестирование 
разработанной модели элементов 

Экспертное 
наблюдение 
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разработанной модели 
элементов систем 
автоматизации для оценки 
функциональности 
компонентов. 

систем автоматизации; 
проводит оценку функциональности 
компонентов 
использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
виртуального тестирования 
разработанной модели элементов 
систем автоматизации для оценки 
функциональности компонентов; 

выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 1.4. Формировать 
пакет технической 
документации на 
разработанную модель 
элементов систем 
автоматизации. 

использует пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM – системы) 
для разработки технической 
документации на проектирование 
элементов систем автоматизации; 
оформляет техническую 
документацию на разработанную 
модель элементов систем 
автоматизации, в том числе с 
использованием средств САПР; 
читает и понимает чертежи и 
технологическую документацию; 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

 

Развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений оценивается формами и методами. 

Результаты (освоенные 
компетенции) 

 
Основные показатели оценки результата 

 
Формы и методы 

контроля и оценки 
ОК 1 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно различным 
контекстам 

 владение разнообразными методами (в том 
числе инновационными) для 
осуществления профессиональной 
деятельности; 

 использование специальных методов и 
способов решения профессиональных 
задач; 

 выбор эффективных технологий и 
рациональных способов 
выполнения профессиональных задач. 

Экспертная оценка 
деятельности 
обучающегося: в 
процессе освоения 
образовательной 
программы на 
практических занятиях 
работах. 

ОК 2 Осуществлять поиск, 
анализ и интерпретацию 
информации, необходимой для 
выполнения задач 
профессиональной деятельности 

 планирование информационного поиска из 
широкого набора источников, 
необходимого для эффективного 
выполнения профессиональных задач и 
развития собственной профессиональной 
деятельности; 

 анализ информации, выделение в ней 
главных аспектов, структурирование, 
презентация; 

 владение способами систематизации 
полученной информацию. 

ОК 3 Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 

 анализ качества результатов собственной 
деятельности; 

 организация собственного 
профессионального развития и 
самообразования в целях эффективной 
профессиональной и личностной 



17 

 

использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных ситуациях 

самореализации и развития карьеры. 

ОК 4 Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

 объективный анализ и внесение 
коррективов в результаты собственной 
деятельности; 

 постоянное проявление ответственности за 
качество выполнения работ. 

ОК 5 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с учетом 
особенностей социального 
культурного контекста 

 соблюдение норм публичной речи и 
регламента; 

 создание продукт письменной 
коммуникации определенной структуры на 
государственном языке. 

ОК 6 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, в 
том числе учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

 осознание конституционных прав и 
обязанностей; 

 соблюдение закона и правопорядка; 
 осуществление своей деятельности на 

основе соблюдения этических норм и 
общечеловеческих ценностей; 

 демонстрирование сформированности 
российской гражданской идентичности, 
патриотизма, уважения к своему народу, 
уважения к государственным символам 
(гербу, флагу, гимну). 

Интерпретация 
результатов наблюдений 
за деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
образовательной 
программы 

ОК 7 Содействовать сохранению 
окружающей 
ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать чрезвычайных 
ситуациях 

 соблюдение норм экологической чистоты 
и безопасности; 

 осуществление деятельности по 
сбережению ресурсов и сохранению 
окружающей среды; 

 владение приемами эффективных 
действий в опасных и чрезвычайных 
ситуациях природного, техногенного и 
социального характера. 

ОК 8Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения укрепления здоровья 
процессе профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

 уровень активного взаимодействия с 
обучающимися, преподавателями и 
мастерами в ходе обучения;   

 результативность работы при 
использовании информационных 
программ. 

ОК 10 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном иностранном 
языках 

 изучение нормативно-правовой 
документации, технической литературы и 
современных научных разработок в 
области будущей профессиональной 
деятельности на государственном языке; 

 владение навыками технического перевода 
текста, понимание содержания инструкций 
и графической документации на 
иностранном языке в области 
профессиональной деятельности. 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 

1.1. Область применения  программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств. 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить вид 

профессиональной деятельности ВД 2. Осуществлять сборку и апробацию моделей 

элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов.и 

соответствующие ему профессиональные компетенции: 

 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации 
в соответствии с заданием и требованием разработанной технической 
документации на модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на 
основе разработанной технической документации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных 
условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной 
оптимизации. 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей, в том числе учетом гармонизации межнациональных и 
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 
поведения 
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ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 

 
В результате освоения профессионального модуля студент должен: 
 
Иметь  
практический 
опыт 

выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в 
соответствии с заданием и требованием разработанной технической 
документации на модель элементов систем автоматизации; 

осуществления монтажа и наладки модели элементов систем 
автоматизации на основе разработанной технической документации; 

проведенияиспытаний модели элементов систем автоматизации в 
реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и 
возможной оптимизации 

уметь выбирать оборудование и элементную базу систем автоматизации в 
соответствии с заданием и требованием разработанной технической 
документации; 

выбирать из базы ранее разработанных моделей элементы систем 
автоматизации; 

использовать автоматизированное рабочее место техника для 
осуществления выбора оборудования и элементной базы систем 
автоматизации в соответствии с заданием и требованием разработанной 
технической документации; 

определять необходимую для выполнения работы информацию, её 
состав в соответствии с заданием и требованием разработанной 
технической документации на модель элементов систем автоматизации; 

анализировать конструктивные характеристики систем автоматизации, 
исходя из их служебного назначения; 

использовать средства информационной поддержки изделий на всех 
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии); 

применять автоматизированное рабочее место техника длямонтажа и 
наладки моделей элементов систем автоматизации; 

читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 
использовать нормативную документацию и инструкции по 

эксплуатации систем и средств автоматизации; 
проводить испытания модели элементов систем автоматизации в 

реальных условиях; 
проводить оценку функциональности компонентов 
использовать автоматизированные рабочие места техника для 

проведения испытаний модели элементов систем автоматизации; 
подтверждать работоспособность испытываемых элементов систем 

автоматизации; 
проводить оптимизацию режимов, структурных схем и условий 

эксплуатации элементов систем автоматизации в реальных или модельных 
условиях; 

использовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM – системы) 
для выявления условий работоспособности моделей элементов систем 
автоматизации и их возможной оптимизации; 
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знать Служебное назначение и номенклатуру автоматизированного 
оборудования и элементной базы систем автоматизации; 

назначение и виды конструкторской и технологической документации 
для автоматизированного производства; 

состав, функции и возможности использования средств 
информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла 
(CALS-технологии); 

правила определения последовательности действий при монтаже и 
наладке модели элементов систем автоматизации; 

типовые технические схемы монтажа элементов систем 
автоматизации; 

методики наладки моделей элементов систем автоматизации; 
классификацию, назначение и область элементов систем 

автоматизации; 
назначение и виды конструкторской документации на системы 

автоматизации; 
требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке 

моделей элементов систем автоматизации; 
требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации 

для систем автоматизации; 
состав, функции и возможности использования средств 

информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла 
(CALS-технологии); 

функциональное назначение элементов систем автоматизации; 
основы технической диагностики средств автоматизации; 
основыоптимизации работы компонентов средств автоматизации 
состав, функции и возможностииспользования средств 

информационной поддержки элементов систем автоматизации на всех 
стадиях жизненного цикла (CALS-технологии) 

классификацию, назначение, область применения и технологические 
возможности элементов систем автоматизации; 

методики проведения испытаний моделей элементов систем 
автоматизации 

критерии работоспособности элементов систем автоматизации; 
методики оптимизации моделей элементов систем 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего 325 часов: 
на освоение МДК 02.01 – 112 часов 
на освоение МДК 02.02 – 102 часа 
на практики: учебную – 36 часов, 
производственную – 72 часа. 
экзамен – 3 часа



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессионал

ьных общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Суммарны

й объем 

нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час.   

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

Самостоя

тельная 

работа 

Промежут

очная 

аттестаци

я 

Консульт

ации 
Обучение по МДК 

Практики 

Всего 

В том числе 
Лаборатор

ных и 
практичес

ких 
занятий 

Курсовых 
работ 

(проектов) 

Учебная 
 

Производств
енная 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК 2.1.  
ПК 2.2.  
ОК 1-7, 9 

Раздел 2.1. 
Осуществление 
выбора 
оборудования, 
элементной базы,  
монтажа и наладки 
модели элементов 
систем 
автоматизации на 
основе разработанной 
технической 
документации. 

112 112 40  

36 72 

 

  

ПК 2.3.  
ОК 1-7, 9 

Раздел 2.2. 
Испытания модели 
элементов систем 
автоматизации в 
реальных условиях и 
их оптимизация. 

102 102  10 - 

  

 Практика (по 
профилю 
специалоьности) 

108   
  

 Квалификационный 
экзамен 

3   3  

 Всего 325 214 40 10 36 72 - 3 - 



 

 

2.2 Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ 2. Осуществление сборки и апробации моделей элементов 

систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов. 

Наименование 
разделов и тем 
профессионального 
модуля (ПМ), 
междисциплинарных 
курсов (МДК)  

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 
внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа 
(проект) (если предусмотрены) 

Объем часов 

1 2 3 

Раздел 2.1. Осуществление выбора оборудования, элементной базы, монтажа и наладки модели элементов 
систем автоматизации на основе разработанной технической документации.  

МДК. 02.01. Осуществление выбора оборудования, элементной базы, монтажа и наладки модели 
элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации. 112 

Тема 2.1.  
Осуществление выбора 
оборудования и 
элементной базы систем 
автоматизации в 
соответствии с заданием 
и требованием 
разработанной 
технической 
документации на модель 
элементов систем 
автоматизации. 
 

Содержание (указывается перечень дидактических единиц темы каждая из которых 
отражена в перечне осваиваемых знаний) 

36 

1. Служебное назначение и номенклатура автоматизированного оборудования и 
элементной базы систем автоматизации. 
2. Назначение и виды конструкторской и технологической документации для 
автоматизированного производства. 
3. Состав, функции и возможности использования средств информационной 
поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 

В том числе, практические занятия:  20 

1. Выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии 
с заданием и требованием разработанной технической документации. 

 

2. Выбор из базы ранее разработанных моделей элементов систем автоматизации. 
3. Использование автоматизированных рабочих мест техника для осуществления 

выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии 
с заданием и требованием разработанной технической документации. 

4. Определение необходимой для выполнения работы информации, её состава в 
соответствии с заданием и требованием разработанной технической 
документации на модель элементов систем автоматизации. 



 

5. Анализ конструктивных характеристик систем автоматизации, исходя из их 
служебного назначения 

6. Применение средств информационной поддержки изделий на всех стадиях 
жизненного цикла (CALS-технологии) 

Тема 2.2. 
Осуществление монтажа 
и наладки модели 
элементов систем 
автоматизации на 
основе разработанной 
технической 
документации. 

Содержание  

34 

1. Правила определения последовательности действий при монтаже и наладке модели 
элементов систем автоматизации. 
2. Типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации. 
3. Методики наладки моделей элементов систем автоматизации. 
4. Классификация, назначение и область применения элементов систем 
автоматизации. 
5. Назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации. 
6. Требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей 
элементов систем автоматизации. 
7. Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем 
автоматизации. 
8. Состав, функции и возможности использования средств информационной 
поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии). 
В том числе, практическое занятие: 

20 

1. Применение автоматизированного рабочего места техника для монтажа и 
наладки моделей элементов систем автоматизации. 

2. Определение необходимой для выполнения работы информации, её состав в 
соответствии с разработанной технической документацией. 

3. Чтение и проработка чертежей и технологической документации. 
4. Применение нормативной документации и инструкции по эксплуатации 

систем и средств автоматизации. 
5. . Осуществление монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации 

на основе разработанной технической документации. 
Диф.зачет 2 

 
 

 
 
 
 

 



 

 
Раздел 2.2. Испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях и их оптимизация. 
МДК. 02.02. Испытания модели элементов систем автоматизации в реальных условиях и их оптимизация. 102 
Тема 2.3. Проведение  
испытаний модели 
элементов систем 
автоматизации в 
реальных условиях.  

Содержание  

62 

1. Функциональное назначение элементов систем автоматизации. 
2. Основы технической диагностики средств автоматизации. 
3. Состав, функции и возможности использования средств информационной 
поддержки элементов систем автоматизации на всех стадиях жизненного цикла 
(CALS-технологии). 
4. Классификация, назначение, область применения и технологические возможности 
элементов систем автоматизации. 
5. Методики проведения испытаний моделей элементов систем автоматизации. 

Тема 2.4. 
Подтверждение 
работоспособности и 
возможной оптимизации 
моделей элементов 
систем автоматизации. 

Содержание  

38 

1. Критерии работоспособности элементов систем автоматизации. 
2. Основы оптимизации работы компонентов средств автоматизации. 
3. Методики оптимизации моделей элементов систем. 

Диф.зачет 2 
Учебная практика УП.02 
Виды работ  
1. Осуществление монтажа элементов и систем автоматизации 
2. Осуществление наладки элементов и систем автоматизации 

36 

Тематика курсового проекта 
1. Определение возможностей оптимизации элементов систем автоматизации 

10 

Производственная практика ПП.02 
- выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием 

разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации; 
- осуществления монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной 

технической документации; 
       - проведенияиспытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с целью 
подтверждения работоспособности и возможной оптимизации 

72 
 

 
Итого 

 
325 



 

3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические процессы 

получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на автоматизированном 

металлорежущем оборудовании, автоматизированную сборку соединений деталей, 

автоматизированную сортировку, кантование, транспортировку и ориентирование 

заготовок или деталей,  конструктивное исполнение и принципы работы технологической 

оснастки, режущего, мерительного инструмента, физико-механические процессы 

изготовления и обработки, устройство и принцип работы технологического оборудования 

Расходные материалы для обеспечения работы лабораторий на период проведения 

учебных занятий согласно учебного плана в соответствии с количеством обучающихся 

УП.02 Учебная практика 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) для 

практического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники и 

промышленной автоматики 

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического 
моделирования» (каб.410): 
Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем месте 
преподавателя средствами системы автоматизированного проектирования 
(CAD/CAM/CAE), включающих модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологической 
документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и инструменту 
отраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ для 
металлорежущего  или сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-
системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 

Лаборатория «Автоматизация технологических процессов» (кааб.119): 
макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с манипулятором или 
промышленным роботом. 

Мастерская WSR(тренажерный комплекс) (каб.119) 
Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 



 

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и маркерная 

доски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в 

интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и 

хранения производственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств 

индивидуальной защиты, соответствующих видам выполняемых работ по числу 

обучающихся. 

ПП.02 Производственная практика 

Сборочный цех лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» г. Красноярск, ул. 

Копылова,17 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Печатные издания 

Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. – М.: Академия, 2016 

Дополнительная литература 

1. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2017. 
2. Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 
производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Москва : Издательство 
МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  
3. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 
автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 
4. Организация работы подчиненного персонала по осуществлению монтажа, наладке 
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 
5. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 

Мастерская «Механообрабатывающаяс участком слесарной обработки» (каб.115): 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической оснастки, 
режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки 
инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения 
приспособлений, инструмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству 
обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита.Кернер.Чертилка, призма для 
закрепления цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект 
напильников, сверлильный станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  
ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор 
зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вентиляции.  
Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 
безопасности.  



 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ  

Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида 
профессиональной деятельности) осуществляется преподавателями в процессе 
проведения практических занятий, тестирования, а также выполнения обучающимися 
индивидуальных заданий, проектов, исследований. Итоговый контроль по 
профессиональному модулю проходит в форме к.экзамена. 
 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют проверять у 

студентов сформированность профессиональных компетенций. 

 
Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в рамках 

модуля 

 
Критерии оценки 

 
Методы оценки 

ПК 2.1. Осуществлять 
выбор оборудования и 
элементной базы систем 
автоматизации в 
соответствии с заданием и 
требованием 
разработанной технической 
документации на модель 
элементов систем 
автоматизации. 

Выбирает оборудование и 
элементную базу систем 
автоматизации в соответствии с 
заданием и требованием 
разработанной технической 
документации; 
выбирает из базы ранее 
разработанных моделей элементы 
систем автоматизации; 
использует автоматизированное 
рабочее место техника для 
осуществления выбора 
оборудования и элементной базы 
систем автоматизации в 
соответствии с заданием и 
требованием разработанной 
технической документации; 
определяет необходимую для 
выполнения работы информацию, 
её состав в соответствии с заданием 
и требованием разработанной 
технической документации на 
модель элементов систем 
автоматизации; 
анализирует конструктивные 
характеристики систем 
автоматизации, исходя из их 
служебного назначения; 
использует средства 
информационной поддержки 
изделий на всех стадиях 
жизненного цикла (CALS-
технологии) 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.2. Осуществлять 
монтаж и наладку модели 

применяет автоматизированное 
рабочее место техника длямонтажа 

Экспертное 
наблюдение 



 

элементов систем 
автоматизации на основе 
разработанной технической 
документации. 

и наладки моделей элементов 
систем автоматизации; 
определяет необходимую для 
выполнения работы информацию, 
её состав в соответствии с 
разработанной технической 
документацией; 
читает и понимает чертежи и 
технологическую документацию; 
использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации систем и средств 
автоматизации; 

выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.3. Проводить 
испытания модели 
элементов систем 
автоматизации в реальных 
условиях с целью 
подтверждения 
работоспособности и 
возможной оптимизации. 

проводит испытания модели 
элементов систем автоматизации в 
реальных условиях; 
проводит оценку 
функциональности компонентов 
использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
проведения испытаний модели 
элементов систем автоматизации; 
подтверждает работоспособность 
испытываемых элементов систем 
автоматизации; 
проводит оптимизацию режимов, 
структурных схем и условий 
эксплуатации элементов систем 
автоматизации в реальных или 
модельных условиях; 
использует пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM – системы) 
для выявления условий 
работоспособности моделей 
элементов систем автоматизации и 
их возможной оптимизации; 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

 

Развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений оценивается формами и методами 

Результаты  

(формируемые общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно 

различным контекстам 

 владение разнообразными методами 
(в том числе инновационными) для 
осуществления профессиональной 
деятельности; 

 использование специальных методов 
и способов решения 
профессиональных задач; 

 выбор эффективных технологий и 
рациональных способов 
выполнения профессиональных задач. 

Оценка степени 

активности участия в 

научно - практической 

конференции по итогам 

практики по профилю 

специальности 



 

ОК 2. Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 планирование информационного 
поиска из широкого набора 
источников, необходимого для 
эффективного выполнения 
профессиональных задач и развития 
собственной профессиональной 
деятельности; 

 анализ информации, выделение в ней 
главных аспектов, структурирование, 
презентация; 

 владение способами систематизации 
полученной информацию. 

Интерпретация  

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 03. Планировать 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

финансовой грамотности 

различных жизненных 

ситуациях 

 анализ качества результатов 
собственной деятельности; 

 организация собственного 
профессионального развития и 
самообразования в целях 
эффективной профессиональной и 
личностной самореализации и 
развития карьеры. 

Интерпретация  

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать коллективе и 

команде 

 объективный анализ и внесение 
коррективов в результаты 
собственной деятельности; 

 постоянное проявление 
ответственности за качество 
выполнения работ. 

Экспертная оценка 

выполнения 

практической работы 

 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию 

государственном языке 

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального культурного 

контекста 

 

 соблюдение норм публичной речи и 
регламента; 

 создание продукт письменной 
коммуникации определенной 
структуры на государственном языке. 

Интерпретация  

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 6 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе 

 осознание конституционных прав и 
обязанностей; 

 соблюдение закона и правопорядка; 
 осуществление своей деятельности на 

основе соблюдения этических норм и 
общечеловеческих ценностей; 

 демонстрирование сформированности 
российской гражданской 
идентичности, патриотизма, уважения 
к своему народу, уважения к 
государственным символам (гербу, 

Интерпретация  

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  



 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

флагу, гимну). 

ОК 7 Содействовать 

сохранению окружающей 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, 

эффективно действовать 

чрезвычайных ситуациях 

 соблюдение норм экологической 
чистоты и безопасности; 

 осуществление деятельности по 
сбережению ресурсов и сохранению 
окружающей среды; 

 владение приемами эффективных 
действий в опасных и чрезвычайных 
ситуациях природного, техногенного 
и социального характера. 

Интерпретация  

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном 

иностранном языках 

 изучение нормативно-правовой 
документации, технической 
литературы и современных научных 
разработок в области будущей 
профессиональной деятельности на 
государственном языке; 

  

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03 
ОРГАНИЗАЦИЯ МОНТАЖА, НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ СИСТЕМ И 
СРЕДСТВ АВТОМАТИЗАЦИИ 
 
 

1.1. Областьпримененияпрограммы 

 
Рабочаяпрограммапрофессиональногомодуляявляетсячастьюосновнойобразовательно

й программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение 

средствамиавтоматизациитехнологическихпроцессов ипроизводств. 

1.2. Цельипланируемыерезультатыосвоенияпрофессиональногомодуля 

 
Врезультатеизученияпрофессиональногомодулястудентосвоитвидпрофессиональнойд

еятельности«Организовыватьмонтаж,наладкуитехническоеобслуживание систем и средств 

автоматизации» и соответствующие ему профессиональныекомпетенции: 

 

Код Профессиональныекомпетенции 
ПК 3.1. Планироватьработыпомонтажу,наладкеитехническомуобслуживаниюсистеми 

средствавтоматизации наосновеорганизационно- 
распорядительныхдокументовитребованийтехническойдокументации. 

ПК 3.2. Организовыватьматериально-техническоеобеспечениеработпомонтажу, 
наладкеитехническомуобслуживаниюсистемисредствавтоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатыватьинструкцииитехнологическиекартывыполненияработдляподчин
енногоперсоналапо монтажу,наладкеитехническому 
обслуживаниюсистемисредствавтоматизации. 

ПК 3.4. Организовыватьвыполнениепроизводственныхзаданийподчиненным 
персоналом. 

ПК 3.5. Контролироватькачествоработпомонтажу,наладкеитехническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых 
подчиненнымперсоналомисоблюдениенормохранытрудаибережливогопроиз
водства. 

 

Освоениепрофессиональногомодуля направленонаразвитиеобщихкомпетенций: 
 
 

Код Общиекомпетенции 
ОК1 Выбиратьспособырешениязадачпрофессиональнойдеятельности, 

применительнокразличнымконтекстам. 
ОК2 Осуществлятьпоиск,анализиинтерпретациюинформации,необходимой 

длявыполнениязадачпрофессиональнойдеятельности. 
ОК3 Планироватьиреализовыватьсобственноепрофессиональноеиличностное 

развитие. 
ОК4 Работатьвколлективеикоманде,эффективновзаимодействоватьс 

коллегами,руководством,клиентами. 
ОК5 Осуществлять устнуюиписьменнуюкоммуникациюнагосударственном 

языкесучетомособенностейсоциальногоикультурногоконтекста. 
ОК6 Проявлятьгражданско-патриотическуюпозицию,демонстрировать 
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 осознанноеповедениенаосноветрадиционныхобщечеловеческих 
ценностей. 

ОК7 Содействоватьсохранениюокружающейсреды,ресурсосбережению, 
эффективнодействоватьвчрезвычайныхситуациях. 

ОК8 Использоватьсредствафизическойкультурыдлясохраненияи укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержаниянеобходимогоуровня физическойподготовленности. 

ОК9 Использоватьинформационныетехнологиивпрофессиональной 
деятельности. 

 

Врезультатеосвоенияпрофессиональногомодулястудентдолжен: 
 

Иметьпракт
ическийопы
т 

Планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживаниюсистем 
и средств автоматизации на основе организационно-
распорядительныхдокументовитребований техническойдокументации; 
организации ресурсного обеспечения работ по наладкеавтоматизированного 
металлорежущего оборудования в соответствии 
спроизводственнымизадачамивтомчислесиспользованиемSCADA-систем; 
осуществления диагностики неисправностей и отказов 
системметаллорежущегопроизводственногооборудованияврамкахсвоейкомпетен
циидлявыбораметодовиспособов ихустранения; 
организации работ по устранению неполадок, отказовавтоматизированного 
металлорежущего оборудования и ремонту 
станочныхсистемитехнологическихприспособленийврамкахсвоейкомпетенции; 
осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке 
итехническомуобслуживаниюсистемисредствавтоматизации,выполняемыхподчи
ненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и 
бережливогопроизводства 

уметь Использоватьнормативнуюдокументациюиинструкциипоэксплуатациисистеми 
средствавтоматизации; 
планироватьпроведениеконтролясоответствиякачествасистемисредствавтоматиз
ациитребованиямтехническойдокументации; 
планировать работы по контролю, наладке, подналадке и 
техническомуобслуживанию автоматизированного металлорежущего 
оборудования 
наосноветехнологическойдокументациивсоответствииспроизводственнымизадач
амисогласно нормативнымтребованиям; 
планировать ресурсное обеспечение работ по контролю, наладке,подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированногометаллорежущегоиоборудованиявсоответствииспроизводс
твеннымизадачами,втом числе сиспользованиемSCADA-систем; 
планироватьработыпоматериально-техническомуобеспечениюконтроля,наладки, 
подналадки и технического обслуживания 
автоматизированногометаллорежущего оборудования на основе 
технологической документации всоответствии с производственными задачами 
согласно нормативнымтребованиямвавтоматизированномпроизводстве; 
осуществлятьорганизациюработпоконтролю,наладкеиподналадкев 
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 процессеизготовлениядеталейитехническоеобслуживаниеметаллорежущегоиобо
рудования, втомчислеавтоматизированного; 

проводитьконтрольсоответствиякачестваизготовляемыхдеталейтребования
мтехнической документации; 

организовыватьресурсноеобеспечениеработпоконтролю,наладке,подналадке 
и техническому обслуживанию 
автоматизированногометаллорежущегооборудованиявсоответствииспроизводст
венными 
задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в 
автоматизированномпроизводстве; 

разрабатыватьинструкциидляресурсногообеспеченияработпоконтролю,нала
дке, подналадке и техническому обслуживанию 
автоматизированногометаллорежущего оборудования в соответствии с 
производственными задачамивавтоматизированномпроизводстве; 

выбиратьииспользоватьконтрольно-
измерительныесредствавсоответствииспроизводственными задачами; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и 
техническомуобслуживанию автоматизированного металлорежущего 
оборудования 
наосноветехнологическойдокументациивсоответствииспроизводственнымизадач
ами согласно нормативным требованиям в автоматизированномпроизводстве; 

диагностироватьнеисправностииотказысистемавтоматизированногометалло
режущего производственного оборудования с целью 
выработкиоптимальногорешенияпоихустранениюврамках своейкомпетенции; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, 
наладке,подналадкеитехническомуобслуживаниюметаллорежущегооборудовани
явсоответствии с производственными задачами в 
автоматизированномпроизводстве; 

выявлятьнесоответствиегеометрическихпараметровзаготовкитребованиямте
хнологической документации; 

выбиратьииспользоватьконтрольно-
измерительныесредствавсоответствииспроизводственнымизадачами; 

анализироватьпричиныбракаиспособыегопредупреждениявавтоматизирован
номпроизводстве; 

проводитьконтрольсоответствиякачестваизготовляемыхдеталейтребования
мтехнической документации; 

организовывать работы по устранению неполадок, отказов, наладке 
иподналадке автоматизированного металлообрабатывающего 
оборудованиятехнологического участка с целью выполнения планового задания 
в рамкахсвоейкомпетенции; 

устранятьнарушения,связанныеснастройкойоборудования,приспособлений,
режущегоимерительногоинструмента; 

контролировать после устранения отклонений в настройкетехнологического 
оборудования геометрические параметры 
обработанныхповерхностейвсоответствиистребованиямитехнологическойдокум
ентации; 
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знать правилаПТЭиПТБ; 
основные принципы контроля, наладки и подналадки 

автоматизированногометаллорежущего 
оборудования,приспособлений,режущегоинструмента; 

основные методы контроля качества изготовляемых объектов 
вавтоматизированномпроизводстве; 
видыбракаиспособыегопредупреждениянаметаллорежущих операциях 
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 вавтоматизированномпроизводстве; 
правила эргономичной организации рабочих мест для 

достижениятребуемыхпараметровпроизводительностиибезопасностивыполнени
яработвавтоматизированномпроизводстве; 

расчетнормвременииихструктурунаоперацияхавтоматизированноймеханиче
ской обработки заготовок изготовления деталей 
вавтоматизированномпроизводстве; 

 

1.2.Количествочасов,отводимоенаосвоениепрофессиональногомодуля 

Всегочасов 485,изних 

наосвоение МДК03.01–137 часов; 

МДК03.02–165 часов; 

в том числе, самостоятельная работа 20 часов 

на практики: 

учебную-72часа, 

производственную-108часов 

Экзамен – 3 часа 
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2. СТРУКТУРАИСОДЕРЖАНИЕПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯПМ.03ОРГАНИЗАЦИЯМОНТАЖА,НАЛАДКИИТЕХНИЧЕСКОГОО
БСЛУЖИВАНИЯ СИСТЕМИСРЕДСТВАВТОМАТИЗАЦИИ 

 

2.1. Структурапрофессиональногомодуля 

Кодыпроф

ессиональн 
ыхобщих 

компетенций 

Наименования

разделов 
профессионального 

модуля 

Суммарны

йобъем 
нагрузки, 

час. 

Объемпрофессиональногомодуля,час.   

Работаобучающихсявовзаимодействииспреподавателем 

 
 

Самосто 

ятельная

работа 

Консуль

тации 

Промежу

точнаяат

тестация 

ОбучениепоМДК 

Практики 

Всего 

Втом числе 

Лабораторн
ыхи 

практически
хзанятий 

Курсовы
хработ 

(проекто
в) 

 
Учебная 

 
Производственна

я 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

ПК3.1. 
ПК3.2. 
ОК1-09 

Раздел3.1. 
Планирование и 

организация 
материально- 
технического 

обеспечения 

работпомонтажу,нала

дке 
и техническому 
обслуживанию 

системи средств 
автоматизации. 

 
137 127 60 

 
 

36 
 

 
10 

6 

9 

 

ПК3.3. 
ПК3.4. 
ПК3.5. 
ОК1-09 

Раздел3.2. 
Разработка, 

организацияи 
контролькачества 
работпомонтажу, 

наладкеи 
техническому 
обслуживанию 

системи средств 
автоматизации. 

165 155 46 10 36  

 

12 9 

10 
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ПК3.1. 
ПК3.2. ПК3.3. 

ПК3.4. 
ПК3.5. 

 
ОК1-9 

Практика 
(попрофилю 

специальности) 

 

108 
  

 
 

108 

   

 
Квалификационны

йэкзамен 3     3 

  485 465 106 10 72 108 20 
 

18 
 
21 
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2.2. ТематическийпланисодержаниепрофессиональногомодуляПМ.03ОРГАНИЗАЦИЯМОНТАЖА,НАЛАДКИИТЕХНИЧЕСКОГООБСЛУ

ЖИВАНИЯСИСТЕМ ИСРЕДСТВАВТОМАТИЗАЦИИ. 
 

Наименование разделов 
итем 
профессиональногомодул
я(ПМ), 
междисциплинарных
курсов(МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 
внеаудиторная(самостоятельная)учебнаяработа обучающихся,курсоваяработа(проект)(если 
предусмотрены) 

 
 

Объем часов 

1 2 3 

Раздел3.1. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке 
итехническомуобслуживанию системисредств автоматизации. 

 

МДК. 03.01. Планирование и организация материально-технического обеспечения работ по монтажу, наладке 
итехническомуобслуживанию системисредств автоматизации. 

137 

Тема3.1.Планированиераб
от по монтажу, наладкеи 
техническомуобслуживан
июсистем и 
средств автоматизации 
наоснове 
организационно-
распорядительных 
документов и 
требованийтехническойдо
кументации 

Содержание (указывается перечень дидактических единиц темы каждая из которых отражена 
вперечнеосваиваемых знаний) 

 
 
 
 
 
 
 
28 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при монтаже, наладке и техническом обслуживании систем и 
средствавтоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки 
автоматизированногометаллорежущегооборудования,приспособлений,режущ
егоинструмента. 
3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 
автоматизированномпроизводстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях 
вавтоматизированномпроизводстве. 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых 
параметровпроизводительностиибезопасностивыполненияработвавтоматизированномпроизвод
стве. 
Втомчислепрактическихзанятий 40 

1.Анализнормативнойдокументациииинструкций поэксплуатациисистемисредств  
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 автоматизации.  

2.Планированиепроведенияконтроля 
соответствиякачествасистемисредствавтоматизациитребованиям 
техническойдокументации 

3.Планированиеработпоконтролю,наладке, 
подналадкеитехническомуобслуживаниюавтоматизированногометаллорежущегооборуд
ованиянаосноветехнологической 
документации в соответствии с производственными задачами согласно 
нормативнымтребованиям 

4.Планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке 
итехническомуобслуживаниюавтоматизированногометаллорежущегоиоборудованиявсо
ответствииспроизводственнымизадачами,втомчислесиспользованиемSCADA- 
систем 

5.Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем 
исредств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов 
итребованийтехническойдокументации. 

ПК3.2. Организация 
материально-
техническогообеспеченияр
абот по 
монтажу, наладке 
итехническомуобслужи
ванию систем 
исредствавтоматизации. 

Содержание 24 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации материально-технического обеспечения работ 
помонтажу,наладкеитехническомуобслуживаниюсистемисредствавтоматизации. 

 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки 
автоматизированногометаллорежущегооборудования,приспособлений,режущ
егоинструментав 
автоматизированномпроизводстве. 
3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 
автоматизированномпроизводстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях 
вавтоматизированномпроизводстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых 
параметровпроизводительностиибезопасностивыполненияработвавтоматизированномпроиз
водстве 
Втомчисле,практическиезанятия: 20 
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 1.Планированиеработпоматериально-
техническомуобеспечениюконтроля,наладки,подналадки и технического обслуживания 
автоматизированного металлорежущегооборудования на основе технологической 
документации в соответствии спроизводственнымизадачамисогласно 
нормативнымтребованиям в 
автоматизированномпроизводстве. 

 

2.Применениенормативнойдокументациииинструкцийпоэксплуатации 
автоматизированногометаллорежущегопроизводственногооборудования 

3.Осуществление организации работ по контролю, наладке и подналадкев 
процессеизготовления деталей и техническому обслуживанию металлорежущего 
оборудования, втомчисле автоматизированного 

4.Осуществлениеконтролясоответствиякачестваизготовляемыхдеталейтребованиямтехниче
скойдокументации 

5.Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке 
итехническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования 
всоответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 
SCADA-системвавтоматизированном производстве 

Самостоятельнаяработа 10 

Консультации 6 

Промежуточнаяаттестация 9 

Учебнаяпрактика 
Выбориприменениеконтрольно-измерительныхсредстввсоответствииспроизводственнымизадачами 
Контроль, наладка и подналадкев процессе изготовления деталей и техническому обслуживанию 
металлорежущегооборудования,втомчисле автоматизированного 
Разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и 
техническомуобслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с 
производственными задачамивавтоматизированном производстве 

 
 
72 
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Раздел 3.2. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживаниюсистеми средств автоматизации 

 

МДК. 03.02. Разработка, организация и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживаниюсистеми средств автоматизации. 

165 

Тема3.3.Разработкаинстр
укций итехнологических 
картвыполненияработдля 
подчиненного 
персоналапо монтажу, 
наладке 
итехническомуобслужив
анию систем 
исредствавтоматизации 

Содержание  
 
 
 
 
 
 
26 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при выполнении работ по монтажу, наладке и 
техническомуобслуживаниюсистем исредствавтоматизации. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки 
автоматизированногометаллорежущегооборудования,приспособлений,режущ
егоинструментав 
автоматизированномпроизводстве. 
3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 
автоматизированномпроизводстве. 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных 
металлорежущихоперацияхвавтоматизированном производстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых 
параметровпроизводительностиибезопасностивыполненияработвавтоматизированномпроиз
водстве 
Втомчисле,практическиезанятия: 16 

1.Планированиеработпоконтролю,наладке, 
подналадкеитехническомуобслуживаниюавтоматизированногометаллорежущегооборуд
ованиянаосноветехнологической 
документации в соответствии с производственными задачами согласно 
нормативнымтребованиямвавтоматизированном производстве. 

 

2.Диагностиканеисправностейиотказовсистемавтоматизированногометаллорежущегопроиз
водственногооборудованиясцельювыработкиоптимальногорешенияпоих 
устранениюврамках своейкомпетенции 

3.Применениенормативнойдокументациииинструкцийпоэксплуатации 
автоматизированногометаллорежущегопроизводственногооборудования 

4.Разработкаинструкцийдлявыполненияработпоконтролю,наладке,подналадкеи 
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 техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии 
спроизводственнымизадачамивавтоматизированномпроизводстве 

 

5.Выявлениенесоответствиягеометрическихпараметровзаготовкитребованиямтехнологичес
койдокументации 

6.Выбори использованиеконтрольно-измерительных 
средстввсоответствииспроизводственнымизадачами 

7.Анализ причин брака и способов его предупреждения в 
автоматизированномпроизводстве 

8.Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем 
металлорежущегопроизводственного оборудования в рамках своей компетенции для 
выбора методов испособов их устранения 

 

Тема 3.4. 
Организациявыполнен
ия 
производственных 
заданийподчиненнымперс
оналом 

Содержание  
 
 
 
 
 
 

 
26 

1.Правила ПТЭ и ПТБ при организации производственных заданий 
подчиненнымперсоналом. 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки 
автоматизированногометаллорежущегооборудования,приспособлений,режущего
инструмента в 
автоматизированномпроизводстве. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 
автоматизированномпроизводстве 

4. Виды брака и способы его предупреждения на автоматизированных 
металлорежущихоперацияхвавтоматизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях автоматизированной 
механическойобработкизаготовокизготовлениядеталейвавтоматизированномпроизводстве 

6. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых 
параметровпроизводительностиибезопасностивыполненияработвавтоматизированномпроизвод
стве 
-  
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 Втомчисле,практическихзанятий 16 

1.Применениенормативнойдокументациииинструкцийпоэксплуатации 
автоматизированногометаллорежущегопроизводственногооборудования 

 

2.Осуществлениеорганизацииработпоконтролю,наладкеиподналадкевпроцессеизготовленияд
еталейитехническомуобслуживаниюавтоматизированного 
металлорежущегооборудования 

3.Организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке 
итехническомуобслуживаниюавтоматизированногометаллорежущегооборудованиявсоот
ветствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-
системвавтоматизированном производстве 

4.Проведениеконтролясоответствиякачестваизготовляемыхдеталейтребованиямтехнической
документации 

5.  Организацияработпоустранениюнеполадок,отказов,наладкеиподналадке 
автоматизированного металлообрабатывающего оборудования 
технологическогоучасткасцельювыполненияплановогозаданияврамкахсвоей 
компетенции 

6.Устранениенарушений,связанныеснастройкойоборудования,приспособлений,режу
щегои мерительного инструмента 

7.Выбиратьииспользоватьконтрольно-
измерительныесредствавсоответствииспроизводственнымизадачами 

8.Контрольпосле устраненияотклоненийвнастройкетехнологическогооборудования 
геометрических параметров обработанных поверхностей в соответствии с 
требованиямитехнологическойдокументации 

Тема 
3.5.Контролькачества 
работ помонтажу, 
наладке итехническому 
обслуживанию систем 
исредств 
автоматизации,выполня
емых 

Содержание  
 

26 1.ПравилаПТЭиПТБ. 

2. Основные принципы контроля, наладки и 
подналадкиавтоматизированногометаллорежущегооборудования,приспособлений,режущ
егоинструментав 
автоматизированномпроизводстве. 
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подчиненнымперсоналоми 
соблюдение норм 
охранытруда и 
бережливогопроизводства. 

3. Основные методы контроля качества изготовляемых объектов в 
автоматизированномпроизводстве. 

 

4. Виды брака и способы его предупреждения на металлорежущих операциях 
вавтоматизированномпроизводстве 

5. Правила эргономичной организации рабочих мест для достижения требуемых 
параметровпроизводительностиибезопасностивыполненияработвавтоматизированномпроиз
водстве 
Втомчислепрактическиезанятия: 14 

1.Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем 
исредств автоматизации на основе технологической документации в соответствии 
спроизводственнымизадачамисогласнонормативнымтребованиям в 
автоматизированномпроизводстве. 

 

2.Использоватьнормативнуюдокументациюиинструкциипоэксплуатацииавтоматизированн
огометаллорежущегопроизводственногооборудования 

3.Осуществлятьорганизациюработпоконтролюгеометрическихифизико-
механическихпараметровизготовляемыхобъектов,обеспечиваемыхврезультатеналадкии 
подналадкиавтоматизированногометаллорежущегооборудования 

4.Разрабатыватьинструкциидляподчиненногоперсоналапоконтролюкачестваработпоналадк
е,подналадкеитехническомуобслуживаниюавтоматизированного 
металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами 
вавтоматизированномпроизводстве 

5.Вырабатыватьрекомендациипокорректномуопределениюконтролируемыхпараметров 

6.Выбиратьииспользоватьконтрольно-
измерительныесредствавсоответствииспроизводственнымизадачами 

7.Анализировать причины брака и способы его предупреждения в 
автоматизированномпроизводстве 

Самостоятельнаяработапооформлениюкурсовогопроекта 10 
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Курсовойпроект 
«Организациямонтажа,наладкиитехническогообслуживаниясистемисредствавтоматизации» 

 

10 

Консультации 12 

Промежуточнаяаттечтация 9 

Учебная практика раздела 
3Видыработ 

1. Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и 
средствавтоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и 
бережливогопроизводства 

2. Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования 
иремонтустаночных систем итехнологическихприспособлений врамках своей компетенции 

3.  Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 
средствавтоматизации 

 
 
 
 
 
72 

Производственнаяпрактикавидыработ 
Планированияработпомонтажу,наладкеитехническомуобслуживаниюсистемисредствавтоматизациинаосновеорг

анизационно-распорядительныхдокументов и требованийтехнической документации; 
организацииресурсногообеспеченияработпоналадкеавтоматизированногометаллорежущегооборудованиявсоо

тветствииспроизводственнымизадачами втом числесиспользованиемSCADA-систем; 
осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего 

производственногооборудованияврамкахсвоей компетенциидлявыбораметодов испособовихустранения; 
организацииработпоустранениюнеполадок,отказовавтоматизированногометаллорежущегооборудованияиремон

тустаночныхсистеми технологическихприспособленийврамкахсвоейкомпетенции; 
осуществлятьконтролькачестваработпомонтажу,наладкеитехническомуобслуживаниюсистемисредств 

автоматизации,выполняемыхподчиненнымперсоналомисоблюдениенормохранытрудаибережливогопроизводства 

 
 
 
 

 
108 

Итого 485 
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3. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

 
3.1. Материально-техническоеобеспечение 

 
Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем 

автоматизации,математическогомоделирования»(каб.410): 
Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 

местепреподавателя средствами системы автоматизированного 
проектирования(CAD/CAM/CAE),включающихмодули: 

- графическогопостроения,втомчисле3D, 
- расчетатехнологических режимов, 
-разработки технологических последовательностей и оформления 

технологическойдокументации, 
- разработкииоформленияпланировокучастков, 
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и 

инструментуотраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ 
дляметаллорежущегоилисборочного оборудования,- 

модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-
системы); 

Класснаядоска,проектори экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4.Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические 

процессыполучения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на 
автоматизированномметаллорежущем оборудовании, автоматизированную сборку соединений 
деталей,автоматизированную сортировку, кантование, транспортировку и 
ориентированиезаготовок или деталей,конструктивное исполнение и принципы работы 
технологическойоснастки, режущего, мерительного инструмента, физико-механические 
процессыизготовления и обработки, устройство и принцип работы технологического 
оборудования.Лаборатория Типовых элементов, устройств, систем автоматического 
управления исредствизмерения, Автоматизациитехнологических процессов(каб.119): 

макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с манипулятором 
илипромышленнымроботом. 

Расходныематериалыдляобеспеченияработылабораторийнапериодпроведенияучебныхзан
ятийсогласно учебногопланавсоответствиисколичествомобучающихся 

УП.03Учебнаяпрактика 
МастерскаяWSR(тренажерныйкомплекс); 
КабинетМехатронныхробототехническихкомплексов 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) 

дляпрактического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники 
ипромышленнойавтоматики 

Мастерская«Механообрабатывающаясучасткомслесарнойобработки»: 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 

оснастки,режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для 
настройкиинструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для 
храненияприспособлений,инструмента и расходныхматериалов. 

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по 
количествуобучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита.Кернер.Чертилка, призма 
длязакрепления цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, 
комплектнапильников, сверлильный станок, набор свѐрл, правильная плита, ножницы по 
металлу,ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, 
заклѐпок,наборзенковок,заточной станок 
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Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система 
вытяжнойвентиляциисфильтрамии системойуправления. 

Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой 
контролябезопасности. 

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и 
маркернаядоски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, 
доступ винтернет–
внутренняясеть.Штатныесредствапожаротушения,средствасбораихраненияпроизводственныхот
ходов.Комплектырабочейодеждыисредствиндивидуальнойзащиты,соответствующихвидамвыпо
лняемыхработпочислуобучающихся. 

Электромонтажнаямастерская-учебныйкабинет 
Основноеивспомогательноеоборудование 
Рабочееместопреподавателя 
Столы и стулья по количеству обучающихсяРабочееместо электромонтажника: 
рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 1200х1500х1200 

мм,высотой 2400 мм., дающего возможность многократной установки электрооборудования 
икабеленесущихсистемразличного типа; 

Стол(верстак); 
Стул 
Ящик для материалов;Диэлектрический коврик;Веники совок; 
Тиски;Стремянка(2ступени); 
ЩитЩУР(щит учетно-распределительный),содержащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной 

защиты;ЩитЩО(щит освещения),содержащий: 
аппаратызащиты,аппаратыдифференциальнойзащиты,аппаратыавтоматическогорегулиро

вания(реле, таймеры, контроллеры ит.п.); 
ЩитЩУ(щитуправленияэлектродвигателем)содержащий 
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и 

т.п);аппаратыуправления(выключатели, контакторы,пускателии т.п); 
Кабеленесущие системы различного типа;Оборудованиемастерской: 
Тележкадиагностическаязакрытая; 
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и 

т.д.)Наборыинструментов электриомонтажника: 
набор отверток шлицевых диэлектрических до 

1000В;наборотвертоккрестовыхдиэлектрическихдо1000В; 
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 

1000В,наборключейрожковыхдиэлектрических до1000В; 
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и 

т.д.);приспособлениедля снятия изоляции 0,2-6мм2; 
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат);клещиобжимные0,5-10,0 мм2; 
прибор для проверки напряжения;молоток;зубило; 
наборнапильников(напильникплоский,напильниккруглый,напильниктреугольный);дрельа

ккумуляторная; дрель сетевая; 
перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 22мм, 20 

мм;наборсверл по металлу( D1-10мм); 
стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм;ножовкапо металлу; 
болторез; 
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная;контрольно 

измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм,угольник металлический 
L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм,600мм); 

Учебныеплакаты: 
Электродвигатели. 
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Осветительные устройства различного типа.Электрическиепроводаи кабели. 
Установочные изделия.Коммутационные аппараты.Осветительноеоборудование. 
Распределительныеустройства. 
Приборыиаппаратыдистанционного,автоматическогоителемеханическогоуправления,регу

лированияи контроля. 
Устройства сигнализации, релейной защиты и 

автоматики.Электроизмерительныеприборы. 
Источникиоперативноготока. 
Стендысэкспериментальными

 панелями;«Электромонтажиналадкасистемыавтоматизации. 
ПП.03.Производственнаяпрактика 
3.2. Информационноеобеспечениереализациипрограммы 
 
Дляреализациипрограммыбиблиотечныйфондобразовательнойорганизацииимеетпечатны

еи/илиэлектронныеобразовательныеиинформационныересурсы,рекомендуемыедля 
использования вобразовательномпроцессе. 

 
3.2.1. Печатныеиздания 

1. Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н., Гришина Т.Г. Организация монтажа, наладки и 
технического обслуживания систем и средста автоматизации. Учебник СПО. М., ИЦ 
"Академия", 2019. Гриф. 

2. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. Учебник СПО. М., 
ИЦ "Академия", 2017, 2018. Гриф. 

3. Шишмарев В.Ю. Типовые элементы систем автоматического управления. 
Учебник СПО. М., ИЦ "Академия", 2007. Гриф. 

4. Смирнов Ю.А. Технические средства автоматизации и управления. Учебное 
пособие. М., Лань, 2021. 

5. Келим Ю М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 
автоматизации.Учебник СПО. М., ИЦ "Академия", 2017.Гриф 

6. Ермолаев В.В. Техническое обслуживавние и эксплуатация приборов и систем 
автоматики в соответствии с регламентом, требованиями охраны труда, бережливого 
производства и экологической безопасности. Учебник СПО. М., ИЦ "Академия", 2020. Гриф. 

7. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник СПО. М., ИЦ 
"Академия", 2018. Гриф. 

8. Келим Ю.М. Типовые элементы систем автоматического управления. Учебное 
пособие. М., Высшая школа, 2006. Гриф. 

9. Феофаноф А.Н., Гришина Т.Г. Организация контроля наладки и подналадки в 
процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в 
том числе в автоматизированном производстве. Учебник. М., ИЦ "Академия", 2020. Гриф. 

10. Берикашвили В.Ш. Электронная техника. Учебник СПО. М., ИЦ "Академия",2018. 
Гриф. 

11. . Берикашвили В.Ш. Основы электроники. Учебник. ЭИ ЭБС, М., ИЦ 
"Академия",2020. Гриф. 

Дополнительнаялитература 
1. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов 

системавтоматизациисучетомспецификитехнологическихпроцессов.Учебник.М.,ИЦ 
«Академия»,2017. 
2. ЕвгеневГ.Б.идр.]Основыавтоматизациитехнологическихпроцессовипроизводств: 

учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Моск- ва : ИздательствоМГТУим. 
Н.Э.Баумана, 2015. 

3. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и 
системавтоматизации.Учебник.М.,ИЦ«Академия»,2017. 



25  

4. Организацияработыподчиненногоперсоналапоосуществлениюмонтажа,наладкеитехнич
ескомуобслуживаниюсистемисредствавтоматизации.Учебник.М.,ИЦ 

«Академия»,2018. 
5. ПантелеевВ.Н.Основыавтоматизациипроизводства.Учебник.М.,ИЦ 
«Академия»,2018. 
6. ПантелеевВ.Н., ПрошинВ.М.— 

Основыавтоматизациипроизводства:учебникдляучрежденийнач.проф.образования/5-
еизд.,перераб.—М.:Издательскийцентр 

«Академия»,2013.—208с. 
7. Схиртладзе А.Г. Осуществление текущего мониторинга состояния 

системавтоматизации(поотраслям).Учебник.М.,ИЦ«Академия»,2018. 
8. Устройствометаллорежущихстанков.Учебник.М.,ИЦ«Академия»,2018. 
9. ШишмаревВ.ЮАвтоматизациятехнологическихпроцессов:учебникдлястуд.учреждений

сред.проф.образования/.—7еизд.,испр.  —М.:Издательскийцентр 
«Академия»,2013.—352с. 
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1. КОНТРОЛЬИОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМО
ДУЛЯ 

Контрольиоценкарезультатовосвоенияпрофессиональногомодуля(видапрофессиональной
деятельности)осуществляетсяпреподавателямивпроцессепроведенияпрактическихзанятий,тести
рования,атакжевыполненияобучающимисяиндивидуальныхзаданий,проектов,исследований.Ито
говыйконтрольпопрофессиональномумодулю проходит вформек.экзамена. 

 
Формыиметодыконтроляиоценкирезультатовобученияпозволяютпроверятьустудентовсфо

рмированностьпрофессиональных компетенций. 
Код и 

наименованиепро
фессиональныхко
мпетенций,форми
руемых врамках 

модуля 

 
Критерииоценки 

 
Методыоценки 

ПК 3.1. 
Планироватьработы по 
монтажу,наладке и 
техническомуобслужива
нию систем исредств 
автоматизациина 
основеорганизационно-
распорядительных 
документов 
итребований 
техническойдокументац
ии. 

Использованиенормативнойдокументациииинструк
цийпоэксплуатациисистемисредствавтоматизации; 
планированиепроведенияконтролясоответствиякаче
ствасистем
 исредствавтоматизациитребованиям
технической 
документации;планированиеработыпоконтролю,нал
адке,подналадкеитехническомуобслуживаниюавто
матизированногометаллорежущегооборудованияна
основетехнологическойдокументации в
 соответствииспроизводственными
 задачамисогласно нормативным 
требованиям;планированиересурсногообеспеченияр
абот по 
контролю,наладке,подналадкеитехническомуобслу
живаниюавтоматизированногометаллорежущегоио
борудованиявсоответствииспроизводственнымизад
ачами,втом числес 
использованиемSCADA-систем; 

Экспертноенаблюдение
выполнения 
Практическихработнауч
ебнойипроизводственно
йпрактиках: 
оценка 
процессаоценкарезульта
тов 

ПК3.2.Организовыватьм
атериально-
техническоеобеспечени
е работ помонтажу, 
наладке итехническому 
обслуживанию систем 
исредствавтоматизации. 

Планирование работы поматериально-
техническомуобеспечению контроля, 
наладки,подналадки и техническогообслуживания 
автоматизированногометаллорежущегооборудован
иянаоснове технологической 
Документации всоответствии спроизводственными  
задачами 
согласнонормативнымтребованиямв 
автоматизированном производстве;использование 
нормативнойдокументации и инструкций
 поэксплуатации 
автоматизированногометаллорежущегопроизводств
енногооборудования для организациивыполнения 
работ по монтажуналадке и 
техническомуобслуживанию систем и 
средствавтоматизации.; 
организацияработпоконтролю,наладке и 

Экспертноенаблюдение
выполнения 
Практических работна 
учебной 
ипроизводственнойпрак
тиках: 
оценка 
процессаоценкарезульта
тов 
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подналадкеметаллорежущего и оборудования, 
втомчислеавтоматизированноговпроцессеизготовле
ниядеталейитехническоеобслуживание 
проводитконтрольсоответствиякачестваизготовляе
мыхдеталейтребованиям 
техническойдокументациипоустановленнымреглам
ентам; 
организацияресурсногообеспеченияработ по 
контролю, наладке,подналадке и 
техническомуобслуживаниюавтоматизированногом
еталлорежущего оборудования 
всоответствииспроизводственнымизадачами, в том 
числе сиспользованием SCADA-систем 
вавтоматизированном производстве;разработка 
инструкций дляресурсного обеспечения работ 
поконтролю, наладке, подналадке итехническому 
обслуживаниюавтоматизированногометаллорежущ
его оборудования 
всоответствииспроизводственнымизадачами  в 
автоматизированномпроизводстве; 
выбориприменениеконтрольно-измерительные 
средства 
всоответствииспроизводственнымизадачами; 

ПК 3.3. 
Разрабатыватьинструкц
ии итехнологические 
картывыполненияработ 
для 
подчиненногоперсонала
помонтажу,наладкеи 
техническому 
обслуживанию систем 
исредствавтоматизации 

планирование работ по контролю,наладке, 
подналадке и техническомуобслуживанию 
автоматизированногометаллорежущего 
оборудования наосноветехнологической 
документациивсоответствиис производственными 
задачамисогласнонормативнымтребованиямв 
автоматизированном производстве;диагностика 
неисправностей иотказов систем 
автоматизированногометаллорежущего 
производственногооборудования с целью 
выработкиоптимального решения по ихустранению 
в рамках своейкомпетенции; 
применениенормативной 
документации и инструкций 
приорганизацииэксплуатацииавтоматизированного
металлорежущего 
производственногооборудования; 
разрабатывает инструкции длявыполнения работ по 
контролю,наладке, подналадке и 
техническомуобслуживанию 
металлорежущегооборудования в соответствии 
спроизводственными задачами 
вавтоматизированном производстве;выявление 
несоответствиягеометрическихпараметровзаготовк
и требованиямтехнологической 
документации;выбор и применение контрольно-
измерительные средства всоответствии с 
производственнымизадачами; 

Экспертноенаблюдение
выполнения 
практическихработнауч
ебнойипроизводственно
й 
практиках:оценкапроцес
са 
оценкарезультатов 
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анализ причины брака и определениеспособов его 
предупреждения 
вавтоматизированномпроизводстве; 

ПК3.4.Организовыватьв
ыполнениепроизводстве
нных 
заданий 
подчиненнымперсонало
м. 

применениенормативной 
документации и инструкций поэксплуатации 
автоматизированногометаллорежущего 
производственногооборудования 
организация работ по контролю,наладке и 
подналадке в процессеизготовления деталей 
итехническому 
обслуживаниюавтоматизированногометаллорежущ
его оборудования;организация ресурсного 
обеспеченияработ по контролю, 
наладке,подналадкеи техническому 
обслуживанию 
автоматизированногометаллорежущего 
оборудованияв 
соответствииспроизводственнымизадачами, в том 
числе сиспользованием SCADA-систем 
вавтоматизированном производстве;проведение 
контроля соответствиякачества изготовляемых 
деталейтребованиямтехнической 
документации; 
организацияработыпоустранениюнеполадок, 
отказов, наладке иподналадке 
автоматизированногометаллообрабатывающего 
оборудования технологическогоучастка с целью 
выполненияплановогозаданияврамкахсвоейкомпете
нции; 
устранение нарушений, связанных снастройкой 
оборудования,приспособлений, режущего 
имерительногоинструмента; 
выбор и применение контрольно-измерительных 
средстввсоответствииспроизводственнымизадачами
; 

Экспертноенаблюдение
выполнения 
Практических работна 
учебной 
ипроизводственнойпрак
тиках: 
оценка 
процессаоценкарезульта
тов 

ПК 3.5. 
Контролироватькачеств
о работ помонтажу, 
наладке итехническому 
обслуживанию систем 
исредств 
автоматизации,выполня
емыхподчиненнымперс
оналоми 
соблюдение 
нормохранытрудаи 
бережливогопроизводст
ва. 

планированиеработыпомонтажу,наладкеи 
техническому 
обслуживанию систем и средствавтоматизации на 
основетехнологической документации 
всоответствии с производственнымизадачами 
согласно нормативнымтребованиям в 
автоматизированномпроизводстве; 
применениенормативной 
документации и инструкций 
приорганизацииэксплуатацииавтоматизированного
металлорежущего 
производственногооборудования; 
организация работ по 

Экспертноенаблюдение
выполнения 
Практических работна 
учебной 
ипроизводственнойпрак
тиках: 
оценка 
процессаоценкарезульта
тов 
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контролюгеометрическихифизико-
механическихпараметровизготовляемыхобъектов, 
обеспечиваемых в результатеналадки и 
подналадкиавтоматизированногометаллорежущего
оборудования;разработка инструкций 
дляподчиненногоперсоналапо 
контролю качества работ по наладке,подналадкеи 
техническому 
обслуживанию 
автоматизированногометаллорежущего 
оборудования всоответствии с 
производственнымизадачами в 
автоматизированномпроизводстве; 
разработкарекомендацийпокорректному 
определениюконтролируемых параметров;выбор и 
применение контрольно-измерительные средства 
всоответствииспроизводственнымизадачами; 
анализ причин брака и способы егопредупреждения 
вавтоматизированномпроизводстве. 

 

Развитиеобщихкомпетенцийиобеспечивающихихуменийоцениваетсяформамииметодами 

Результаты(формируем

ые общиекомпетенции) 

Основныепоказателиоценкирезультата Формы 

иметодыконтро

ляи 

оценки 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной деятельности 
применительно различным 
контекстам 

 владение разнообразными методами (в 
томчисле инновационными) для 
осуществленияпрофессиональнойдеятель
ности; 

 использование специальных методов и 
способоврешенияпрофессиональных задач; 

 выбор эффективных 
технологий ирациональных 
способов 
выполненияпрофессиональныхзадач. 

Оценка 

степениактивности 

участиявнаучно 

- 

практическойконфере

нции поитогам 

практикипопрофилю 

специальности 

ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации и информационные 
технологии для выполнения 
задач профессиональной 
деятельности 

 планирование информационного поиска 
изширокого набора источников, 
необходимого дляэффективного выполнения 
профессиональныхзадачиразвитиясобственно
й 
профессиональнойдеятельности; 

 анализ информации, выделение в ней 
главныхаспектов,структурирование,презент
ация; 

 владение способами 
систематизацииполученнойинфор
мацию. 

Интерпретациярезул

ьтатовнаблюдений 

задеятельностьюсту

дентов 

впроцессеосвоенияп

рограммы 

практики 
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ОК 03. Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

 анализ качества результатов 
собственнойдеятельности; 

 организация собственного 
профессиональногоразвития и 
самообразования в целяхэффективной 
профессиональной и 
личностнойсамореализациииразвитиякарьер
ы. 

Интерпретациярезул

ьтатовнаблюдений 

задеятельностьюсту

дентов 

впроцессеосвоенияп

рограммы 

практики 

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

 объективный анализ и внесение 
коррективов 
врезультатысобственнойдеятельности; 

 постоянное проявление ответственности 
закачествовыполненияработ. 

Экспертнаяоцен

ка 

выполненияпракти

ческойработы 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с учетом 
особенностей социального 
культурного контекста 

 соблюдениенормпубличнойречиирегламента; 
 создание продукт письменной 

коммуникацииопределенной структуры на 
государственномязыке. 

Интерпретациярезул

ьтатовнаблюдений 

задеятельностьюсту

дентов 

впроцессеосвоенияп

рограммыпрактики 

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, в 
том числе учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного поведения 

 осознание конституционных 
прав иобязанностей; 

 соблюдениезаконаиправопорядка; 
 осуществление своей деятельности на 

основесоблюденияэтических норм и 
общечеловеческихценностей; 

 демонстрирование 
сформированностироссийской 
гражданской 
идентичности,патриотизма,уваженияк
своемународу, 
уважениякгосударственнымсимволам(гербу,
флагу,гимну). 

Интерпретациярезул

ьтатовнаблюдений 

задеятельностьюсту

дентов 

впроцессеосвоенияп

рограммыпрактики 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать чрезвычайных 
ситуациях 

 соблюдение норм экологической 
чистоты ибезопасности; 

 осуществление деятельности по 
сбережениюресурсовисохранениюокружа
ющейсреды; 

 владение приемами эффективных 
действий вопасных и чрезвычайных 
ситуацияхприродного, техногенного и 
социальногохарактера. 

Интерпретация 

результатовнаблюде

ний 

задеятельностьюсту

дентов 

впроцессеосвоенияп

рограммы 

практики 

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения укрепления здоровья 
процессе профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

 уровеньактивноговзаимодействияс 
обучающимися, преподавателями и 
мастерами входеобучения; 

Интерпретация 

результатовнаблюд

енийза 

 результативность работы при 
использованииинформационныхпрограмм. 

деятельностьюобучаю

щегося 

впроцессеосвоенияоб

разовательнойпрогра
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ммы 

ОК 09. 

Пользоватьсяпрофесси

ональной 

документацией 

нагосударственном 

ииностранномязыках 

 изучение нормативно-правовой 
документации,технической литературы и 
современныхнаучных разработок в области 
будущейпрофессиональнойдеятельностина 
государственномязыке; 



Интерпретациярезуль

татовнаблюдений 

задеятельностьюобуч

ающегося 

впроцессеосвоения 

образовательной 

программы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ 
 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности ВД 4.Осуществлять текущий мониторинг состояния систем 

автоматизации и соответствующие ему профессиональные компетенции: 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы 
систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-
технической документации для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов 
систем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и 
ремонту систем в рамках своей компетенции. 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 
применительно различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 
действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 



 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь  
практич
еский  
опыт 

Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому 
обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение 
норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием 
SCADA систем; 
осуществления диагностики неисправностей и отказов систем 
автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках 
своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 
организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 
сборочного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 
приспособлений из числа оборудования сборочного участка в рамках своей 
компетенции 

уметь Использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 
автоматизированного сборочного производственного оборудования; 
осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и физико-
механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате 
автоматизированной сборки и технического обслуживания 
автоматизированного сборочного оборудования; 
разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, 
подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного 
оборудования в соответствии с производственными задачами; 
выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве; 
применять конструкторскую документации для диагностики неисправностей 
отказов автоматизированного сборочного производственного оборудования; 
использовать нормативную документацию и инструкции по эксплуатации 
автоматизированного сборочного производственного оборудования; 
осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 
автоматизированного сборочного производственного оборудования в рамках 
своей компетенции; 
планировать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию сборочного оборудования на основе технологической 
документации в соответствии с производственными задачами согласно 
нормативным требованиям, в том числе в автоматизированном производстве; 
разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике 
автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с 
производственными задачами; 
выявлять годность соединений и сформированных размерных цепей согласно 
производственному заданию; 
анализировать причины брака и способы его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве; 
проводить контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям 
технической документации; 
организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования на основе 
технологической документации в соответствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям; 
организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой оборудования, 
приспособлений, сборочного и мерительного инструмента; 



 

контролировать после устранения отклонений в настройке сборочного 
технологического оборудования геометрические и физико-механические 
параметры формируемых соединений в соответствии с требованиями 
технологической документации; 

знать Правила ПТЭ и ПТБ; 
основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 
сборочного оборудования, приспособлений и инструмента; 
основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в 
автоматизированном производстве; 
виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в 
автоматизированном производстве; 
расчет норм времени и их структуру на операции сборки соединений, узлов и 
изделий, в том числе в автоматизированном производстве; 
организацию и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, 
сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  
требованиями конструкторской и технологической документации; 

 
1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего 369 часов: 

на освоение МДК 04.01 – 156 часов, 

на освоение МДК 04.02 – 102 часа, 

на практики учебную: 36 часа, 

производственную: 72 часов 

Экзамен – 3 часа 

 



 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональны

х общих 

компетенций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Суммарны

й объем 

нагрузки, 

час. 

Объем профессионального модуля, час.  

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

Самостоя

тельная 

работа 

Промежут

очная 

аттестаци

я 

Обучение по МДК 
Практики 

Всего 

 

В том числе 
Лабораторны

х и 
практических 

занятий 

Курсовы
х работ 

(проекто
в) 

Учебная 
 

Производственна
я 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 4.1. 

ПК 4.2. 

ОК 1-7,9 

Раздел 4.1. 

Осуществление 

контроля параметров 

и диагностики 

неисправностей 

систем 

автоматизации. 

 138 50 - 18 - - 

18 

ПК 4.3. 

ОК 1-7,9 

Раздел 4.2. 

Организация работ по 

устранению 

неполадок и отказов 

автоматизированного 

оборудования. 

 102 50 
- 18 - - 

 

ПК 4.1., ПК 4.2. 

ПК 4.3. ОК 1-7,9 
Производственная 
практика 

72  72  
 

 Квалификационный 
экзамен 

    
3 

  369 140 100  36 72 - 21 



 

2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ 4. Осуществление текущего мониторинга состояния систем 

автоматизации. 

Наименование разделов и 

тем профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК)  

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа 

(проект) (если предусмотрены) Объем часов 

1 2 3 

Раздел 4.1. Осуществление контроля параметров и диагностики неисправностей систем автоматизации.  

МДК 04.01.  Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации. 138 

Тема 4.1. Контроль 

текущих параметров и 

фактических показателей 

работы систем 

автоматизации в 

соответствии с 

требованиями нормативно-

технической документации 

для выявления возможных 

отклонений. 

Содержание  

44 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по ремонту систем автоматизации. 
2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного сборочного 
оборудования, приспособлений и инструмента. 
3. Основные методы контроля качества соединений, узлов и изделий, в том числе в 
автоматизированном производстве. 
4. Виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в автоматизированном 
производстве 

В том числе практические занятия: 25 

1. Анализ нормативной документации и инструкций по эксплуатации  
автоматизированного сборочного производственного оборудования, в том числе 
автоматизированного. 

 

2. Осуществление организации работ по контролю геометрических и физико-
механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате 
автоматизированной сборки и технического обслуживания автоматизированного 
сборочного оборудования 

3. Разработка инструкций для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования в 
соответствии с производственными задачами 

4. Выбор контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными 
задачами и проведение измерений. 



 

5. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве 

 

Тема 4.2. 

Осуществление 

диагностики причин 

возможных 

неисправностей и 

отказов систем для 

выбора методов и 

способов их устранения 

Содержание  

44 

1. Правила ПТЭ и ПТБ при осуществлении диагностики неисправностей 
автоматизированного оборудования 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 
сборочного оборудования, приспособлений и инструмента 

3. Основные методы контроля качества собираемых узлов и изделий, в том числе в 
автоматизированном производстве 

4. Виды брака на сборочных операциях и способы его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях сборки соединений, узлов и 
изделий, в том числе в автоматизированном производстве 

В том числе, практические занятия 25 

1. Применение конструкторской документации для диагностики неисправностей отказов 
автоматизированного сборочного производственного оборудования. 

 

2. Использование нормативной документации и инструкций по эксплуатации 
автоматизированного сборочного производственного оборудования. 

 

3. Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного 
сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции 

 

4. Планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию 
сборочного оборудования на основе технологической документации в соответствии с 
производственными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в 
автоматизированном производстве 

 

5. Разработка инструкций для выполнения работ по диагностике автоматизированного 
сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами 

 

6. Анализ причин брака и способов его предупреждения, в том числе в автоматизированном 
производстве 

 

Виды работ по учебной практике: 

Осуществление контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного 
оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.  
Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами 

18 



 

Выявление годных соединений и сформированных размерных цепей согласно производственному заданию  
Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного производственного 
оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения 

Раздел 4.2. Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования.  

МДК 04.02.  Организация работ по устранению неполадок и отказов автоматизированного оборудования. 102 

Тема 4.3. Организация 

работ по устранению 

неполадок, отказов 

оборудования и ремонту 

систем в рамках своей 

компетенции. 

 

Содержание   

1. Правила ПТЭ и ПТБ при организации работ по ремонту автоматизированных 
систем. 

52 

2. Основные принципы контроля, наладки и подналадки автоматизированного 
сборочного оборудования, приспособлений и инструмента 

3. Основные методы контроля качества собираемых узлов и изделий 
автоматизированном производстве 

4. Виды брака на сборочных операциях и способов его предупреждения в 
автоматизированном производстве 

5. Расчет норм времени и их структуры на операциях сборки соединений, узлов и 
изделий в автоматизированном производстве 

6. Организация  и обеспечение контроля конструкторских размерных цепей, 
сформированных в процессе автоматизированной сборки в соответствии с  
требованиями конструкторской и технологической документации 

Практические занятия: 50 

1. Применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации 
автоматизированного сборочного производственного оборудования 

 

2. Осуществление организации работ по устранению неполадок, отказов 
автоматизированного сборочного оборудования и ремонту станочных систем и 
технологических приспособлений сборочного оборудования, с целью 
выполнения планового задания в рамках своей компетенции 

 

3. Осуществления контроля соответствия качества сборочных единиц 
требованиям технической документации 

 

4. Организация работы по контролю, наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования на основе 
технологической документации в соответствии с производственными задачами 

 



 

согласно нормативным требованиям 
5. Организация устранения нарушений, связанных с настройкой оборудования, 

приспособлений, сборочного и мерительного инструмента 
 

6. Контроль после устранения отклонений в настройке сборочного 
технологического оборудования геометрические и физико-механические 
параметры формируемых соединений в соответствии с требованиями 
технологической документации 

 

Учебная практика раздела 4.2 

Виды работ  
1. Проведение контроля состояния сборочных единиц оборудования 
2. Определение основных операций устранения неисправностей оборудования 
3. Проведение работ по обнаружению и устранению неполадок, отказов, ремонту технологического 

автоматизированного оборудования 

18 

Производственная практика 

Виды работ: 

1. Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию автоматизированного 
сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с 
использованием SCADA систем; 

2. Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного сборочного 
производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их 
устранения; 

3. Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного оборудования и 
ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования сборочного участка 
в рамках своей компетенции 

72 

 



 

3. 3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математического 
моделирования» (каб.410): 
Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем месте 
преподавателя средствами системы автоматизированного проектирования 
(CAD/CAM/CAE), включающих модули: 
- графического построения, в том числе 3D,  
- расчета технологических режимов,  
-разработки технологических последовательностей и оформления технологической 
документации,  
- разработки и оформления планировок участков,  
-базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и инструменту 
отраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ для 
металлорежущего  или сборочного оборудования, - 
модуль симуляции работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-
системы); 
Классная доска, проектор и экран. 
Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 
Копирующие устройства. 
Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические процессы 
получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на автоматизированном 
металлорежущем оборудовании, автоматизированную сборку соединений деталей, 
автоматизированную сортировку, кантование, транспортировку и ориентирование 
заготовок или деталей,  конструктивное исполнение и принципы работы технологической 
оснастки, режущего, мерительного инструмента, физико-механические процессы 
изготовления и обработки, устройство и принцип работы технологического оборудования. 
 

Расходные материалы для обеспечения работы лабораторий на период проведения 

учебных занятий согласно учебного плана в соответствии с количеством обучающихся 

Лаборатория Типовых элементов, устройств, систем автоматического управления и 
средств измерения, Автоматизации технологических процессов (каб.119): 
макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с манипулятором или 
промышленным роботом. 



 

УП.04 Учебная практика 

ПП.04 Производственная практика 

Производственные мощности (участки)г. Красноярск, ул. 3-я Пионерская, 3 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

имеет печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые ФУМО СПО по укрупненной группе профессий и специальностей СПО 

15.00.00 Машиностроение для использования в образовательном процессе. 

3.2.1. Печатные издания 

1.Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем автоматизации. 

Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 

Дополнительная литература 

1. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2017. 

Мастерская «Механообрабатывающаяс участком слесарной обработки»: 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической оснастки, 
режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки 
инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения 
приспособлений, инструмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству 
обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита. Кернер. Чертилка, призма для 
закрепления цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект 
напильников, сверлильный станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  
ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор 
зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вытяжной 
вентиляции с фильтрами и системой управления.  
Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 
безопасности.  
Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и маркерная 
доски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в 
интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и 
хранения производственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств 
индивидуальной защиты, соответствующих видам выполняемых работ по числу 
обучающихся.  
Мастерская WSR (тренажерный комплекс) 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) для 
практического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники и 
промышленной автоматики 



 

2. Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 
производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Москва : Издательство 
МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  

3. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 
автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 

4. Организация работы подчиненного персонала по осуществлению монтажа, наладке 
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 

5. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 

6. Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: учебник для 
учре-ждений нач. проф. образования. — М. : ИЦ«Академия», 2013. — 208 с. 

7. Схиртладзе А.Г. Осуществление текущего мониторинга состояния систем 
автоматизации (по отраслям). Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 

8. Устройство металлорежущих станков. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
9. Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. 

учрежде- 
 4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

Код и наименование 
профессиональных 

компетенций, 
формируемых в 
рамках модуля 

 
Критерии оценки 

 
Методы оценки 

ПК 4.1. 

Контролировать 
текущие параметры и 
фактические 
показатели работы 
систем автоматизации в 
соответствии с 
требованиями 
нормативно-
технической 
документации для 
выявления возможных 
отклонений. 

грамотно применяет нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации  автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования; 
осуществляет организацию работ по 
контролю, геометрических и физико-
механических параметров соединений, 
обеспечиваемых в результате 
автоматизированной сборки и 
технического обслуживания 
автоматизированного сборочного 
оборудования; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по контролю, 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
сборочного оборудования в 
соответствии с производственными 
задачами; 
выбирает и использовать контрольно-
измерительные средства в 
соответствии с производственными 
задачами; 
анализирует причины брака и способы 
его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве; 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 



 

ПК 4.2. 

Осуществлять 
диагностику причин 
возможных 
неисправностей и 
отказов систем для 
выбора методов и 
способов их 
устранения. 

применяет конструкторскую 
документацию для диагностики 
неисправностей отказов 
автоматизированного сборочного 
производственного оборудования; 
использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования; 
осуществляет диагностику 
неисправностей и отказов систем 
автоматизированного сборочного 
производственного оборудования в 
рамках своей компетенции; 
планирует работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию сборочного 
оборудования на основе 
технологической документации в 
соответствии с производственными 
задачами согласно нормативным 
требованиям, в том числе в 
автоматизированном производстве; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по диагностике 
автоматизированного сборочного 
оборудования в соответствии с 
производственными задачами; 
выбирает и использует контрольно-
измерительные средства в 
соответствии с производственными 
задачами; 
выявляет годность соединений и 
сформированных размерных цепей 
согласно производственному заданию; 
анализирует причины брака и способы 
его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве; 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 4.3. 

Организовывать работы 
по устранению 
неполадок, отказов 
оборудования и 
ремонту систем в 
рамках своей 
компетенции. 

использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования;  
осуществляет организацию работ по 
устранению неполадок, отказов 
автоматизированного сборочного 
оборудования и ремонту станочных 
систем и технологических 
приспособлений сборочного 
оборудования, с целью выполнения 
планового задания в рамках своей 

Экспертное 
наблюдение 
выполнения 
практических работ 
на учебной и 
производственной 
практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 



 

компетенции; 
проводит контроль соответствия 
качества сборочных единиц 
требованиям технической 
документации; 
организовывает работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного 
сборочного оборудования на основе 
технологической документации в 
соответствии с производственными 
задачами согласно нормативным 
требованиям; 
организовывает устранение 
нарушений, связанные с настройкой 
оборудования, приспособлений, 
сборочного и мерительного 
инструмента; 
контролирует после устранения 
отклонений в настройке сборочного 
технологического оборудования 
геометрические и физико-
механические параметры 
формируемых соединений в 
соответствии с требованиями 
технологической документации; 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.05. 
ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ 14919 НАЛАДЧИК КОНТРОЛЬНО – 

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ И АВТОМАТИКИ 
 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью основной 
образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.14.Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 
(по отраслям). 
 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент освоит основной вид 
деятельности «Выполнение работ по профессии 14919 наладчик контрольно – измерительных 
приборов и автоматики» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные 
компетенции: 

 
1.2.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления 
здоровья процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код 
Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 1 Выполнение работ по профессии 14919 Наладчик контрольно-измерительных 
приборов и автоматики 
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ПК 5.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 
автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической 
документации для выявления возможных отклонений. 

ПК 5.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем 
для выбора методов и способов их устранения 

 
В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

Иметь 
практический 
опыт 

 осуществлении выбора оборудования и элементной базы 
систем автоматизации в соответствии с заданием и требованием 
разработанной технической документации на модель элементов 
систем автоматизации; 
 - осуществлении монтажа и наладки модели элементов 
систем автоматизации на основе разработанной технической 
документации; 
- проведении испытаний модели элементов систем автоматизации в 
реальных условиях с целью подтверждения работоспособности и 
возможной оптимизации 

уметь  анализировать техническую документацию на выполнение 
монтажных работ с целью определения эффективности методов 
монтажа и рационального выбора элементной базы; 
 читать принципиальные структурные схемы, схемы 
автоматизации, схемы соединений и подключений; 
 подбирать оборудование, элементную базу и средства 
измерения систем автоматизации в соответствии с условиями 
технического задания; 
 оценивать качество моделей элементов систем 
автоматизации; 
 выполнять монтажные работы проверенных моделей 
элементов систем автоматизации на основе разработанной 
технической документацией; 
 выбирать необходимые средства измерений и автоматизации 
с обоснованием выбора; 
 производить наладку моделей элементов систем 
автоматизации; 
 проводить испытания моделей элементов систем 
автоматизации с использованием контрольно-диагностических 
приборов, с целью подтверждения их работоспособности и 
адекватности. 

знать  теоретические основы и принципы построения 
автоматизированных систем управления; 
 типовые схемы автоматизации основных технологических 
процессов отрасли; 
 структурно-алгоритмичную организацию систем управления 
и их основные функциональные модули; 
 устройство, схемные и конструктивные особенности 
элементов; 
 метрологическое обеспечение автоматизированных систем; 
 нормативные требования по проведению монтажных и 
наладочных работ автоматизированных систем; 
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 технологию монтажа и наладки оборудования 
автоматизированных систем с учетом специфики технологических 
процессов; 
 методы оптимизации работы элементов автоматизированных 
систем. 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 
Всего часов – 508. 
Из них   на освоение МДК - 196 часов, на практики, в том числе учебную - 288 часов и 
производственную - 18часов. 
Экзамен – 6 часов 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
2.1.  Структура профессионального модуля 

Коды 
профессио
нальных 

общих 
компетен

ций 

Наименования 
разделов 

профессионального 
модуля 

Суммарны
й объем 

нагрузки, 
час. 

Занятия во взаимодействии с преподавателем, час 

Самостоя
тельная 
работа 

Промежу
точная 

аттестац
ия 

Обучение по МДК Практики 

Всег
о 
 

Лабораторн
ых и 

практически
х занятий 

Курсо
вых 

работ 
(проек

тов) 

Учебна
я 
 

Производст
венная 
(если 

предусмот
рена 

рассредото
ченная 

практика) 
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 5.1 
ОК 01-09 

Основы слесарных и 
электромонтажных 
работ 

104 104 - 

 
 

288 

  
 

ПК 5.2. 
ОК 01-09 

 Наладка приборов и 
электрических систем 

47 47 20   
9 

ПК 5.1. 
ПК 5.2 ОК 

01-09 

Испытание КИП и 
устройств автоматики 45 45 20  

 9 

 Практика (по 
профилю 

специальности) 
306  

 
 

18 

  

 Квалификационный 
экзамен 

6       
6 

 Всего: 508 196 40 - 288 18 9 24 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля ПМ.05. ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ 14919 НАЛАДЧИК 
КОНТРОЛЬНО – ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ И АВТОМАТИКИ 

Наименование 
разделов и тем 
профессионального 
модуля (ПМ), 
междисциплинарных 
курсов (МДК)  

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, внеаудиторная 
(самостоятельная) учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены) 

Объем 
часов 

1 2 3 
МДК 05.01 Основы 
слесарных и 
электромонтажных 
работ 

 

104 

Тема 1. 
Введение.Общие 
сведения о слесарных 
работах 

Содержание  

24 

 
Общие сведения о слесарных работах 
Опасости возникающие в производственном процессе. 
Плоскостная разметка 
Рубка металла 
Гибка, правка, рихтовка 
Резка металла 
Опиливание плоскостей 
Опиливание квадрата на конце стержня, цилиндра 

Тема 2. Введение. 
Общие сведения о 
технологии 
электромонтажных 
работ. Нормативные 
документы. 

Содержание 
 

Практические занятия: 

4 Общие сведения о технологии электромонтажных работ. Нормативные документы. 

Тема  3. 

Классификация 
помещений 

Содержание   
10 Практические занятия: 

По степени опасности поражения электрическим током, по характеру окружающй среды, по способу  
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электроустановок: зашиты от поражения эл. Током, по степени защиты персонала и электрооборудования 
Составить таблицу  классификации помещении по степени опасности поражения эл. током 
Составить характеристику  изделий и оборудования согласно ССБТ по таблицам 3-5 

Тема 4.  Рабочая 
документация 
электромонтажника 

Содержание  
Практические занятия: 

4 Рабочие чертежи, планы, условные обозначения 
Составить таблицу и определить условные обозначения на чертежах 

Тема 5 
Индустриализация 
электромонтажных 
работ 

Содержание  
Практические занятия: 

2 Крупноблочные  устройства и узлы,  универсальные сборные электромонтажные конструкции (УСЭК) 

  Тема 6. Проект  
производства 
электромонтажных 
работ 

Содержание 

6 
Практические занятия: 
Основные разделы ППР. Материально-техническое обеспечение электромонтажников. 
Составить сетевой график ЭМР 

  Тема 7. Организация 
рабочих мест 
электромонтажника 

Содержание 

8 
Практические занятия: 
Инвентарь, инструменты, приспособления и механизмы используемые на электромонтажных работах 
Определение различных инструментов, приспособлений и средств  механизации по карточкам, 
образцам, плакатам 

Тема 8. Сведения о 
материалах 

Содержание 

14 

Практические занятия: 
Конструкционные, электроизоляционные материалы, 
Определение по натуральным  образцам назначение вид , электроизоляционного материала, область 
применения 
Проводниковая продукция (провод, кабель, шнур) Буквеные обозначения. 
Определить по карточкам и натуральным  образцам назначение и  марку  проводниковой продукции 

Тема 9. Сведения  об 
электромонтажных 
изделиях 

Содержание 

8 
Практические занятия: 
Составить таблицу электромонтажных изделий и деталей для электропроводок, установленные на  
демонстрационном стенде 
Составить таблицу  электромонтажных изделий и деталей по каталогам 
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Тема 10. 
Технологические 
приемы получения 
контактных 
соединений 

Содержание 

30 

Практические занятия: 
Составить таблицу. Способы коструктивного исполнения контактных соединений 
Выбор  способа присоединения к контактным выводам  аппаратов в соответствии конструктивному 
исполнению 
оставить технологическую карту оконцевания  одножильного провода в разамкнутое кольцо    
Составить технологическую карту оконцевания многопроволочного одножильного провода в замкнутое 
кольцо, оконцевание коннекторами    

 

Составить технологическую карту оконцевания жил проводов опрессованием наконечниками 
Составить технологическую карту оконцевания проводов  наконечниками дуговой сваркой угольным 
электродом 

Учебная практика  
Виды работ  

1. Нанесение взаимнопараллельно и взаимноперпендикулярных рисок, рисок под заданными углами 
2. Штангельциркули, применение. 
3. Разметка контуров деталей с отчётом размеров от кромки заготовок и от осевых линий. 
4. Заточка и заправка разметочных инструментов.  
5. Разрубание и вырубание металла.  
6. Обрубание плоскости и вырубание канавок 
7. Правка полосового, листового металла 
8. Правка медных и аллюминевых обмоточных проводов и шин. 
9. Гибка под прямым углом и на оправке. 
10. Установка ножовочного полотна в слесарной ножовке. 
11. Упражнения в постановки корпуса и рабочих движений при резании 
12. Резка полосовой, квадратной, круглой и угловой стали в тисках. 
13. Резка стали с поворотом полотна ножовки. 
14. Опиливание широких и узких поверхностей с проверкой плоскостности проверочной линейкой. 
15. Опиливание сопряжённых плоских поверхностей. 
16. Упражнения в управлении настольно-сверлильным станком. 
17. Сверление сквозных отверстий по разметке, шаблону, в кондукторе. 
18. Сверление глухих отверстий с применением упоров, мерных линеек, лимбов. 
19. Развертывание отверстий. 

288 
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20. Зенкерование сквозных цилиндрических отверстий. Зенкование отверстий под головки винтов и заклёпок. 
21. Нарезание наружной резьбы на болтах, шпильках и трубах. 
22. Нарезание внутренней резьбы метчиками. 
23. Сборка узлов при помощи резьбовых соединений. 
24. Соединение и фиксирование деталей болтами, винтами и шпильками 
25. Выбор величины заклёпок. 
26. Подготовка деталей к склёпыванию. 
27. Разметка заклёпочных швов. 
28. Изготовление заклепок различной формы  
29. Склёпывание двух и нескольких листов внахлёстку однорядным и многорядным швами, заклёпками с полукруглыми 

головками. 
30. Сборка механизмов движения 
31. Проверка сносности валов. 
32. Выполнение сборки подшипников скольжения, подшипников качения. 
33. Сборка ремённой передачи. 
34. Сборка цепных передач 
35. Сборка червячных передач, фрикционных передач.  
36. Зачетные работы по слесарным и слесарно-сборочным работам. 

МДК.05.02.  Технология наладки приборов и электрических схем 47 
Тема 1.1. 

Нормативная и 
техническая 

документация 
 

Содержание 

  9 

ГОСТ 21.408–2013 СПДС Правила выполнения рабочей документации автоматизации технологических 
процессов 
ГОСТ 21.408–2013 СПДС Правила выполнения рабочей документации автоматизации технологических 
процессов. 
ГОСТ Р 51672–2000 Метрологическое обеспечение испытаний продукции для целей подтверждения 
соответствия. Основные положения. 
Классификация и конструктивные особенностистанков с программным управлением. 
Состав оборудования станков с программным управлением, применяемые приводы, преобразователи, 
датчики. 
Основные понятия автоматического управления станками различного назначения. 
Виды программного управления станками, способы подготовки ввода управляющей программы. 
Состав и конфигурация оборудования, аппаратура управления автоматическими линиями. Общие 
технические требования. 
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Классификация автоматических станочных системразличного назначения.Эксплуатационные 
характеристики. Общие требования. 
Основные понятия о гибких автоматизированных производствах, технические характеристики 
промышленных роботов, применяемые приводы, преобразователи, датчики. 
Виды систем управления роботами, конфигурация оборудования, технические характеристики. 
Состав оборудования, аппаратуры и приборов управления, контроля и диагностики 
металлообрабатывающих комплексов. 
Диагностическое оборудование, приборы, аппаратура, инструменты, технология вспомогательных 
наладочных работ со следящей аппаратурой и ее блоками. 
Устройство диагностической аппаратуры, созданной на базе микропроцессорной техники, программное 
обеспечение, интерфейсы. 
Структурная и принципиальная электрическая схема электронных устройств, подавляющих радиопомехи 
Структурная и принципиальная электрическая схема и принципы работы "интеллектуальных" датчиков, 
ультразвуковых установок. 
Типовая форма протокол о приемке электрооборудования после индивидуального испытания. 
Типовая форма акта функциональных (поузловых) испытаний электрооборудования 
Типовая форма акта комплексной приемочной комиссии о готовности электрооборудования пускового 
комплекса к комплексному опробованию 
Типовая форма акта комплексной приемочной комиссии о готовности электрооборудования пускового 
комплекса к вводу объекта в промышленную эксплуатацию. 
 Техническая документация приборов для измерения электрических величин 
Техническая документация приборов измерения и контроля давления 
Техническая документация приборов измерения и контроля температуры 
Техническая документация приборов измерения и контроля уровня 
 Техническая документация приборов измерения количества жидкостей и газов 
Техническая документация приборов измерения качества технологических жидкостей и материалов 
Техническая документация приборов измерения и контроля вибрации 
Техническая документация приборов измерения и контроля загазованности 
Техническая документация системы автоматического пожаротушения и видеонаблюдения, 
телевизионного и телеконтролирующего оборудования. 
Техническая документация блоков управления приводом задвижки 
 Техническая документация систем автоматического регулирования давления 
Техническая документация микропроцессорных систем автоматики 
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Принципиальные электрические схемы системы автоматики измерения и контроля объекта 
Принципиальные электрические схемы системы автоматики автоматического регулирования объекта 
Принципиальные электрические схемы микропроцессорных систем автоматики 

Тема 1.2. 
Пусконаладочные 
работы на объекте 

Содержание 

9 

Организационная структура выполнения пусконаладочных работ и основные функции участников 
Подготовка к производству пусконаладочных работ 
Организация выполнения пусконаладочных работ 
Требования безопасности труда и бережливого производства, нормы и правила пожарной безопасности 
при производстве пусконаладочных работ. 
Поузловая приемка и испытания конструктивных и технологических узлов 
Индивидуальные испытания приборов для измерения электрических величин 
Индивидуальные испытания приборов измерения и контроля давления 
Индивидуальные испытания приборов измерения и контроля температуры 
Индивидуальные испытания приборов для измерения и контроля уровня 
Индивидуальные испытания приборов измерения количества жидкостей и газов 
Индивидуальные испытания приборов измерения качества технологических жидкостей и материалов 
Индивидуальные испытания приборов измерения и контроля вибрации 
Индивидуальные испытания приборов измерения и контроля загазованности 
Индивидуальные испытания системы автоматического пожаротушения и видеонаблюдения  
Индивидуальные испытания блоков управления электроприводом  
Индивидуальные испытания блоков управления пневмоприводом  
Индивидуальные испытания блоков управления гидроприводом  
Индивидуальные испытания систем автоматического регулирования давления 
Источники бесперебойного питания 
Технические параметры источников бесперебойного питания 
Диагностика параметров источников бесперебойного питания 
Производство пусконаладочных работ источников бесперебойного питания 
Генераторы электрической энергии аварийного питания 
Технические параметры и генераторов электрической энергии аварийного питания 
Диагностика параметров генераторов электрической энергии аварийного питания 
Производство пусконаладочных работ генераторов электрической энергии аварийного питания 
Функциональные испытания и наладка оборудования и отдельных систем объекта автоматизации 
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Наладка и пробные пуски оборудования измерения электрических величин и давления 
Наладка и пробные пуски оборудования измерения и контроля температуры и уровня 
Пробные пуски оборудованияизмерения и контроля количества жидкостей и газов 
Наладка и пробные пуски оборудования автоматического пожаротушения и видеонаблюдения 
Наладка и пробные пуски оборудования блоков управления приводами  
Наладка и пробные пуски источников аварийного питания 
Комплексное опробование оборудования пускового комплекса и гарантийные испытания 
Организация процесса ввода в эксплуатацию оборудования пускового комплекса объекта автоматизации 
Тематика практических занятий и лабораторных работ 20 
1. Практическое занятие "Составление акта технической готовности электромонтажных работ "  
2. Практическое занятие "Составление протокола о приемке электрооборудования после индивидуального 
испытания " 

 

3. Практическое занятие "Составление акта функциональных (поузловых) испытаний 
электрооборудования " 

 

4. Практическое занятие "Составление акта комплексной приемочной комиссии о готовности 
электрооборудования пускового комплекса к комплексному опробованию " 

 

5. Практическое занятие "Составление акта комплексной приемочной комиссии о готовности 
электрооборудования пускового комплекса к вводу объекта в промышленную эксплуатацию " 

 

Промежуточная аттестация 9 

Самостоятельнаяучебная работа в рамках освоения программы модуля 
1. Работа с учебником. 
2. Работа с конспектом лекций. 
3. Подготовка к практическим работам. 
4. Составление программы обследования объектов автоматизации. 
5. Работа в Интернете. 
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МДК 05.03 
Испытание КИП и 
устройств 
автоматики 

 

45 

Тема 1.1. 
Технология 
выполнения 

технических и 
технологических 

измерений 

Содержание 

6 

Средства измерений Классификация, принцип действия измерительных 
Измерений преобразователей 
Классификация и назначение чувствительных элементов 
Структура средств измерений  
Государственная система приборов 
Назначение и принцип действия контрольно-измерительных 
приборов и аппаратов средней сложности 
Оптико-механические средства измерений 
Пишущие, регистрирующие машины 

Основные понятия систем автоматического управления и регулирования 
Общие сведения о контрольно-измерительных приборах 
Приборы для измерения электрических величин. Частотомеры 
Автоматический регулятор  
Приборы для измерения расхода 
Приборы для измерения уровня 
Основы организации ремонтной службы КИПиА 
Обязанности эксплуатационного персонала по соблюдению требований системы технического 
обслуживания и ремонта.  
Оборудование, инструмент и монтажные изделия для производства монтажных работ. 
Порядок приема оборудования и приборов в ремонт. 
Техническая документация на ремонт. 

Практические занятия: 
Составление технологической карты для проведения монтажа технического обслуживания КИП и 
элементов систем автоматики 
Составление технологической карты для проведения монтажа технического обслуживания КИП и 
элементов систем автоматики 
Изучение технической документации по эксплуатации средств измерений 

8 
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Работа с технической документацией по системам автоматизации 
Изучение оборудования на которое распространяется метод ремонта 
 

Тема 1.2. Технология 
сборки , ремонта, 

регулировки КИП и 
систем автоматики 

Содержание 
6 

Основные этапы ремонтных работ 
Способы и средства выполнения ремонтных работ 
Правила применения универсальных и специальных 
приспособлений и контрольно-измерительного инструмента 
Основные свойства материалов, применяемых при ремонте 
Виды и средства антикоррозионных масел, смазок, красок 
Правила и приемы определения твердости металла 
тарированными напильниками 
Способы термообработки деталей 
Методы и средства испытаний 
Формы и методы проведения ремонта приборов и оборудования 
Технология сборки приборов для измерения и контроля весовых величин 
Технология сборки оптико-механических приборов 
Технология сборки электроизмерительных приборов 

 

 

Практические работы 
Определение класса точности электромагнитных и магнитоэлектрических приборов 
Составление дефектных ведомостей весов различных видов 
Работа с технической документацией электронных весов 
Изучение методов проведения ремонта приборов 

8 

Тема 1.3. Контроль 
качества и ведение 
различных видов 

документации 

  
Содержание  
Задачи и функции цеха КИПиА 
Структура цеха (участка) КИПиА 
Методы и средства контроля качества ремонта и монтажа 
Требования к организации рабочего места и безопасности 

4 

Практические работы 
Изучение технической документации 
Составление графика обслуживания прибора согласно нормативам 

4 
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Оформление документов на ремонт приборов 

Промежуточная аттестация 
9 

Производственная практика 
Изучение инструкций по технике безопасности и охране труда данного предприятия 
Производить подготовку арматуры к монтажу 
Производить сборку несложных щитов и пультов 
Производить прокладку электрического кабеля в производственном помещении 
Производить монтаж концевых заделок кабелей и проводов 
Монтаж аппаратуры КИП и автоматики 
Чтение чертежей средней сложности 
Ознакомление с предприятием, его подразделениями и службами, основной производственной деятельностью. Инструменты, 
приспособления, основное и вспомогательное оборудование предприятия Ремонт, сборка, проверка, регулировка, испытание, 
юстировка, монтаж и сдача теплоизмерительных, электромагнитных, электродинамических, счетных, оптико-механических, 
автоматических, самопишущих и других приборов средней сложности. Составление и монтаж схем соединений средней 
сложности. Настройка и наладка устройств релейной защиты электроавтоматики, телемеханики. Определение дефектов 
ремонтируемых приборов и устранение их. Составление дефектных ведомостей и заполнение паспортов на приборы и автоматы 
Выполнение выпускной практической квалификационной работы (акт о сдаче пробы) Изучение и применение новой техники, 
прогрессивной технологии, передовых приемов и методов труда 

18 

Квалификационный экзамен 6 
 
Всего 
 

508 



 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО  МОДУЛЯ 
 
3.1. Материально-техническое обеспечение 

Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 113 
Основное и вспомогательное оборудование 
Рабочее место преподавателя 
Столы и стулья по количеству обучающихся 
Рабочее место электромонтажника: 
рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 1200х1500х1200 мм, высотой 2400 
мм., дающего возможность многократной установки электрооборудования и кабеленесущих систем 
различного типа; 
Стол (верстак); 
Стул 
Ящик для материалов; 
Диэлектрический коврик; 
Веник и совок; 
Тиски; Стремянка (2 ступени); 
Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной защиты; 
Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты автоматического регулирования 
(реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 
Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п); 
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 
Кабеленесущие системы различного типа; 
Оборудование мастерской: 
Тележка диагностическая закрытая; 
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 
Наборы инструментов электриомонтажника: 
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и т.д.); 
приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 
клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 
прибор для проверки напряжения; 
молоток; зубило; 
набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный); 
дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 
перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 22мм, 20 мм; набор 
сверл по металлу( D1-10мм); 
стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 
ножовка по металлу; 
болторез; 
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 
контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм, угольник 
металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм); 
Учебные плакаты: 
Электродвигатели. 
Осветительные устройства различного типа. 
Электрические провода и кабели. 
Установочные изделия. 



 

Коммутационные аппараты. 
Осветительное оборудование. 
Распределительные устройства. 
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического управления, 
регулирования и контроля. 
Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 
Электроизмерительные приборы. 
Источники оперативного тока. 
Электрические схемы. 
Плакаты по слесарным электромонтажным работам 
Учебные  стенды: 
 «Электрооборудование автоматизированных участков»; 
«Электромонтаж и ремонт электродвигателей»; 
«Электромонтаж электроприводов»; 
Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка системы автоматизации. 
 

УП.04 Учебная практика 

Санитарно-технической оборудование, классная  доска, автоматизированное рабочее место с 
установленным пакетом программ, доступ в интернет – внутренняя сеть. Штатные средства 
пожаротушения, средства сбора и хранения производственных отходов. Комплекты рабочей 
одежды и средств индивидуальной защиты, соответствующих видам выполняемых работ по 
числу обучающихся. 

1. Мастерская  «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки» каб. 
115/119/124а: 
Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической оснастки, 
режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки 
инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения приспособлений, 
инструмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству 
обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита.Кернер.Чертилка, призма для 
закрепления цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект 
напильников, сверлильный станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  
ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор 
зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вытяжной 
вентиляции с фильтрами и системой управления.  
Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 
безопасности.  



 

2. Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 113 
Основное и вспомогательное оборудование 
Рабочее место преподавателя 
Столы и стулья по количеству обучающихся 
Рабочее место электромонтажника: 
рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 1200х1500х1200 мм, 
высотой 2400 мм., дающего возможность многократной установки электрооборудования и 
кабеленесущих систем различного типа; 
Стол (верстак); 
Стул 
Ящик для материалов; 
Диэлектрический коврик; 
Веник и совок; 
Тиски; Стремянка (2 ступени); 
Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной защиты; 
Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты автоматического 
регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 
Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п); 
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 
Кабеленесущие системы различного типа; 
Оборудование мастерской: 
Тележка диагностическая закрытая; 
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 
Наборы инструментов электриомонтажника: 
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и т.д.); 
приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 
клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 
прибор для проверки напряжения; 
молоток; зубило; 
набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный); 
дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 
перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 22мм, 20 мм; 
набор сверл по металлу( D1-10мм); 
стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 
ножовка по металлу; 
болторез; 
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 
контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм, 
угольник металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм); 
Учебные плакаты: 
Электродвигатели. 
Осветительные устройства различного типа. 
Электрические провода и кабели. 
Установочные изделия. 
Коммутационные аппараты. 
Осветительное оборудование. 
Распределительные устройства. 
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического управления, 
регулирования и контроля. 
Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 
Электроизмерительные приборы. 
Источники оперативного тока. 
Электрические схемы. 



 

Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка системы 
автоматизации. 

ПП.05 Производственная практика 

Производственные мощности (участки) г. Красноярск, ул. 3-я Пионерская, 3 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации имеет 
печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендуемые 
для использования в образовательном процессе. 

1.2.1. Печатные издания 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Учебник СПО. М., ИЦ "Академия",2017, 2018. 

Гриф. 

2. Покровский Б.С. Основы слесарных и сборочных работ. Учебник. М., ИЦ "Академия", 

2017. Гриф. 

3. Григорьева С.В. Общая технология электромонтажных работ. Учебник. М., ИЦ 

"Академия", 2017. Гриф. 

4. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д. и др. Контрольно-измерительные приборы и инструменты. 

Учебник. М., ИЦ "Академия". 2018. Гриф. 

5. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем автоматизации. 

Учебник. М., ИЦ "Академия". 2017, 2018. Гриф. 

Дополнительная литература: 

1.Григорьева С.В. Общая технология электромонтажных работ. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2017.    
2.Вычислительная техника и информационные технологии (ЭР): ЭУМК. / сост. И.Н.Сушкин. 
Режим доступа: http://bik.sfu-kras.ru/ 
3.Электрические машины (ЭР): ЭУМК / А.Л.Встовский. Режим доступа: http://bik.sfu-kras.ru/ 
4.Электрический привод (ЭР): УМК / А.Н.Пахомов. Режим доступа: http://bik.sfu-kras.ru/ 
1. Компьютерная графика (ЭР): ЭУМК / Н.В.Соснин и др. Режим доступа: http://bik.sfu-
kras.ru/ 
5.Компьютерное моделирование (ЭР): ЭУМК. Режим доступа: http://bik.sfu-kras.ru/ 
6.Электротехника и электроника (ЭР): ЭУМК / сост. М.В.Первухин, Н.В.Сергеев. Режим 
доступа: http://bik.sfu-kras.ru/ 
7.Метрология, стандартизация и сертификация (ЭР): УМК /  С.А.Белякова. Режим доступа: 
http://bik.sfu-kras.ru/ 
8.Материаловедение и ТКМ (ЭР): УМК / О.А.Масанский. Режим доступа: http://bik.sfu-
kras.ru/ 
 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 
МОДУЛЯ  

Код и 
наименование 

профессиональных 
и общих 

компетенций, 

 
Критерии оценки 

 
Методы 
оценки 



 

формируемых в 
рамках модуля 

ПК 5.1. 
Контролировать 
текущие 
параметры и 
фактические 
показатели работы 
систем 
автоматизации в 
соответствии с 
требованиями 
нормативно-
технической 
документации для 
выявления 
возможных 
отклонений. 
 

 Практический опыт  
В осуществлении выбора оборудования и элементной 
базы систем автоматизации в соответствии с заданием и 
требованием разработанной технической документации 
на модель элементов систем автоматизации; 
 

Тестирование 
Собеседование 
Экзамен 

Знания: 
 теоретические основы и принципы построения 
автоматизированных систем управления; 
 типовые схемы автоматизации основных 
технологических процессов отрасли; 
 структурно-алгоритмичную организацию систем 
управления и их основные функциональные модули; 
 

Собеседование 
 

Умения: 
 анализировать техническую документацию на 
выполнение монтажных работ с целью определения 
эффективности методов монтажа и рационального 
выбора элементной базы; 
 читать принципиальные структурные схемы, 
схемы автоматизации, схемы соединений и 
подключений; 
 подбирать оборудование, элементную базу и 
средства измерения систем автоматизации в соответствии 
с условиями технического задания; 
 оценивать качество моделей элементов систем 
автоматизации; 
  

Практическая 
работа 

ПК 5.2. 
Осуществлять 
диагностику 
причин 
возможных 
неисправностей и 
отказов систем для 
выбора методов и 
способов их 
устранения 
 

Практический опыт: 
 - осуществлении монтажа и наладки модели 
элементов систем автоматизации на основе 
разработанной технической документации; 
 - проведении испытаний модели элементов 
систем автоматизации в реальных условиях с целью 
подтверждения работоспособности и возможной 
оптимизации. 

Собеседование 
 

Знания: 
 устройство, схемные и конструктивные 
особенности элементов; 
 метрологическое обеспечение 
автоматизированных систем; 
 нормативные требования по проведению 
монтажных и наладочных работ автоматизированных 
систем; 
 технологию монтажа и наладки оборудования 
автоматизированных систем с учетом специфики 
технологических процессов; 
 методы оптимизации работы элементов 
автоматизированных систем. 

Тестирование 
 



 

Умения:  
  выполнять монтажные работы проверенных 
моделей элементов систем автоматизации на основе 
разработанной технической документацией; 
 выбирать необходимые средства измерений и 
автоматизации с обоснованием выбора; 
 производить наладку моделей элементов систем 
автоматизации; 
 проводить испытания моделей элементов систем 
автоматизации с использованием контрольно-
диагностических приборов, с целью подтверждения их 
работоспособности и адекватности. 

Практическое 
задание 
 

Умения:  
выполнения технологических операций ремонта и 
монтажа КИПиА в соответствии с требуемой 
технологической последовательностью  
-выявления и устранения неисправностей и дефектов 
КИПиА 
-оформления результатов работы в оперативной и 
ремонтной документации 

Практическое 
задание 
 

 
Развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений оценивается формами и методами. 

Результаты (освоенные 
компетенции) 

 
Основные показатели оценки результата 

 
Формы и методы 

контроля и 
оценки 

ОК 1 Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
различным контекстам 

 владение разнообразными методами (в том числе 
инновационными) для осуществления профессиональной 
деятельности; 

 использование специальных методов и способов решения 
профессиональных задач; 

 выбор эффективных технологий и рациональных способов 
выполнения профессиональных задач. 

Экспертная 
оценка 
деятельности 
обучающегося: в 
процессе освоения 
образовательной 
программы на 
практических 
занятиях работах. 

ОК 2 Осуществлять поиск, 
анализ и интерпретацию 
информации, необходимой 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

 планирование информационного поиска из широкого 
набора источников, необходимого для эффективного 
выполнения профессиональных задач и развития 
собственной профессиональной деятельности; 

 анализ информации, выделение в ней главных аспектов, 
структурирование, презентация; 

 владение способами систематизации полученной 
информацию. 

ОК 3 Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

 анализ качества результатов собственной деятельности; 
 организация собственного профессионального развития и 

самообразования в целях эффективной профессиональной 
и личностной самореализации и развития карьеры. 

ОК 4 Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

 объективный анализ и внесение коррективов в результаты 
собственной деятельности; 

 постоянное проявление ответственности за качество 
выполнения работ. 



 

ОК 5 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального культурного 
контекста 

 соблюдение норм публичной речи и регламента; 
 создание продукт письменной коммуникации 

определенной структуры на государственном языке. 

ОК 6 Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

 осознание конституционных прав и обязанностей; 
 соблюдение закона и правопорядка; 
 осуществление своей деятельности на основе соблюдения 

этических норм и общечеловеческих ценностей; 
 демонстрирование сформированности российской 

гражданской идентичности, патриотизма, уважения к 
своему народу, уважения к государственным символам 
(гербу, флагу, гимну). 

Интерпретация 
результатов 
наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в 
процессе освоения 
образовательной 
программы 

ОК 7 Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать чрезвычайных 
ситуациях 

 соблюдение норм экологической чистоты и безопасности; 
 осуществление деятельности по сбережению ресурсов и 

сохранению окружающей среды; 
 владение приемами эффективных действий в опасных и 

чрезвычайных ситуациях природного, техногенного и 
социального характера. 

ОК 8 Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения укрепления 
здоровья процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической 
подготовленности 

 уровень активного взаимодействия с обучающимися, 
преподавателями и мастерами в ходе обучения;   

 результативность работы при использовании 
информационных программ. 

ОК 10 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном 
иностранном языках 

 изучение нормативно-правовой документации, 
технической литературы и современных научных 
разработок в области будущей профессиональной 
деятельности на государственном языке; 

 владение навыками технического перевода текста, 
понимание содержания инструкций и графической 
документации на иностранном языке в области 
профессиональной деятельности. 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ УП.01 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессио-
нальной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по 
специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических про-
цессов и производств 

Цели и задачи учебной практики 
Цель учебной практики является освоение обучающимися практического опыта 

по видам профессиональной деятельности. 
 
Требования к результатам освоения учебной практики 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформи-
рованность у студентов  первоначальных практических профессиональных умений в 
рамках модуля ПМ.01. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов, в том числе профес-
сиональными  и общими  компетенциями: 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программно-
го обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации 
на основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматиза-
ции на основе выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели эле-
ментов систем автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную 
модель элементов систем автоматизации. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности при-
менительно различным контекстам;  

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной 
деятельности;  

ОК 03. Планировать реализовывать собственное профессиональное и личност-
ное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, ис-
пользовать знания по финансовой грамотности различных жизненных ситуациях;  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде;  
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном язы-

ке Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного контекста;  
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осо-

знанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять 
стандарты антикоррупционного поведения;  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно дей-
ствовать чрезвычайных ситуациях;  

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления 
здоровья процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 
уровня физической подготовленности;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 
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В результате прохождения учебной практики студент должен уметь: 

Профессиональные 
компетенции 

ВПД Виды работ обеспечивающих фор-
мирование ПК 

ПК 1.1. Осуществлять ана-
лиз имеющихся ре-
шений для выбора 
программного обес-
печения для созда-
ния и тестирования 
модели элементов 
систем автоматиза-
ции на основе техни-
ческого задания. 

 выбор программного обеспече-
ния для создания и тестирования мо-
дели элементов систем автоматиза-
ции на основе технического задания; 
 анализ имеющиеся решения 
по выбору программного обеспечения 
для создания и тестирования модели 
элементов систем автоматизации;  
 выбор и применять про-
граммное обеспечение для создания 
и тестирования модели элементов си-
стем автоматизации на основе техни-
ческого задания; 
 создание и тестирование мо-
дели элементов систем автоматиза-
ции на основе технического задания; 

ПК 1.2. Разрабатывать вир-
туальную модель 
элементов систем 
автоматизации на 
основе выбранного 
программного обес-
печения и техниче-
ского задания 

 разработка виртуальных моде-
лей элементов систем автоматизации 
на основе выбранного программного 
обеспечения и технического задания; 
 использование методику по-
строения виртуальной модели; 
 использование пакетов при-
кладных программ (CAD/CAM – си-
стемы) для разработки виртуальной 
модели элементов систем автомати-
зации 
 использование автоматизиро-
ванных рабочих мест техника для 
разработки виртуальную модель эле-
ментов систем автоматизации на ос-
нове выбранного программного обес-
печения и технического задания; 
 виртуальное тестирование 
разработанной модели элементов си-
стем автоматизации; 

ПК 1.3. Проводить виртуаль-
ное тестирование 
разработанной мо-
дели элементов си-
стем автоматизации 
для оценки функцио-
нальности компонен-
тов 

 проведение виртуального те-
стирования разработанной модели 
элементов систем автоматизации для 
оценки функциональности компонен-
тов; 
 проводить оценку функцио-
нальности компонентов 
 использование автоматизиро-
ванных рабочих места техника для 
виртуального тестирования разрабо-
танной модели элементов систем ав-
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томатизации для оценки функцио-
нальности компонентов; 
 использование пакетов при-
кладных программ (CAD/CAM – си-
стемы) для разработки технической 
документации на проектирование 
элементов систем автоматизации; 

ПК 1.4. Формировать пакет 
технической доку-
ментации на разра-
ботанную модель 
элементов систем 
автоматизации 

 формирование пакетов тех-
нической документации на разрабо-
танную модель элементов систем ав-
томатизации; 
 оформление технической до-
кументации на разработанную модель 
элементов систем автоматизации, в 
том числе с использованием средств 
САПР; 
 чтение чертежей и технологи-
ческой документации; 
 

 

1.2. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: 

В рамках освоения ПМ.01 УП.01 -  216 часов, 5,6 семестр 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

 Код 
ПК 

Код и наименова-
ние профессио-

нальных модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК1.1 
ПК1.2 
ПК1.3 
ПК1.4 

ПМ 01.  Разработка 
и компьютерное мо-
делирование эле-
ментов систем ав-
томатизации с уче-
том специфики тех-
нологических про-

цессов 

216 Обучение в  Мастерская WSR 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производ-
ственная линия) для практического обучения студентов по основным 
направлениям в области мехатроники и промышленной автоматики 
ПМ.01 УП.01 
Выбор программного обеспечения по требованиям технического задания 
Создание и тестирование моделей различных элементов систем 
автоматизации на основе технического задания 
Применение разнообразных прикладных программ (CAD/CAM – систем) 
для выстраивания виртуальной модели 
Разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации 
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3.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  учебной практики реализуется в Учебном кабинете «Программирования 
ЧПУ, систем автоматизации, математического моделирования» КГБПОУ «КрИМТ»  
3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  

Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие технологические про-

цессы получения заготовок, техпроцессы изготовления деталей на автоматизирован-

ном металлорежущем оборудовании, автоматизированную сборку соединений дета-

лей, автоматизированную сортировку, кантование, транспортировку и ориентирование 

заготовок или деталей,  конструктивное исполнение и принципы работы технологиче-

ской оснастки, режущего, мерительного инструмента, физико-механические процессы 

изготовления и обработки, устройство и принцип работы технологического оборудова-

ния. 

 
 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) 
для практического обучения студентов по основным направлениям в области мехатро-
ники и промышленной автоматики 

 
3.3. Информационное обеспечение обучения  

Андреев С.М., Парсункин Б.Н. Разработка и компьютерное моделирование элементов 
и систем автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017.    
 
3.4. Общие требования к организации учебной практики   
 Учебная практика проводится в электромонтажной мастерской.  Учебную практи-
ку рекомендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует инди-
видуальному подходу к обучающимся и повышению качества  обучения.  

Учебный кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, математиче-
ского моделирования»  

Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном рабочем 

месте преподавателя средствами системы автоматизированного проектирования 

(CAD/CAM/CAE), включающих модули графического построения, в том числе 3D, рас-

чета технологических режимов,, разработки технологических последовательностей и 

оформления технологической документации, разработки и оформления планировок 

участков, базы данных по технологическому оборудованию, приспособлениям и ин-

струменту отраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ 

для металлорежущего  или сборочного оборудования, модуль симуляции работы спро-

ектированных систем автоматизации (элементы SCADA-системы); 

Маркерная доска, интерактивный экран. 

Печатающие устройства формата А1, А2, А3, А4. 

Копирующие устройства. 

Мастерская WSR 
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3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
  Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной 
практикой  дипломированные специалисты, должны иметь среднее или высшее про-
фессиональное образование соответствующего профилю модуля Мастера производ-
ственного обучения, осуществляющие руководство учебной практикой  дипломирован-
ные специалисты, должны иметь среднее или высшее профессиональное образование 
соответствующего профилю модуля Разработка и компьютерное моделирование эле-
ментов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов специ-
альности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и 
производств.  

 Обязательным условием  для проведения практики предусматривается 3-4 ква-
лификационный разряд по профессии с обязательной стажировкой в профильных ор-
ганизациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  ПРАКТИКИ 

Контроль  и оценка результатов освоения профессионального модуля  осу-
ществляется мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий 
по выполнению индивидуальных заданий: по технологическим картам, принципиаль-
ным схемам, планам размещения оборудования. Формы и методы контроля и оценки 
результатов обучения позволяют проверять у студентов формирование профессио-
нальных компетенций 

 
Результаты  (форми-

руемые общие и 
профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки ре-
зультата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать спо-
собы решения задач 
профессиональной де-
ятельности примени-
тельно различным кон-
текстам 

-демонстрация интереса к будущей 
профессии 
- правильный выбор и применение 
способов решения профессиональных 
задач 

Оценка степени ак-
тивности участия в 
научно - практиче-
ской конференции по 
итогам практики по 
профилю специаль-
ности 

ОК 02. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и ин-
терпретации информа-
ции и информационные 
технологии для выпол-
нения задач професси-
ональной деятельности 

рациональный выбор информацион-
ных источников, умение анализиро-
вать полученную информацию 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюде-
ний за деятельно-
стью студентов в 
процессе освоения 
программы практики  

ОК 03. Планировать 
реализовывать соб-
ственное профессио-
нальное и личностное 
развитие, предприни-
мательскую деятель-
ность в профессио-
нальной сфере, ис-
пользовать знания по 
финансовой грамотно-
сти различных жизнен-

- грамотное составление плана 
практической  работы; 
-демонстрация правильной последо-
вательности выполнения действий во 
время выполнения  практических ра-
бот, заданий во время учебной,  прак-
тики; 
-решение нестандартных профессио-
нальных задач  

Интерпретация  ре-
зультатов наблюде-
ний за деятельно-
стью студентов в 
процессе освоения 
программы практики  
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ных ситуациях 
ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и 
работать коллективе и 
команде 

-решение нестандартных профессио-
нальных задач 
- взаимодействие с  обучающимися, 
преподавателями и мастерами в ходе 
обучения  

Экспертная оценка 
выполнения практи-
ческой работы 
 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию госу-
дарственном языке 
Российской Федерации 
с учетом особенностей 
социального культурно-
го контекста 

-решение нестандартных профессио-
нальных задач 
- взаимодействие с обучающимися, 
преподавателями и мастерами в ходе 
обучения  

Интерпретация  ре-
зультатов наблюде-
ний за деятельно-
стью студентов в 
процессе освоения 
программы практики  

ОК 06. Проявлять 
гражданско-
патриотическую пози-
цию, демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе традицион-
ных общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отно-
шений, применять 
стандарты антикорруп-
ционного поведения 

демонстрировать осознанное поведе-
ние на основе общечеловеческих 
ценностей при выполнении работ на 
рабочем месте 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюде-
ний за деятельно-
стью студентов в 
процессе освоения 
программы практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружаю-
щей ресурсосбереже-
нию, применять знания 
об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффек-
тивно действовать 
чрезвычайных ситуа-
циях 

разработка комплекса мероприятий 
по снижению травматизма на произ-
водственном участке при монтаже и 
ремонте промышленного оборудова-
ния; 
Организация рабочего места монтаж-
ника и слесаря-ремонтника промыш-
ленного оборудования 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюде-
ний за деятельно-
стью студентов в 
процессе освоения 
программы практики  

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохране-
ния укрепления здоро-
вья процессе профес-
сиональной деятельно-
сти и поддержания не-
обходимого уровня фи-
зической подготовлен-
ности 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть 
профессиональной терминологией 

Интерпретация ре-
зультатов наблюде-
ний за деятельно-
стью обучающегося в 
процессе освоения 
образовательной 
программы 
 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной до-
кументацией на госу-
дарственном ино-

ориентироваться в рабочей докумен-
тации, владеть профессиональной 

терминологией 

Интерпретация ре-
зультатов наблюде-
ний за деятельно-

стью обучающегося в 
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странном языках процессе освоения 
образовательной 

программы 
 

ПК 1.1. Осуществлять 
анализ имеющихся 
решений для выбора 
программного обеспе-
чения для создания и 
тестирования модели 
элементов систем ав-
томатизации на основе 
технического задания. 

анализирует имеющиеся решения по 
выбору программного обеспечения 
для создания и тестирования модели 
элементов систем автоматизации;  
выбирает и применяет программное 
обеспечение для создания и тестиро-
вания модели элементов систем ав-
томатизации на основе технического 
задания; 
создает и тестирует модели элемен-
тов систем автоматизации на основе 
технического задания 

Экспертное наблю-
дение выполнения 
практических работ 
на учебной и произ-
водственной практи-
ках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 1.2. Разрабатывать 
виртуальную модель 
элементов систем ав-
томатизации на основе 
выбранного программ-
ного обеспечения и 
технического задания. 

разрабатывает виртуальную модель 
элементов систем автоматизации на 
основе выбранного программного 
обеспечения и технического задания; 
использует методику построения вир-
туальной модели; 
использует пакеты прикладных про-
грамм (CAD/CAM – системы) для раз-
работки виртуальной модели элемен-
тов систем автоматизации 
использует автоматизированные ра-
бочие места техника для разработки 
виртуальную модель элементов си-
стем автоматизации на основе вы-
бранного программного обеспечения 
и технического задания; 

Экспертное наблю-
дение выполнения 
практических работ 
на учебной и произ-
водственной практи-
ках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 1.3. Проводить вир-
туальное тестирование 
разработанной модели 
элементов систем ав-
томатизации для оцен-
ки функциональности 
компонентов. 

проводит виртуальное тестирование 
разработанной модели элементов си-
стем автоматизации; 
проводит оценку функциональности 
компонентов 
использует автоматизированные ра-
бочие места техника для виртуально-
го тестирования разработанной моде-
ли элементов систем автоматизации 
для оценки функциональности компо-
нентов; 

Экспертное наблю-
дение выполнения 
практических работ 
на учебной и произ-
водственной практи-
ках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 1.4. Формировать 
пакет технической до-
кументации на разра-
ботанную модель эле-
ментов систем автома-
тизации. 

использует пакеты прикладных про-
грамм (CAD/CAM – системы) для раз-
работки технической документации на 
проектирование элементов систем ав-
томатизации; 
оформляет техническую документа-
цию на разработанную модель эле-
ментов систем автоматизации, в том 
числе с использованием средств 

Экспертное наблю-
дение выполнения 
практических работ 
на учебной и произ-
водственной практи-
ках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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САПР; 
читает и понимает чертежи и техноло-
гическую документацию; 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной об-
разовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

Цели и задачи учебной практики 
Цель учебной практики является освоение обучающимися практического опыта по ви-

дам профессиональной деятельности. 
 
Требования к результатам освоения учебной практики 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформирован-
ность у студентов  первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля 
ПМ.02. Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем автоматизации с учетом 
специфики технологических процессов, в том числе профессиональными  и общими  компетен-
циями: 

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в 
соответствии с заданием и требованием разработанной технической документации на модель 
элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на 
основе разработанной технической документации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных 
условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применитель-
но различным контекстам;  

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информа-
ции и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;  

ОК 03. Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное разви-
тие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
финансовой грамотности различных жизненных ситуациях;  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде;  
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке Рос-

сийской Федерации с учетом особенностей социального культурного контекста;  
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе учетом гармони-
зации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупци-
онного поведения;  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать чрезвы-
чайных ситуациях;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном иностран-
ном языках 

 

 

 

 

В результате прохождения учебной практики студент должен уметь: 
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Профессиональные 
компетенции 

ВПД Виды работ обеспечивающих формиро-
вание ПК 

ПК 1.1. Осуществлять выбор 
оборудования и эле-
ментной базы систем 
автоматизации в соот-
ветствии с заданием и 
требованием разрабо-
танной технической до-
кументации на модель 
элементов систем авто-
матизации. 

 выбор оборудование и элементную 
базу систем автоматизации в соответствии с 
заданием и требованием разработанной тех-
нической документации; 
 выбор из базы ранее разработан-
ных моделей элементы систем автоматиза-
ции; 
 использование автоматизированное 
рабочее место техника для осуществления 
выбора оборудования и элементной базы 
систем автоматизации в соответствии с за-
данием и требованием разработанной тех-
нической документации; 
 определение необходимую для вы-
полнения работы информацию, её состав в 
соответствии с заданием и требованием раз-
работанной технической документации на 
модель элементов систем автоматизации; 

ПК 1.2. Осуществлять монтаж и 
наладку модели эле-
ментов систем автома-
тизации на основе раз-
работанной техниче-
ской документации 

 осуществление монтажа и наладки 
модели элементов систем автоматизации на 
основе разработанной технической доку-
ментации 
 анализ конструктивных характери-
стик систем автоматизации, исходя из их 
служебного назначения; 
 использование средств информа-
ционной поддержки изделий на всех стади-
ях жизненного цикла (CALS-технологии); 

ПК 1.3. Проводить испытания 
модели элементов си-
стем автоматизации в 
реальных условиях с 
целью подтверждения 
работоспособности и 
возможной оптимиза-
ции 

 проведение испытаний модели 
элементов систем автоматизации в реаль-
ных условиях с целью подтверждения рабо-
тоспособности и возможной оптимизации 
 читать и понимать чертежи и тех-
нологическую документацию; 
 использовать нормативную доку-
ментацию и инструкции по эксплуатации 
систем и средств автоматизации; 
 проведение испытаний модели 
элементов систем автоматизации в реаль-
ных условиях; 
 оценка функциональности компо-
нентов 
 использование автоматизирован-
ных рабочих мест техника для проведения 
испытаний модели элементов систем авто-
матизации; 
 подтверждение работоспособности 
испытываемых элементов систем автомати-
зации; 
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 проведение оптимизацию режимов, 
структурных схем и условий эксплуатации 
элементов систем автоматизации в реаль-
ных или модельных условиях; 
 использование пакетов прикладных 
программ (CAD/CAM – системы) для выяв-
ления условий работоспособности моделей 
элементов систем автоматизации и их воз-
можной оптимизации; 

 

1.2. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: 

В рамках освоения ПМ.02 УП.02 -  36 часов, 8 семестр 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

 Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК2.1 
ПК2.2 
ПК2.3 
 

ПМ.02. Осуществле-
ние сборки и апроба-
ции моделей элемен-
тов систем автомати-
зации с учетом специ-
фики технологических 

процессов 

36 Обучение в  Мастерская WSR 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная ли-
ния) для практического обучения студентов по основным направлениям в области 
мехатроники и промышленной автоматики 
ПМ.02 УП.02 
Осуществление монтажа элементов и систем автоматизации 
 
Осуществление наладки элементов и систем автоматизации 
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III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  учебной практики реализуется в мастерской «Механообрабатывающая с 
участком слесарной обработки КГБПОУ «КрИМТ»  
 

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и маркер-

ная доски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в 

интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения 

производственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, 

соответствующих видам выполняемых работ по числу обучающихся. 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) для прак-
тического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники и промыш-
ленной автоматики 
 
3.3. Информационное обеспечение обучения  
1. Феофанов А.Н., Гришина Т.Г. Осуществление сборки и апробации моделей элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник СПО. М., ИЦ "Ака-

демия", 2019. Гриф 

  
Электронные издания (дополнительно): 
 1.Основы мехатроники (ЭР): УМК для практических занятий / С.А.Храменко. Режим доступа: 
http://bik.sfu-kras.ru/ 
 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 
119 Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 

оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки 

инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения приспособлений, ин-

струмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству 

обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита.Кернер.Чертилка, призма для закрепления 

цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, свер-

лильный станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по металлу, 

наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вытяжной вен-

тиляции с фильтрами и системой управления.  

Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 

безопасности.  

Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 
Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 



 

9 
 

3.4. Общие требования к организации учебной практики   
 Учебная практика проводится в электромонтажной мастерской.  Учебную практику ре-
комендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуальному 
подходу к обучающимся и повышению качества  обучения.  
3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
  Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной практи-
кой  дипломированные специалисты, должны иметь среднее или высшее профессиональное об-
разование соответствующего профилю модуля Осуществление сборки и апробации моделей 
элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов специально-
сти 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств.  
 Обязательным условием  для проведения практики предусматривается 3-4 квалификационный 
разряд по профессии с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го ра-
за в 3 года. 

 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  ПРАКТИКИ 

Контроль  и оценка результатов освоения профессионального модуля  осуществляется 
мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий по выполнению инди-
видуальных заданий: по технологическим картам, принципиальным схемам, планам размеще-
ния оборудования. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют про-
верять у студентов формирование профессиональных компетенций 

 
Результаты  (формиру-
емые общие и профес-
сиональные компетен-

ции) 

Основные показатели оценки резуль-
тата 

Формы и методы кон-
троля и оценки 

ОК 01. Выбирать спосо-
бы решения задач про-
фессиональной деятель-
ности применительно 
различным контекстам 

ОК 01. Выбирать способы решения задач 
профессиональной деятельности приме-
нительно различным контекстам 

ОК 01. Выбирать спо-
собы решения задач 
профессиональной дея-
тельности примени-
тельно различным кон-
текстам 

ОК 02. Использовать со-
временные средства по-
иска, анализа и интерпре-
тации информации и ин-
формационные техноло-
гии для выполнения задач 
профессиональной дея-
тельности 

ОК 02. Использовать современные сред-
ства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные техноло-
гии для выполнения задач профессио-
нальной деятельности 

ОК 02. Использовать 
современные средства 
поиска, анализа и ин-
терпретации информа-
ции и информационные 
технологии для выпол-
нения задач професси-
ональной деятельности 

ОК 03. Планировать реа-
лизовывать собственное 
профессиональное и лич-
ностное развитие, пред-
принимательскую дея-
тельность в профессио-
нальной сфере, использо-
вать знания по финансо-
вой грамотности различ-
ных жизненных ситуаци-
ях 

ОК 03. Планировать реализовывать соб-
ственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятель-
ность в профессиональной сфере, исполь-
зовать знания по финансовой грамотности 
различных жизненных ситуациях 

ОК 03. Планировать 
реализовывать соб-
ственное профессио-
нальное и личностное 
развитие, предприни-
мательскую деятель-
ность в профессио-
нальной сфере, исполь-
зовать знания по фи-
нансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04. Эффективно вза- ОК 04. Эффективно взаимодействовать и ОК 04. Эффективно 
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имодействовать и рабо-
тать коллективе и коман-
де 

работать коллективе и команде взаимодействовать и 
работать коллективе и 
команде 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию государ-
ственном языке Россий-
ской Федерации с учетом 
особенностей социально-
го культурного контекста 

ОК 05. Осуществлять устную и письмен-
ную коммуникацию государственном 
языке Российской Федерации с учетом 
особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию госу-
дарственном языке 
Российской Федерации 
с учетом особенностей 
социального культур-
ного контекста 

ОК 06. Проявлять граж-
данско-патриотическую 
позицию, демонстриро-
вать осознанное поведе-
ние на основе традици-
онных общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отно-
шений, применять стан-
дарты антикоррупцион-
ного поведения 

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, демонстриро-
вать осознанное поведение на основе тра-
диционных общечеловеческих ценностей, 
в том числе учетом гармонизации межна-
циональных и межрелигиозных отноше-
ний, применять стандарты антикоррупци-
онного поведения 

ОК 06. Проявлять 
гражданско-
патриотическую пози-
цию, демонстрировать 
осознанное поведение 
на основе традицион-
ных общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных от-
ношений, применять 
стандарты антикорруп-
ционного поведения 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об из-
менении климата, прин-
ципы бережливого про-
изводства, эффективно 
действовать чрезвычай-
ных ситуациях 

ОК 07. Содействовать сохранению окру-
жающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы 
бережливого производства, эффективно 
действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружаю-
щей ресурсосбереже-
нию, применять знания 
об изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффек-
тивно действовать 
чрезвычайных ситуа-
циях 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной доку-
ментацией на государ-
ственном иностранном 
языках 

ОК 09. Пользоваться профессиональной 
документацией на государственном ино-
странном языках 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной до-
кументацией на госу-
дарственном иностран-
ном языках 

ПК 1.1. Осуществлять 
анализ имеющихся реше-
ний для выбора про-
граммного обеспечения 
для создания и тестиро-
вания модели элементов 
систем автоматизации на 
основе технического за-
дания. 

анализирует имеющиеся решения по вы-
бору программного обеспечения для со-
здания и тестирования модели элементов 
систем автоматизации;  
выбирает и применяет программное обес-
печение для создания и тестирования мо-
дели элементов систем автоматизации на 
основе технического задания; 
создает и тестирует модели элементов си-
стем автоматизации на основе техниче-
ского задания 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.1. Осуществлять Выбирает оборудование и элементную Экспертное наблюде-
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выбор оборудования и 
элементной базы систем 
автоматизации в соответ-
ствии с заданием и тре-
бованием разработанной 
технической документа-
ции на модель элементов 
систем автоматизации. 

базу систем автоматизации в соответ-
ствии с заданием и требованием разрабо-
танной технической документации; 
выбирает из базы ранее разработанных 
моделей элементы систем автоматизации; 
использует автоматизированное рабочее 
место техника для осуществления выбора 
оборудования и элементной базы систем 
автоматизации в соответствии с заданием 
и требованием разработанной техниче-
ской документации; 
определяет необходимую для выполнения 
работы информацию, её состав в соответ-
ствии с заданием и требованием разрабо-
танной технической документации на мо-
дель элементов систем автоматизации; 
анализирует конструктивные характери-
стики систем автоматизации, исходя из их 
служебного назначения; 
использует средства информационной 
поддержки изделий на всех стадиях жиз-
ненного цикла (CALS-технологии) 

ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.2. Осуществлять 
монтаж и наладку модели 
элементов систем авто-
матизации на основе раз-
работанной технической 
документации. 

применяет автоматизированное рабочее 
место техника для монтажа и наладки мо-
делей элементов систем автоматизации; 
определяет необходимую для выполнения 
работы информацию, её состав в соответ-
ствии с разработанной технической доку-
ментацией; 
читает и понимает чертежи и технологи-
ческую документацию; 
использует нормативную документацию и 
инструкции по эксплуатации систем и 
средств автоматизации; 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 2.3. Проводить испы-
тания модели элементов 
систем автоматизации в 
реальных условиях с це-
лью подтверждения рабо-
тоспособности и возмож-
ной оптимизации. 

проводит испытания модели элементов 
систем автоматизации в реальных усло-
виях; 
проводит оценку функциональности ком-
понентов 
использует автоматизированные рабочие 
места техника для проведения испытаний 
модели элементов систем автоматизации; 
подтверждает работоспособность испы-
тываемых элементов систем автоматиза-
ции; 
проводит оптимизацию режимов, струк-
турных схем и условий эксплуатации 
элементов систем автоматизации в реаль-
ных или модельных условиях; 
использует пакеты прикладных программ 
(CAD/CAM – системы) для выявления 
условий работоспособности моделей эле-

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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ментов систем автоматизации и их воз-
можной оптимизации; 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной об-
разовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

Цели и задачи учебной практики 
Цель учебной практики является освоение обучающимися практического опыта по ви-

дам профессиональной деятельности. 
 
Требования к результатам освоения учебной практики 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформирован-
ность у студентов  первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля 
ПМ.03. Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автома-
тизации, в том числе профессиональными  и общими  компетенциями: 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию си-
стем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и тре-
бований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 
наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для под-
чиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств ав-
томатизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персона-
лом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслужи-
ванию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение 
норм охраны труда и бережливого производства. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применитель-
но различным контекстам;  

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информа-
ции и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;  

ОК 03. Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное разви-
тие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
финансовой грамотности различных жизненных ситуациях;  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде;  
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке Рос-

сийской Федерации с учетом особенностей социального культурного контекста;  
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе учетом гармони-
зации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупци-
онного поведения;  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать чрезвы-
чайных ситуациях;  

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления здоро-
вья процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном иностран-
ном языках 
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Профессиональные 
компетенции 

ВПД Виды работ обеспечивающих формиро-
вание ПК 

ПК 3.1 Планировать работы по 
монтажу, наладке и 
техническому обслужи-
ванию систем и средств 
автоматизации на осно-
ве организационно-
распорядительных до-
кументов и требований 
технической докумен-
тации 

 Планирования работ по монтажу, 
наладке и техническому обслуживанию си-
стем и средств автоматизации на основе ор-
ганизационно-распорядительных докумен-
тов и требований технической документа-
ции; 
 Использовать нормативную доку-
ментацию и инструкции по эксплуатации 
систем и средств автоматизации; 
 планировать проведение контроля 
соответствия качества систем и средств ав-
томатизации требованиям технической до-
кументации; 
 планировать работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому обслу-
живанию автоматизированного металлоре-
жущего оборудования на основе технологи-
ческой документации в соответствии с про-
изводственными задачами согласно норма-
тивным требованиям; 
 планировать ресурсное обеспече-
ние работ по контролю, наладке, подналадке 
и техническому обслуживанию автоматизи-
рованного металлорежущего и оборудова-
ния в соответствии с производственными 
задачами, в том числе с использованием 
SCADA-систем; 

ПК 3.2 Организовывать мате-
риально-техническое 
обеспечение работ по 
монтажу, наладке и 
техническому обслужи-
ванию систем и средств 
автоматизации 

 организации ресурсного обеспече-
ния работ по наладке автоматизированного 
металлорежущего оборудования в соответ-
ствии с производственными задачами в том 
числе с использованием SCADA-систем; 
 планировать работы по материаль-
но-техническому обеспечению контроля, 
наладки, подналадки и технического обслу-
живания автоматизированного металлоре-
жущего оборудования на основе технологи-
ческой документации в соответствии с про-
изводственными задачами согласно норма-
тивным требованиям в автоматизированном 
производстве; 
 осуществлять организацию работ 
по контролю, наладке и подналадке  в про-
цессе изготовления деталей и техническое 
обслуживание металлорежущего и оборудо-
вания, в том числе автоматизированного; 
 проводить контроль соответствия 
качества изготовляемых деталей требовани-
ям технической документации; 
 организовывать ресурсное обеспе-
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чение работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию ав-
томатизированного металлорежущего обо-
рудования в соответствии с производствен-
ными задачами, в том числе с использова-
нием SCADA-систем в автоматизированном 
производстве; 

ПК 3.3 
 

Разрабатывать ин-
струкции и технологи-
ческие карты выполне-
ния работ для подчи-
ненного персонала по 
монтажу, наладке и 
техническому обслужи-
ванию систем и средств 
автоматизации. 

 осуществления диагностики неис-
правностей и отказов систем металлорежу-
щего производственного оборудования в 
рамках своей компетенции для выбора ме-
тодов и способов их устранения; 
 организации работ по устранению 
неполадок, отказов автоматизированного 
металлорежущего оборудования и ремонту 
станочных систем и технологических при-
способлений в рамках своей компетенции 
 разрабатывать инструкции для ре-
сурсного обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и техническому обслу-
живанию автоматизированного металлоре-
жущего оборудования в соответствии с про-
изводственными задачами в автоматизиро-
ванном производстве; 
 выбирать и использовать кон-
трольно-измерительные средства в соответ-
ствии с производственными задачами; 
 планировать работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому обслу-
живанию автоматизированного металлоре-
жущего оборудования на основе технологи-
ческой документации в соответствии с про-
изводственными задачами согласно норма-
тивным требованиям в автоматизированном 
производстве; 
 диагностировать неисправности и 
отказы систем автоматизированного ме-
таллорежущего производственного обору-
дования с целью выработки оптимального 
решения по их устранению в рамках своей 
компетенции; 
 разрабатывать инструкции для вы-
полнения работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию ме-
таллорежущего оборудования в соответ-
ствии с производственными задачами в ав-
томатизированном производстве; 
 выявлять несоответствие геомет-
рических параметров заготовки требовани-
ям технологической документации; 
 выбирать и использовать кон-
трольно-измерительные средства в соответ-
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ствии с производственными задачами; 
 анализировать причины брака и 
способы его предупреждения в автоматизи-
рованном производстве; 

ПК 3.4 Организовывать вы-
полнение производ-
ственных заданий под-
чиненным персоналом. 

 осуществлять контроль качества 
работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автомати-
зации, выполняемых подчиненным персо-
налом и соблюдение норм охраны труда и 
бережливого производства 
 проводить контроль соответствия 
качества изготовляемых деталей требовани-
ям технической документации; 

ПК 3.5. Контролировать каче-
ство работ по монтажу, 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации, 
выполняемых подчи-
ненным персоналом и 
соблюдение норм охра-
ны труда и бережливого 
производства. 
 

 организовывать работы по устра-
нению неполадок, отказов, наладке и под-
наладке автоматизированного металлообра-
батывающего оборудования технологиче-
ского участка с целью выполнения планово-
го задания в рамках своей компетенции; 
 устранять нарушения, связанные с 
настройкой оборудования, приспособлений, 
режущего и мерительного инструмента; 
 контролировать после устранения 
отклонений в настройке технологического 
оборудования геометрические параметры 
обработанных поверхностей в соответствии 
с требованиями технологической докумен-
тации; 

1.2. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: 

В рамках освоения ПМ.03 УП.03 -  72 часа, 8 семестр 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

 Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК3.1 
ПК3.2 
ПК3.3 
ПК3.4 
 

ПМ.03. Организация 
монтажа, наладки и 
технического обслу-

живания систем и 
средств автоматизации 

72 Обучение в  Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной об-
работки»: 
Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 
Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная ли-
ния) для практического обучения студентов по основным направлениям в области 
мехатроники и промышленной автоматики 
ПМ.03 УП.03 
Выбор и применение контрольно-измерительных средств в соответствии с производ-
ственными задачами 
Контроль, наладка и подналадке  в процессе изготовления деталей и техническому обслу-
живанию металлорежущего оборудования, в том числе автоматизированного 
Разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудо-
вания в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве 
Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому об-
служиванию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персо-
налом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства  
Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических 
приспособлений в рамках своей компетенции 
Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техни-
ческому обслуживанию средств автоматизации 
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III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  учебной практики реализуется в мастерской «Механообрабатывающая с участ-
ком слесарной обработки, электромонтажной мастерской  КГБПОУ «КрИМТ»  

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и маркер-

ная доски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в 

интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения 

производственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, 

соответствующих видам выполняемых работ по числу обучающихся. 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 
119 Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 

оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки 

инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения приспособлений, ин-

струмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству 

обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита.Кернер.Чертилка, призма для закрепления 

цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, свер-

лильный станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по металлу, 

наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вытяжной вен-

тиляции с фильтрами и системой управления.  

Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 

безопасности.  
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Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 
Основное и вспомогательное оборудование 
Рабочее место преподавателя 
Столы и стулья по количеству обучающихся 
Рабочее место электромонтажника: 
рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 1200х1500х1200 мм, высотой 
2400 мм., дающего возможность многократной установки электрооборудования и 
кабеленесущих систем различного типа; 
Стол (верстак); 
Стул 
Ящик для материалов; 
Диэлектрический коврик; 
Веник и совок; 
Тиски; Стремянка (2 ступени); 
Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 
аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной защиты; 
Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 
аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты автоматического 
регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 
Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  
аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п); 
аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 
Кабеленесущие системы различного типа; 
Оборудование мастерской: 
Тележка диагностическая закрытая; 
Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 
Наборы инструментов электриомонтажника: 
набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 
набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 
набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 
губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и т.д.); 
приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 
клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 
клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 
прибор для проверки напряжения; 
молоток; зубило; 
набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный); 
дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 
перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 22мм, 20 мм; 
набор сверл по металлу( D1-10мм); 
стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 
ножовка по металлу; 
болторез; 
кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 
контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм, угольник 
металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм); 
Учебные плакаты: 
Электродвигатели. 
Осветительные устройства различного типа. 
Электрические провода и кабели. 
Установочные изделия. 
Коммутационные аппараты. 
Осветительное оборудование. 
Распределительные устройства. 
Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического управления, 
регулирования и контроля. 
Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 
Электроизмерительные приборы. 
Источники оперативного тока. 
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Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка системы автома-

тизации. 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) для прак-
тического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники и промыш-
ленной автоматики 

3.3. Информационное обеспечение обучения  
1.Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
 
Электронные издания (дополнительно): 
 1.Основы мехатроники (ЭР): УМК для практических занятий / С.А.Храменко. Режим доступа: 
http://bik.sfu-kras.ru/ 
 
3.4. Общие требования к организации учебной практики   
 Учебная практика проводится в электромонтажной мастерской.  Учебную практику ре-
комендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуальному 
подходу к обучающимся и повышению качества  обучения.  
3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
  Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной прак-
тикой  дипломированные специалисты, должны иметь среднее или высшее профессиональное 
образование соответствующего профилю модуля Монтаж, программирование и пуско-наладка 
мехатронных систем специальности 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника  (по от-
раслям). Обязательным условием  для проведения практики предусматривается 3-4 квалифика-
ционный разряд по профессии с обязательной стажировкой в профильных организациях не ре-
же 1-го раза в 3 года. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  ПРАКТИКИ 

Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 
Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 
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Контроль  и оценка результатов освоения профессионального модуля  осуществляется 
мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий по выполнению инди-
видуальных заданий: по технологическим картам, принципиальным схемам, планам размеще-
ния оборудования. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют про-
верять у студентов формирование профессиональных компетенций 

 
Результаты  (формиру-
емые общие и профес-
сиональные компетен-

ции) 

Основные показатели оценки резуль-
тата 

Формы и методы кон-
троля и оценки 

ОК 01. Выбирать спосо-
бы решения задач про-
фессиональной деятель-
ности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к будущей про-
фессии 
- правильный выбор и применение 
способов решения профессиональных 
задач 

Оценка степени актив-
ности участия в научно 
- практической конфе-
ренции по итогам прак-
тики по профилю спе-
циальности 

ОК 02. Использовать со-
временные средства по-
иска, анализа и интерпре-
тации информации и ин-
формационные техноло-
гии для выполнения задач 
профессиональной дея-
тельности 

рациональный выбор информационных 
источников, умение анализировать полу-
ченную информацию 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 03. Планировать реа-
лизовывать собственное 
профессиональное и лич-
ностное развитие, пред-
принимательскую дея-
тельность в профессио-
нальной сфере, использо-
вать знания по финансо-
вой грамотности различ-
ных жизненных ситуаци-
ях 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 
-демонстрация правильной последова-
тельности выполнения действий во время 
выполнения  практических работ, заданий 
во время учебной,  практики; 
-решение нестандартных профессиональ-
ных задач  

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 04. Эффективно вза-
имодействовать и рабо-
тать коллективе и коман-
де 

-решение нестандартных профессиональ-
ных задач 
- взаимодействие с  обучающимися, пре-
подавателями и мастерами в ходе обуче-
ния  

Экспертная оценка вы-
полнения практической 
работы 
 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию государ-
ственном языке Россий-
ской Федерации с учетом 
особенностей социально-
го культурного контекста 

-решение нестандартных профессиональ-
ных задач 
- взаимодействие с обучающимися, пре-
подавателями и мастерами в ходе обуче-
ния  

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 06. Проявлять граж-
данско-патриотическую 
позицию, демонстриро-
вать осознанное поведе-
ние на основе традици-

демонстрировать осознанное поведение 
на основе общечеловеческих ценностей 
при выполнении работ на рабочем месте 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
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онных общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отно-
шений, применять стан-
дарты антикоррупцион-
ного поведения 

практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об из-
менении климата, прин-
ципы бережливого про-
изводства, эффективно 
действовать чрезвычай-
ных ситуациях 

разработка комплекса мероприятий по 
снижению травматизма на производ-
ственном участке при монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 
Организация рабочего места монтажника 
и слесаря-ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения 
укрепления здоровья 
процессе профессиональ-
ной деятельности и под-
держания необходимого 
уровня физической под-
готовленности 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть профессиональной 
терминологией 

Интерпретация резуль-
татов наблюдений за 
деятельностью обуча-
ющегося в процессе 
освоения образова-
тельной программы 
 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной доку-
ментацией на государ-
ственном иностранном 
языках 

ориентироваться в рабочей документа-
ции, владеть профессиональной термино-

логией 

Интерпретация резуль-
татов наблюдений за 
деятельностью обуча-
ющегося в процессе 
освоения образова-
тельной программы 

 
ПК 3.1. Планировать ра-
боты по монтажу, налад-
ке и техническому об-
служиванию систем и 
средств автоматизации на 
основе организационно-
распорядительных доку-
ментов и требований тех-
нической документации. 

использование нормативной документа-
ции и инструкций по эксплуатации си-
стем и средств автоматизации; 
планирование проведения контроля соот-
ветствия качества систем и средств авто-
матизации требованиям технической до-
кументации; 
планирование работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому об-
служиванию автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования на основе 
технологической документации в соот-
ветствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям; 
планирование ресурсного обеспечения 
работ по контролю, наладке, подналадке 
и техническому обслуживанию автомати-
зированного металлорежущего и обору-
дования в соответствии с производствен-

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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ными задачами, в том числе с использо-
ванием SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организовывать 
материально-техническое 
обеспечение работ по 
монтажу, наладке и тех-
ническому обслужива-
нию систем и средств ав-
томатизации. 

планирование работы по материально-
техническому обеспечению контроля, 
наладки, подналадки и технического об-
служивания автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования на основе 
технологической документации в соот-
ветствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям в ав-
томатизированном производстве; 
использование нормативной документа-
ции и инструкций по эксплуатации авто-
матизированного металлорежущего про-
изводственного оборудования для орга-
низации выполнения работ по монтажу 
наладке и техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации.; 
организация работ по контролю, наладке 
и подналадке  металлорежущего и обору-
дования, в том числе автоматизированно-
го в процессе изготовления деталей и 
техническое обслуживание  
проводит контроль соответствия качества 
изготовляемых деталей требованиям тех-
нической документации по установлен-
ным регламентам; 
организация ресурсного обеспечения ра-
бот по контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию автомати-
зированного металлорежущего оборудо-
вания в соответствии с производственны-
ми задачами, в том числе с использовани-
ем SCADA-систем в автоматизированном 
производстве; 
разработка инструкций для ресурсного 
обеспечения работ по контролю, наладке, 
подналадке и техническому обслужива-
нию автоматизированного металлорежу-
щего оборудования в соответствии с про-
изводственными задачами в автоматизи-
рованном производстве; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 3.3. Разрабатывать планирование работ по контролю, налад- Экспертное наблюде-
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инструкции и технологи-
ческие карты выполнения 
работ для подчиненного 
персонала по монтажу, 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации. 

ке, подналадке и техническому обслужи-
ванию автоматизированного металлоре-
жущего оборудования на основе техноло-
гической документации в соответствии с 
производственными задачами согласно 
нормативным требованиям в автоматизи-
рованном производстве; 
диагностика неисправностей и отказов 
систем автоматизированного металлоре-
жущего производственного оборудования 
с целью выработки оптимального реше-
ния по их устранению в рамках своей 
компетенции; 
применение нормативной документации и 
инструкций при организации эксплуата-
ции автоматизированного металлорежу-
щего производственного оборудования; 
разрабатывает инструкции для выполне-
ния работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию 
металлорежущего оборудования в соот-
ветствии с производственными задачами 
в автоматизированном производстве; 
выявление несоответствия геометриче-
ских параметров заготовки требованиям 
технологической документации; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализ причины брака и определение спо-
собов его предупреждения в автоматизи-
рованном производстве; 

ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 3.4. Организовывать 
выполнение производ-
ственных заданий подчи-
ненным персоналом. 

применение нормативной документации и 
инструкций по эксплуатации автоматизи-
рованного металлорежущего производ-
ственного оборудования 
организация работ по контролю, наладке 
и подналадке в процессе изготовления 
деталей и техническому обслуживанию 
автоматизированного металлорежущего 
оборудования; 
организация ресурсного обеспечения ра-
бот по контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию автомати-
зированного металлорежущего оборудо-
вания в соответствии с производственны-
ми задачами, в том числе с использовани-
ем SCADA-систем в автоматизированном 
производстве; 
проведение контроля соответствия каче-
ства изготовляемых деталей требованиям 
технической документации; 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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организация работы по устранению непо-
ладок, отказов, наладке и подналадке ав-
томатизированного металлообрабатыва-
ющего оборудования технологического 
участка с целью выполнения планового 
задания в рамках своей компетенции; 
устранение нарушений, связанных с 
настройкой оборудования, приспособле-
ний, режущего и мерительного инстру-
мента; 
выбор и применение контрольно-
измерительных средств в соответствии с 
производственными задачами; 
контролироль после устранения отклоне-
ний в настройке технологического обору-
дования геометрические параметры обра-
ботанных поверхностей в соответствии с 
требованиями технологической докумен-
тации; 

ПК 3.5. Контролировать 
качество работ по монта-
жу, наладке и техниче-
скому обслуживанию си-
стем и средств автомати-
зации, выполняемых под-
чиненным персоналом и 
соблюдение норм охраны 
труда и бережливого 
производства. 

планирование работы по монтажу, налад-
ке и техническому обслуживанию систем 
и средств автоматизации на основе техно-
логической документации в соответствии 
с производственными задачами согласно 
нормативным требованиям в автоматизи-
рованном производстве; 
применение нормативной документации и 
инструкций при организации эксплуата-
ции автоматизированного металлорежу-
щего производственного оборудования; 
организация работ по контролю геомет-
рических и физико-механических пара-
метров изготовляемых объектов, обеспе-
чиваемых в результате наладки и под-
наладки автоматизированного металлор-
ежущего оборудования; 
разработка инструкций для подчиненного 
персонала по контролю качества работ по 
наладке, подналадке и техническому об-
служиванию автоматизированного ме-
таллорежущего оборудования в соответ-
ствии с производственными задачами в 
автоматизированном производстве; 
разработка рекомендаций по корректному 
определению контролируемых парамет-
ров; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализ причин брака и способы его пре-
дупреждения в автоматизированном про-
изводстве; 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной об-
разовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

Цели и задачи учебной практики 
Цель учебной практики является освоение обучающимися практического опыта по ви-

дам профессиональной деятельности. 
 
Требования к результатам освоения учебной практики 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформирован-
ность у студентов  первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля 
ПМ 04 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации, в том числе 
профессиональными  и общими  компетенциями: 

ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 
автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для вы-
явления возможных отклонений. 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов си-
стем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и ре-
монту систем в рамках своей компетенции. 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применитель-
но различным контекстам;  

ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информа-
ции и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;  

ОК 03. Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное разви-
тие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
финансовой грамотности различных жизненных ситуациях;  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде;  
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке Рос-

сийской Федерации с учетом особенностей социального культурного контекста;  
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе учетом гармони-
зации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупци-
онного поведения;  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать чрезвы-
чайных ситуациях;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном иностран-
ном языках 
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В результате прохождения учебной практики студент должен уметь: 

Профессиональные 
компетенции 

ВПД Виды работ обеспечивающих формиро-
вание ПК 

ПК 4.1 Контролировать теку-
щие параметры и фак-
тические показатели 
работы систем автома-
тизации в соответствии 
с требованиями норма-
тивно-технической до-
кументации для выяв-
ления возможных от-
клонений 

 Осуществления контроля качества 
работ по наладке и техническому обслужи-
ванию автоматизированного сборочного 
оборудования и соблюдение норм охраны 
труда и бережливого производства, в том 
числе с использованием SCADA систем 
 Использовать нормативную доку-
ментацию и инструкции по эксплуатации 
автоматизированного сборочного производ-
ственного оборудования; 
 осуществлять организацию работ 
по контролю, геометрических и физико-
механических параметров соединений, 
обеспечиваемых в результате автоматизиро-
ванной сборки и технического обслужива-
ния автоматизированного сборочного обо-
рудования; 
 разрабатывать инструкции для вы-
полнения работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию ав-
томатизированного сборочного оборудова-
ния в соответствии с производственными 
задачами; 
 выбирать и использовать кон-
трольно-измерительные средства в соответ-
ствии с производственными задачами; 
 анализировать причины брака и 
способы его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве; 

ПК 4.2 Осуществлять диагно-
стику причин возмож-
ных неисправностей и 
отказов систем для вы-
бора методов и спосо-
бов их устранения 

 осуществления диагностики неис-
правностей и отказов систем автоматизиро-
ванного сборочного производственного 
оборудования в рамках своей компетенции 
для выбора методов и способов их устране-
ния; 
 применять конструкторскую доку-
ментации для диагностики неисправностей 
отказов автоматизированного сборочного 
производственного оборудования; 
 использовать нормативную доку-
ментацию и инструкции по эксплуатации 
автоматизированного сборочного производ-
ственного оборудования; 
 осуществлять диагностику неис-
правностей и отказов систем автоматизиро-
ванного сборочного производственного 
оборудования в рамках своей компетенции; 
 планировать работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому обслу-
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живанию сборочного оборудования на ос-
нове технологической документации в соот-
ветствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям, в том 
числе в автоматизированном производстве; 
 разрабатывать инструкции для вы-
полнения работ по диагностике автоматизи-
рованного сборочного оборудования в соот-
ветствии с производственными задачами; 
 выявлять годность соединений и 
сформированных размерных цепей согласно 
производственному заданию; 

ПК43.3 Организовывать работы 
по устранению непола-
док, отказов оборудо-
вания и ремонту систем 
в рамках своей компе-
тенции 

 организации работ по устранению 
неполадок, отказов автоматизированного 
сборочного оборудования и ремонту ста-
ночных систем и технологических приспо-
соблений из числа оборудования сборочно-
го участка в рамках своей компетенции 
 анализировать причины брака и 
способы его предупреждения, в том числе в 
автоматизированном производстве; 
 проводить контроль соответствия 
качества сборочных единиц требованиям 
технической документации; 
 организовывать работы по контро-
лю, наладке, подналадке и техническому 
обслуживанию автоматизированного сбо-
рочного оборудования на основе технологи-
ческой документации в соответствии с про-
изводственными задачами согласно норма-
тивным требованиям; 
 организовывать устранения нару-
шений, связанные с настройкой оборудова-
ния, приспособлений, сборочного и мери-
тельного инструмента; 
 контролировать после устранения 
отклонений в настройке сборочного техно-
логического оборудования геометрические 
и физико-механические параметры форми-
руемых соединений в соответствии с требо-
ваниями технологической документации; 

1.2. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: 

В рамках освоения ПМ.04 УП.04 -  36 часов, 8 семестр 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

 

Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК4.1 
ПК4.2 
ПК4.3 
 

ПМ.04 Осуществление 
текущего мониторинга 
состояния систем ав-

томатизации 

36 Обучение в    Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обра-
ботки»: 
Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 
Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 
Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) 
для практического обучения студентов по основным направлениям в области мехатро-
ники и промышленной автоматики 
 
ПМ.04 УП.04 
Осуществление контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию ав-
томатизированного сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бе-
режливого производства, в том числе с использованием SCADA систем.  
Выбор и использование контрольно-измерительных средств в соответствии с производ-
ственными задачами 
Выявление годных соединений и сформированных размерных цепей согласно произ-
водственному заданию  
Осуществление диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного 
сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 
методов и способов их устранения 
Проведение контроля состояния сборочных единиц оборудования 
Определение основных операций устранения неисправностей оборудования 
Проведение работ по обнаружению и устранению неполадок, отказов, ремонту техноло-
гического автоматизированного оборудования 
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III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  учебной практики реализуется в мастерской «Механообрабатывающая с 
участком слесарной обработки»  КГБПОУ «КрИМТ»  

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  

3.3. Информационное обеспечение обучения  
1. Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Осуществление текущего мониторинга состояния систем ав-

томатизации. Учебник СПО. М., ИЦ "Академия ", 2019. Гриф. 

 
3.4. Общие требования к организации учебной практики   
 Учебная практика проводится в электромонтажной мастерской.  Учебную практику ре-
комендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуальному 
подходу к обучающимся и повышению качества  обучения.  

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 

Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической оснастки, 

режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки инструмен-

та вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения приспособлений, инструмента и 

расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству 

обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита. Кернер. Чертилка, призма для закрепле-

ния цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, 

сверлильный станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по метал-

лу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор зенковок, заточной 

станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вытяжной венти-

ляции с фильтрами и системой управления.  

Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 

безопасности.  

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и маркерная 

доски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в интер-

нет – внутренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения производ-

ственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, соответ-

ствующих видам выполняемых работ по числу обучающихся.  

Мастерская WSR (тренажерный комплекс) 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) 

для практического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники и 

промышленной автоматики 
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3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
  Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной 

практикой  дипломированные специалисты, должны иметь среднее или высшее профессио-
нальное образование соответствующего профилю модуля Осуществление текущего мониторин-
га состояния систем автоматизации систем специальности 15.02.14 Оснащение средствами ав-
томатизации технологических процессов и производств 

 Обязательным условием  для проведения практики предусматривается 3-4 квалифика-
ционный разряд по профессии с обязательной стажировкой в профильных организациях не ре-
же 1-го раза в 3 года. 

 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  ПРАКТИКИ 

Контроль  и оценка результатов освоения профессионального модуля  осуществляется 
мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий по выполнению инди-
видуальных заданий: по технологическим картам, принципиальным схемам, планам размеще-
ния оборудования. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют про-
верять у студентов формирование профессиональных компетенций 

 
Результаты  (формиру-
емые общие и профес-
сиональные компетен-

ции) 

Основные показатели оценки резуль-
тата 

Формы и методы кон-
троля и оценки 

ОК 01. Выбирать спосо-
бы решения задач про-
фессиональной деятель-
ности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к будущей про-
фессии 
- правильный выбор и применение 
способов решения профессиональных 
задач 

Оценка степени актив-
ности участия в научно 
- практической конфе-
ренции по итогам прак-
тики по профилю спе-
циальности 

ОК 02. Использовать со-
временные средства по-
иска, анализа и интерпре-
тации информации и ин-
формационные техноло-
гии для выполнения задач 
профессиональной дея-
тельности 

рациональный выбор информационных 
источников, умение анализировать полу-
ченную информацию 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 03. Планировать реа-
лизовывать собственное 
профессиональное и лич-
ностное развитие, пред-
принимательскую дея-
тельность в профессио-
нальной сфере, использо-
вать знания по финансо-
вой грамотности различ-
ных жизненных ситуаци-
ях 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 
-демонстрация правильной последова-
тельности выполнения действий во время 
выполнения  практических работ, заданий 
во время учебной,  практики; 
-решение нестандартных профессиональ-
ных задач  

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 04. Эффективно вза-
имодействовать и рабо-
тать коллективе и коман-
де 

-решение нестандартных профессиональ-
ных задач 
- взаимодействие с  обучающимися, пре-
подавателями и мастерами в ходе обуче-
ния  

Экспертная оценка вы-
полнения практической 
работы 
 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 

-решение нестандартных профессиональ-
ных задач 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
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коммуникацию государ-
ственном языке Россий-
ской Федерации с учетом 
особенностей социально-
го культурного контекста 

- взаимодействие с обучающимися, пре-
подавателями и мастерами в ходе обуче-
ния  

за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 06. Проявлять граж-
данско-патриотическую 
позицию, демонстриро-
вать осознанное поведе-
ние на основе традици-
онных общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отно-
шений, применять стан-
дарты антикоррупцион-
ного поведения 

демонстрировать осознанное поведение 
на основе общечеловеческих ценностей 
при выполнении работ на рабочем месте 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об из-
менении климата, прин-
ципы бережливого про-
изводства, эффективно 
действовать чрезвычай-
ных ситуациях 

разработка комплекса мероприятий по 
снижению травматизма на производ-
ственном участке при монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 
Организация рабочего места монтажника 
и слесаря-ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной доку-
ментацией на государ-
ственном иностранном 
языках 

ориентироваться в рабочей документа-
ции, владеть профессиональной термино-

логией 

Интерпретация резуль-
татов наблюдений за 
деятельностью обуча-
ющегося в процессе 
освоения образова-
тельной программы 

 
ПК 4.1. 

Контролировать текущие 
параметры и фактические 
показатели работы си-
стем автоматизации в со-
ответствии с требования-
ми нормативно-
технической документа-
ции для выявления воз-
можных отклонений. 

грамотно применяет нормативную доку-
ментацию и инструкции по эксплуатации  
автоматизированного сборочного произ-
водственного оборудования; 
осуществляет организацию работ по кон-
тролю, геометрических и физико-
механических параметров соединений, 
обеспечиваемых в результате автомати-
зированной сборки и технического об-
служивания автоматизированного сбо-
рочного оборудования; 
разрабатывает инструкции для выполне-
ния работ по контролю, наладке, под-
наладке и техническому обслуживанию 
автоматизированного сборочного обору-
дования в соответствии с производствен-
ными задачами; 
выбирает и использовать контрольно-
измерительные средства в соответствии с 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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производственными задачами; 
анализирует причины брака и способы 
его предупреждения, в том числе в авто-
матизированном производстве; 

ПК 4.2. 

Осуществлять диагности-
ку причин возможных 
неисправностей и отказов 
систем для выбора мето-
дов и способов их устра-
нения. 

применяет конструкторскую документа-
цию для диагностики неисправностей от-
казов автоматизированного сборочного 
производственного оборудования; 
использует нормативную документацию и 
инструкции по эксплуатации автоматизи-
рованного сборочного производственного 
оборудования; 
осуществляет диагностику неисправно-
стей и отказов систем автоматизирован-
ного сборочного производственного обо-
рудования в рамках своей компетенции; 
планирует работы по контролю, наладке, 
подналадке и техническому обслужива-
нию сборочного оборудования на основе 
технологической документации в соот-
ветствии с производственными задачами 
согласно нормативным требованиям, в 
том числе в автоматизированном произ-
водстве; 
разрабатывает инструкции для выполне-
ния работ по диагностике автоматизиро-
ванного сборочного оборудования в соот-
ветствии с производственными задачами; 
выбирает и использует контрольно-
измерительные средства в соответствии с 
производственными задачами; 
выявляет годность соединений и сформи-
рованных размерных цепей согласно про-
изводственному заданию; 
анализирует причины брака и способы 
его предупреждения, в том числе в авто-
матизированном производстве; 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 4.3. 

Организовывать работы 
по устранению непола-
док, отказов оборудова-
ния и ремонту систем в 
рамках своей компетен-
ции. 

использует нормативную документацию и 
инструкции по эксплуатации автоматизи-
рованного сборочного производственного 
оборудования;  
осуществляет организацию работ по 
устранению неполадок, отказов автомати-
зированного сборочного оборудования и 
ремонту станочных систем и технологи-
ческих приспособлений сборочного обо-
рудования, с целью выполнения планово-
го задания в рамках своей компетенции; 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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проводит контроль соответствия качества 
сборочных единиц требованиям техниче-
ской документации; 
организовывает работы по контролю, 
наладке, подналадке и техническому об-
служиванию автоматизированного сбо-
рочного оборудования на основе техноло-
гической документации в соответствии с 
производственными задачами согласно 
нормативным требованиям; 
организовывает устранение нарушений, 
связанные с настройкой оборудования, 
приспособлений, сборочного и меритель-
ного инструмента; 
контролирует после устранения отклоне-
ний в настройке сборочного технологиче-
ского оборудования геометрические и 
физико-механические параметры форми-
руемых соединений в соответствии с тре-
бованиями технологической документа-
ции; 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной об-
разовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 
15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

Цели и задачи учебной практики 
Цель учебной практики является освоение обучающимися практического опыта по ви-

дам профессиональной деятельности. 
 
Требования к результатам освоения учебной практики 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформирован-
ность у студентов  первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля 
ПМ.05. Выполнение работ по профессии 14919 Наладчик контрольно-измерительных приборов 
и автоматики, в том числе профессиональными  и общими  компетенциями: 

ПК 5.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 
автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической  

документации для выявления возможных отклонений. 
ПК 5.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов систем 

для выбора методов и способов их устранения 
ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информа-

ции и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности;  
ОК 03. Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное разви-

тие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по 
финансовой грамотности различных жизненных ситуациях;  

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде;  
ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке Рос-

сийской Федерации с учетом особенностей социального культурного контекста;  
ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе учетом гармони-
зации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупци-
онного поведения;  

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять знания 
об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать чрезвы-
чайных ситуациях;  

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления здоро-
вья процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 
подготовленности;  

ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном иностран-
ном языках 

 

В результате прохождения учебной практики студент должен уметь: 

Профессиональные 
компетенции 

ВПД Виды работ обеспечивающих формиро-
вание ПК 

ПК 5.1 Контролировать теку-
щие параметры и фак-
тические показатели 
работы систем автома-
тизации в соответствии 

-осуществление выбора оборудования и 
элементной базы систем автоматизации в 
соответствии с заданием и требованием раз-
работанной технической документации на 
модель элементов систем автоматизации;  
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с требованиями норма-
тивно-технической 

-анализировать техническую документацию 
на выполнение монтажных работ с целью 
определения эффективности методов мон-
таж и рационального выбора элементной 
базы; 
-читать принципиальные структурные схе-
мы, схемы автоматизации, схемы соедине-
ний и подключении 

ПК 5.2 Осуществлять диагно-
стику причин возмож-
ных неисправностей и 
отказов систем для вы-
бора методов и спосо-
бов их устранения 

-осуществление монтажа и наладки модели 
элементов систем автоматизации на основе 
разработанной технической документации; 
подбирать оборудование, элементную базу 
и средства измерения систем автоматизации 
в соответствии с условиями технического 
задания; 
-оценивать качество моделей элементов си-
стем автоматизации; 
-выполнение монтажные работы проверен-
ных моделей элементов систем автоматиза-
ции на основе разработанной технической 
документацией 

1.2. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: 

В рамках освоения ПМ.05 УП.05 -  288 часов, 3,4,5,6 семестр 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК5.1 
ПК5.2 
 

ПМ.05. Выполнение 
работ по профессии 
14919 Наладчик кон-
трольно-
измерительных при-
боров и автоматики 

288 Обучение в  Мастерская  «Механообрабатывающая с участком слесарной обра-
ботки»: 
Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 
 
ПМ.05 УП.05 
Диагностировать электронные приборы 
Выполнение монтажа приборов и электрических схем систем автоматики в соответ-
ствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности 
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной 
документацией для выполнения данной трудовой функции 
Использовать контрольно-измерительные инструменты для проверки элементов на 
соответствие требованиям конструкторской и производственно-технологической до-
кументации 
Осуществлять поверку и проверку контрольно-измерительных приборов и систем ав-
томатики в соответствии с заданием с соблюдением требований к качеству выпол-
ненных работ 
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III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  учебной практики реализуется в электромонтажной мастерской и мастерской 
Механообрабатывающая с участком слесарной обработки  КГБПОУ «КрИМТ»  

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
Мастерская  «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 

Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической оснастки, 

режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки инструмен-

та вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения приспособлений, инструмента и 

расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству обуча-

ющихся. Верстак с тисками. Разметочная плита.Кернер.Чертилка, призма для закрепления цилиндриче-

ских деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, сверлильный станок, набор 

свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, степ-

лер для вытяжных, заклёпок,  набор зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вытяжной венти-

ляции с фильтрами и системой управления.  

Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 

безопасности.  

Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 

Основное и вспомогательное оборудование 

Рабочее место преподавателя 

Столы и стулья по количеству обучающихся 

Рабочее место электромонтажника: 

рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 1200х1500х1200 мм, высотой 

2400 мм., дающего возможность многократной установки электрооборудования и 

кабеленесущих систем различного типа; 

Стол (верстак); 

Стул 

Ящик для материалов; 

Диэлектрический коврик; 

Веник и совок; 

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и маркерная 

доски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в интер-

нет – внутренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения производ-

ственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, соответ-

ствующих видам выполняемых работ по числу обучающихся.  
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Тиски; Стремянка (2 ступени); 

Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 

аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной защиты; 

Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 

аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты автоматического 

регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 

Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  

аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п); 

аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 

Кабеленесущие системы различного типа; 

Оборудование мастерской: 

Тележка диагностическая закрытая; 

Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 

Наборы инструментов электриомонтажника: 

набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 

набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 

набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 

набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 

губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и т.д.); 

приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 

клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 

клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 

прибор для проверки напряжения; 

молоток; зубило; 

набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный); 

дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 

перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 22мм, 20 мм; 

набор сверл по металлу( D1-10мм); 

стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 

ножовка по металлу; 

болторез; 

кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 

контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм, угольник 

металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм); 

Учебные плакаты: 
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Электродвигатели. 

Осветительные устройства различного типа. 

Электрические провода и кабели. 

Установочные изделия. 

Коммутационные аппараты. 

Осветительное оборудование. 

Распределительные устройства. 

Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического управления, 

регулирования и контроля. 

Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 

Электроизмерительные приборы. 

Источники оперативного тока. 

Электрические схемы. 

Плакаты по слесарным электромонтажным работам 

Учебные  стенды: 

 «Электрооборудование автоматизированных участков»; 

«Электромонтаж и ремонт электродвигателей»; 

«Электромонтаж электроприводов»; 

 
3.3. Информационное обеспечение обучения  
 

1. Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Учебник. М., ИЦ «Академия»,2017.    
Дополнительная литература: 

1. Григорьева С.В. Общая технология электромонтажных работ. Учебник. М., ИЦ «Акаде-
мия», 2017.    

 
3.4. Общие требования к организации учебной практики   
 Учебная практика проводится в электромонтажной мастерской.  Учебную практику ре-
комендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуальному 
подходу к обучающимся и повышению качества  обучения.  
3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
  Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной прак-
тикой  дипломированные специалисты, должны иметь среднее или высшее профессиональное 
образование соответствующего профилю модуля Выполнение работ по профессии 14919 
Наладчик контрольно-измерительных приборов и автоматики специальности 15.02.14 Оснаще-
ние средствами автоматизации технологических процессов и производств. Обязательным усло-
вием  для проведения практики предусматривается 3-4 квалификационный разряд по профессии 
с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 

 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  ПРАКТИКИ 

Контроль  и оценка результатов освоения профессионального модуля  осуществляется 
мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий по выполнению инди-

Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка системы автоматизации. 
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видуальных заданий: по технологическим картам, принципиальным схемам, планам размеще-
ния оборудования. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют про-
верять у студентов формирование профессиональных компетенций 

 
Результаты  (формиру-
емые общие и профес-
сиональные компетен-

ции) 

Основные показатели оценки резуль-
тата 

Формы и методы кон-
троля и оценки 

ОК 01. Выбирать спосо-
бы решения задач про-
фессиональной деятель-
ности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к будущей про-
фессии 
- правильный выбор и применение 
способов решения профессиональных 
задач 

Оценка степени актив-
ности участия в научно 
- практической конфе-
ренции по итогам прак-
тики по профилю спе-
циальности 

ОК 02. Использовать со-
временные средства по-
иска, анализа и интерпре-
тации информации и ин-
формационные техноло-
гии для выполнения задач 
профессиональной дея-
тельности 

рациональный выбор информационных 
источников, умение анализировать полу-
ченную информацию 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 03. Планировать реа-
лизовывать собственное 
профессиональное и лич-
ностное развитие, пред-
принимательскую дея-
тельность в профессио-
нальной сфере, использо-
вать знания по финансо-
вой грамотности различ-
ных жизненных ситуаци-
ях 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 
-демонстрация правильной последова-
тельности выполнения действий во время 
выполнения  практических работ, заданий 
во время учебной,  практики; 
-решение нестандартных профессиональ-
ных задач  

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 04. Эффективно вза-
имодействовать и рабо-
тать коллективе и коман-
де 

-решение нестандартных профессиональ-
ных задач 
- взаимодействие с  обучающимися, пре-
подавателями и мастерами в ходе обуче-
ния  

Экспертная оценка вы-
полнения практической 
работы 
 

ОК 05. Осуществлять 
устную и письменную 
коммуникацию государ-
ственном языке Россий-
ской Федерации с учетом 
особенностей социально-
го культурного контекста 

-решение нестандартных профессиональ-
ных задач 
- взаимодействие с обучающимися, пре-
подавателями и мастерами в ходе обуче-
ния  

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 06. Проявлять граж-
данско-патриотическую 
позицию, демонстриро-
вать осознанное поведе-
ние на основе традици-
онных общечеловеческих 
ценностей, в том числе 
учетом гармонизации 

демонстрировать осознанное поведение 
на основе общечеловеческих ценностей 
при выполнении работ на рабочем месте 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  
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межнациональных и 
межрелигиозных отно-
шений, применять стан-
дарты антикоррупцион-
ного поведения 
ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об из-
менении климата, прин-
ципы бережливого про-
изводства, эффективно 
действовать чрезвычай-
ных ситуациях 

разработка комплекса мероприятий по 
снижению травматизма на производ-
ственном участке при монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 
Организация рабочего места монтажника 
и слесаря-ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  ре-
зультатов наблюдений 
за деятельностью сту-
дентов в процессе 
освоения программы 
практики  

ОК 08. Использовать 
средства физической 
культуры для сохранения 
укрепления здоровья 
процессе профессиональ-
ной деятельности и под-
держания необходимого 
уровня физической под-
готовленности 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть профессиональной 
терминологией 

Интерпретация резуль-
татов наблюдений за 
деятельностью обуча-
ющегося в процессе 
освоения образова-
тельной программы 
 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной доку-
ментацией на государ-
ственном иностранном 
языках 

ориентироваться в рабочей документа-
ции, владеть профессиональной термино-

логией 

Интерпретация резуль-
татов наблюдений за 
деятельностью обуча-
ющегося в процессе 
освоения образова-
тельной программы 

 
ПК 5.1. Контролировать 
текущие параметры и 
фактические показатели 
работы систем автомати-
зации в соответствии с 
требованиями норматив-
но-технической 

-осуществление выбора оборудования и 
элементной базы систем автоматизации в 
соответствии с заданием и требованием 
разработанной технической документа-
ции на модель элементов систем автома-
тизации;  
-анализировать техническую документа-
цию на выполнение монтажных работ с 
целью определения эффективности мето-
дов монтаж и рационального выбора эле-
ментной базы; 
-читать принципиальные структурные 
схемы, схемы автоматизации, схемы со-
единений и подключении 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 

ПК 5.2. Анализировать 
техническую документа-
цию на выполнение мон-
тажных работ с целью 
определения эффектив-
ности методов монтаж и 
рационального выбора 
элементной базы; 

--осуществление монтажа и наладки мо-
дели элементов систем автоматизации на 
основе разработанной технической доку-
ментации; 
подбирать оборудование, элементную ба-
зу и средства измерения систем автомати-
зации в соответствии с условиями техни-
ческого задания; 
-оценивать качество моделей элементов 

Экспертное наблюде-
ние выполнения прак-
тических работ на 
учебной и производ-
ственной практиках: 
оценка процесса 
оценка результатов 
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систем автоматизации; 
-выполнение монтажные работы прове-
ренных моделей элементов систем авто-
матизации на основе разработанной тех-
нической документацией 
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I.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной  практики является частью основной 
профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО 
по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 
процессов и производств 

Цели и задачи производственной  практики 
Цель производственной  практики является освоение обучающимися практического 

опыта по виду профессиональной деятельности: 
 Осуществлять разработку и компьютерное моделирование элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов; 
Код Профессиональные компетенции 

ПК 1.1. Осуществлять анализ имеющихся решений для выбора программного 
обеспечения для создания и тестирования модели элементов систем 
автоматизации на основе технического задания. 

ПК 1.2. Разрабатывать виртуальную модель элементов систем автоматизации на 
основе выбранного программного обеспечения и технического задания. 

ПК 1.3. Проводить виртуальное тестирование разработанной модели элементов систем 
автоматизации для оценки функциональности компонентов. 

ПК 1.4. Формировать пакет технической документации на разработанную модель 
элементов систем автоматизации. 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 
информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе 
учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, 
применять стандарты антикоррупционного поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления 
здоровья процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 
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ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 

 
1.2  Место  производственной    практики  в  структуре  программы подготовки 

специалистов среднего  звена: 
Практика проводится после прохождения теоретических  курсов и сдачи  

обучающимися всех экзаменов, зачетов, курсовых проектов (работ), предусмотренных 
учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств. 

1.3.Требования к результатам освоения производственной практики 
С целью формирования у студентов общих и профессиональных компетенций, 

приобретения опыта практической работы по специальности в результате  прохождения 
производственной  практики, реализуемой в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО  
по  каждому из видов профессиональной деятельности студент должен: 

ВПД Уметь Иметь практический опыт 
Осуществлять 
разработку и 
компьютерное 
моделирование 
элементов систем 
автоматизации с учетом 
специфики 
технологических 
процессов 

анализировать 
имеющиеся решения по 
выбору программного 
обеспечения для создания и 
тестирования модели 
элементов систем 
автоматизации;  

выбирать и применять 
программное обеспечение для 
создания и тестирования 
модели элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания; 

создавать и тестировать 
модели элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания; 

разрабатывать 
виртуальную модель 
элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 

использовать методику 
построения виртуальной 
модели; 

использовать пакеты 
прикладных программ 
(CAD/CAM – системы) для 
разработки виртуальной 
модели элементов систем 
автоматизации 

использовать 
автоматизированные рабочие 

выбора программного 
обеспечения для создания и 
тестирования модели элементов 
систем автоматизации на основе 
технического задания; 

разработки виртуальных 
моделей элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 

проведения виртуального 
тестирования разработанной 
модели элементов систем 
автоматизации для оценки 
функциональности компонентов; 
формирования пакетов 
технической документации на 
разработанную модель 
элементов систем 
автоматизации; 
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места техника для разработки 
виртуальную модель 
элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 

проводить виртуальное 
тестирование разработанной 
модели элементов систем 
автоматизации; 

проводить оценку 
функциональности 
компонентов 

использовать 
автоматизированные рабочие 
места техника для 
виртуального тестирования 
разработанной модели 
элементов систем 
автоматизации для оценки 
функциональности 
компонентов; 

использовать пакеты 
прикладных программ 
(CAD/CAM – системы) для 
разработки технической 
документации на 
проектирование элементов 
систем автоматизации; 

оформлять техническую 
документацию на 
разработанную модель 
элементов систем 
автоматизации, в том числе с 
использованием средств 
САПР; 
читать и понимать чертежи и 
технологическую 
документацию 

 
Количество часов на освоение программы производственной практики: 
по ПМ.01, ПП.01 Производственная практика  - продолжительностью 72 часа, 2 недели; 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

 
 

Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК1.1 
ПК1.2 
ПК1.3 
ПК1.4 

ПМ 01.  Разработка и 
компьютерное 
моделирование 

элементов систем 
автоматизации с 

учетом специфики 
технологических 

процессов 

72 Учебный класс ООО «КрасСенсор» г. Красноярск, ул. Дубровинского, 112 

 
ПМ.01 ПП.01 
Выбор программного обеспечения по требованиям технического задания 
Создание и тестирование моделей различных элементов систем автоматизации на основе 
технического задания 
Применение разнообразных прикладных программ (CAD/CAM – систем) для 
выстраивания виртуальной модели 
Разработки виртуальной модели элементов систем автоматизации 

Форма аттестации 
8 семестр – комплексный дифференцированный зачет 



 

III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  производственной  практики реализуется на базе сборочного цеха 
лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» и Производственные мощности 
(участки) 

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования 

3.3. Информационное обеспечение обучения  
1.Андреев С.М., Парсункин Б.Н. Разработка и компьютерное моделирование элементов и 

систем автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017 

Дополнительные источники: 

Автоматизация технологических процессов и производств: Учебник/ А.Г. Схиртладзе, 
А.В. Федотов, В.Г. Хомченко. – М.: Абрис, 2012. – 565 с.: ил. 
Покровский Б.С. Основы слесарного дела. Учебник. М., ИЦ «Академия»,2017.   

3.4. Общие требования к организации производственной  практики   
Организуется на производственных предприятиях края. В процессе прохождения 

производственной практики студенты находятся на рабочих местах и выполняют часть 
обязанностей штатных работников, как внештатные работники, а при наличии вакансии 
практикант может быть зачислен на штатную должность с выплатой заработной платы. 
Зачисление студента на штатные должности не освобождает их от выполнения программы 
практики  

В 8 семестре производственные практики по пяти модулям реализуются в 
общие сроки продолжительностью 9,5 недель. По окончании практик в 8 семестре  за 
счет времени на промежуточную аттестацию проводится комплексно 
квалификационный экзамен по 5-ти модулям.  

3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Мастера производственного обучения и преподаватели дисциплин 

профессионального цикла, осуществляющие руководство производственной   практикой  
дипломированные специалисты, должны иметь высшее профессиональное образование 
соответствующего профилю модуля специальности 15.02.14 Оснащение средствами 
автоматизации технологических процессов и производств.  

 Организацию  и  руководство  производственной  практикой (по профилю 
специальности)  осуществляют  руководители  практики  от  образовательного 
учреждения и от организации. 



 

 
 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
Итоговая оценка по производственной практике выставляется руководителем 

практики (преподавателем профессионального цикла или мастером производственного 
обучения) на основании анализа результатов текущего контроля выполнения всех видов 
работ, предусмотренных программой/дифференциального зачета, проводимого по 
завершении программы практики. 

Результаты обучения 
(освоенные 

профессиональные 
компетенции ) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 1.1.Осуществлять анализ 
имеющихся решений для 
выбора программного 
обеспечения для создания и 
тестирования модели 
элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания. 

анализирует имеющиеся решения 
по выбору программного 
обеспечения для создания и 
тестирования модели элементов 
систем автоматизации;  
выбирает и применяет 
программное обеспечение для 
создания и тестирования модели 
элементов систем автоматизации 
на основе технического задания; 

создает и тестирует модели 
элементов систем 
автоматизации на основе 
технического задания 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике 
- экспертная оценка на 
проверочной работе. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 

ПК 1.2.Разрабатывать 
виртуальную модель элементов 
систем автоматизации на 
основе выбранного 
программного обеспечения и 
технического задания. 

разрабатывает виртуальную 
модель элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 
использует методику построения 
виртуальной модели; 
использует пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM – системы) 
для разработки виртуальной 
модели элементов систем 
автоматизации 

использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
разработки виртуальную модель 
элементов систем 
автоматизации на основе 
выбранного программного 
обеспечения и технического 
задания; 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

ПК 1.3.Проводить виртуальное 
тестирование разработанной 
модели элементов систем 
автоматизации для оценки 
функциональности 
компонентов. 

проводит виртуальное 
тестирование разработанной 
модели элементов систем 
автоматизации; 
проводит оценку 
функциональности компонентов 
использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
виртуального тестирования 
разработанной модели элементов 
систем автоматизации для оценки 
функциональности компонентов; 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 

ПК 1.4.Формировать пакет 
технической документации на 
разработанную модель 
элементов систем 
автоматизации. 

использует пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM – системы) 
для разработки технической 
документации на проектирование 
элементов систем автоматизации; 
оформляет техническую 
документацию на разработанную 
модель элементов систем 
автоматизации, в том числе с 
использованием средств САПР; 
читает и понимает чертежи и 
технологическую документацию; 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 

 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 
но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты обучения 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к 
будущей профессии 

- правильный выбор и 
применение способов решения 

профессиональных задач 

Оценка степени 
активности участия в 

научно - практической 
конференции по итогам 
практики по профилю 

специальности 
ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

рациональный выбор 
информационных источников, 

умение анализировать 
полученную информацию 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 03. Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 

-демонстрация правильной 
последовательности выполнения 
действий во время выполнения  
практических работ, заданий во 

время учебной,  практики; 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  



 

использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

-решение нестандартных 
профессиональных задач  

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с  
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Экспертная оценка 
выполнения 

практической работы 
 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального культурного 
контекста 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с 
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

демонстрировать осознанное 
поведение на основе 

общечеловеческих ценностей при 
выполнении работ на рабочем 

месте 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать 
чрезвычайных ситуациях 

разработка комплекса 
мероприятий по снижению 

травматизма на 
производственном участке при 

монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 

Организация рабочего места 
монтажника и слесаря-

ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения укрепления 
здоровья процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

Технология прокладки кабельных  
линий. 

Основные неисправности и 
ремонт кабельных линий. 

Правила техники безопасности 
при ремонте кабельных линий  

Документы на монтаж кабельных 
линий 

Правила техники безопасности 
при ремонте линий  

Основные неисправности и 
ремонт линий 

Неисправности 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 

программы 
 



 

электрооборудования. 
Техника безопасности при 

выполнении работ 
ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном иностранном 
языках 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть 

профессиональной 
терминологией 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 

программы 
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I.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной  практики является частью основной 
профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО 
по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 
процессов и производств 

Цели и задачи производственной  практики 
Цель производственной  практики является освоение обучающимися практического 

опыта по видам профессиональной деятельности: 
 Осуществлять сборку и апробацию моделей элементов систем автоматизации с 

учетом специфики технологических процессов; 
Код Профессиональные компетенции 

ПК 2.1. Осуществлять выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации 
в соответствии с заданием и требованием разработанной технической 
документации на модель элементов систем автоматизации. 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж и наладку модели элементов систем автоматизации на 
основе разработанной технической документации. 

ПК 2.3. Проводить испытания модели элементов систем автоматизации в реальных 
условиях с целью подтверждения работоспособности и возможной 
оптимизации. 

Освоение направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 

ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 

контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
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ценностей, в том числе учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 

эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 

иностранном языках 

Код Общие компетенции 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 

 
1.2  Место производственной практики  в  структуре  программы подготовки 

специалистов среднего  звена: 
Практика проводится после прохождения теоретических  курсов и сдачи  

обучающимися всех экзаменов, зачетов, курсовых проектов (работ), предусмотренных 
учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств. 

1.3.Требования к результатам освоения производственной практики 
С целью формирования у студентов общих и профессиональных компетенций, 

приобретения опыта практической работы по специальности в результате  прохождения 
производственной  практики, реализуемой в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО  
по  каждому из видов профессиональной деятельности студент должен: 

ВПД Уметь Иметь практический опыт 
Осуществлять сборку и 
апробацию моделей 
элементов систем 
автоматизации с учетом 
специфики 
технологических 
процессов 

выбирать оборудование и 
элементную базу систем 
автоматизации в соответствии 
с заданием и требованием 
разработанной технической 
документации; 

выбирать из базы ранее 
разработанных моделей 
элементы систем 
автоматизации; 

использовать 
автоматизированное рабочее 
место техника для 
осуществления выбора 
оборудования и элементной 
базы систем автоматизации в 
соответствии с заданием и 
требованием разработанной 
технической документации; 

выбора оборудования и 
элементной базы систем 
автоматизации в соответствии с 
заданием и требованием 
разработанной технической 
документации на модель 
элементов систем 
автоматизации; 

осуществления монтажа и 
наладки модели элементов 
систем автоматизации на основе 
разработанной технической 
документации; 
проведения испытаний модели 
элементов систем автоматизации 
в реальных условиях с целью 
подтверждения 
работоспособности и возможной 
оптимизации 
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определять необходимую 
для выполнения работы 
информацию, её состав в 
соответствии с заданием и 
требованием разработанной 
технической документации на 
модель элементов систем 
автоматизации; 

анализировать 
конструктивные 
характеристики систем 
автоматизации, исходя из их 
служебного назначения; 

использовать средства 
информационной поддержки 
изделий на всех стадиях 
жизненного цикла (CALS-
технологии); 

применять 
автоматизированное рабочее 
место техника для монтажа и 
наладки моделей элементов 
систем автоматизации; 

читать и понимать 
чертежи и технологическую 
документацию; 

использовать 
нормативную документацию и 
инструкции по эксплуатации 
систем и средств 
автоматизации; 

проводить испытания 
модели элементов систем 
автоматизации в реальных 
условиях; 

проводить оценку 
функциональности 
компонентов 

использовать 
автоматизированные рабочие 
места техника для проведения 
испытаний модели элементов 
систем автоматизации; 

подтверждать 
работоспособность 
испытываемых элементов 
систем автоматизации; 

проводить оптимизацию 
режимов, структурных схем и 
условий эксплуатации 
элементов систем 
автоматизации в реальных или 
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модельных условиях; 
использовать пакеты 
прикладных программ 
(CAD/CAM – системы) для 
выявления условий 
работоспособности моделей 
элементов систем 
автоматизации и их 
возможной оптимизации 

 
Количество часов на освоение программы производственной практики: 
по ПМ.02, ПП.02 Производственная практика – продолжительностью 72 часа, 2 недели; 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1 Тематический план  

 
 

Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК2.1 
ПК2.2 
ПК2.3 
 

ПМ 02.   
Осуществление 

сборки и апробации 
моделей элементов 

систем автоматизации 
с учетом специфики 

технологических 
процессов 

72 Сборочный цех лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» 
ПМ.02 ПП.02 

- выбора оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с 
заданием и требованием разработанной технической документации на модель элементов 
систем автоматизации; 

- осуществления монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на 
основе разработанной технической документации 
- проведения испытаний модели элементов систем автоматизации в реальных условиях с 
целью подтверждения работоспособности и возможной оптимизации 

Форма аттестации 
8 семестр – комплексный дифференцированный зачет 



 

III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  производственной  практики реализуется на базе сборочного цеха 
лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» и Производственные мощности 
(участки) 

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования 

3.3. Информационное обеспечение обучения  
3.2.1. Печатные издания 

1. Феофанов А.Н., Гришина Т.Г. Осуществление сборки и апробации моделей элементов 

систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник СПО. 

М., ИЦ "Академия", 2019. Гриф 

Дополнительная литература 

1. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2017. 
2. Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 
производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Москва : Издательство 
МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  
3. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 
автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 
4. Организация работы подчиненного персонала по осуществлению монтажа, наладке 
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 
5. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 

3.4. Общие требования к организации производственной  практики   
Организуется на производственных предприятиях края. В процессе прохождения 

производственной практики студенты находятся на рабочих местах и выполняют часть 
обязанностей штатных работников, как внештатные работники, а при наличии вакансии 
практикант может быть зачислен на штатную должность с выплатой заработной платы. 
Зачисление студента на штатные должности не освобождает их от выполнения программы 
практики  

В 8 семестре производственные практики по пяти модулям реализуются в 
общие сроки продолжительностью 9,5 недель. По окончании практик в 8 семестре  за 
счет времени на промежуточную аттестацию проводится комплексно 
квалификационный экзамен по 5-ти модулям.  

3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Мастера производственного обучения и преподаватели дисциплин 

профессионального цикла, осуществляющие руководство производственной   практикой  
дипломированные специалисты, должны иметь высшее профессиональное образование 
соответствующего профилю модуля специальности 15.02.14 Оснащение средствами 
автоматизации технологических процессов и производств.  



 

 Организацию  и  руководство  производственной  практикой (по профилю 
специальности)  осуществляют  руководители  практики  от  образовательного 
учреждения и от организации. 



 

 
 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
Итоговая оценка по производственной практике выставляется руководителем 

практики (преподавателем профессионального цикла или мастером производственного 
обучения) на основании анализа результатов текущего контроля выполнения всех видов 
работ, предусмотренных программой/дифференциального зачета, проводимого по 
завершении программы практики. 

Результаты обучения 
(освоенные 

профессиональные 
компетенции ) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 2.1. Осуществлять выбор 
оборудования и элементной 
базы систем автоматизации в 
соответствии с заданием и 
требованием разработанной 
технической документации на 
модель элементов систем 
автоматизации. 

Выбирает оборудование и 
элементную базу систем 
автоматизации в соответствии с 
заданием и требованием 
разработанной технической 
документации; 
выбирает из базы ранее 
разработанных моделей элементы 
систем автоматизации; 
использует автоматизированное 
рабочее место техника для 
осуществления выбора 
оборудования и элементной базы 
систем автоматизации в 
соответствии с заданием и 
требованием разработанной 
технической документации; 
определяет необходимую для 
выполнения работы информацию, 
её состав в соответствии с 
заданием и требованием 
разработанной технической 
документации на модель 
элементов систем автоматизации; 
анализирует конструктивные 
характеристики систем 
автоматизации, исходя из их 
служебного назначения; 
использует средства 
информационной поддержки 
изделий на всех стадиях 
жизненного цикла (CALS-
технологии) 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 

ПК 2.2. Осуществлять монтаж 
и наладку модели элементов 
систем автоматизации на 
основе разработанной 
технической документации. 

применяет автоматизированное 
рабочее место техника для 
монтажа и наладки моделей 
элементов систем автоматизации; 
определяет необходимую для 
выполнения работы информацию, 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 



 

её состав в соответствии с 
разработанной технической 
документацией; 
читает и понимает чертежи и 
технологическую документацию; 
использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации систем и средств 
автоматизации; 

экзаменеквалификацион
ном 

ПК 2.3. Проводить испытания 
модели элементов систем 
автоматизации в реальных 
условиях с целью 
подтверждения 
работоспособности и 
возможной оптимизации. 

проводит испытания модели 
элементов систем автоматизации 
в реальных условиях; 
проводит оценку 
функциональности компонентов 
использует автоматизированные 
рабочие места техника для 
проведения испытаний модели 
элементов систем автоматизации; 
подтверждает работоспособность 
испытываемых элементов систем 
автоматизации; 
проводит оптимизацию режимов, 
структурных схем и условий 
эксплуатации элементов систем 
автоматизации в реальных или 
модельных условиях; 
использует пакеты прикладных 
программ (CAD/CAM – системы) 
для выявления условий 
работоспособности моделей 
элементов систем автоматизации 
и их возможной оптимизации; 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 

 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 
но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты обучения 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к 
будущей профессии 

- правильный выбор и 
применение способов решения 

профессиональных задач 

Оценка степени 
активности участия в 

научно - практической 
конференции по итогам 
практики по профилю 

специальности 
ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной 

рациональный выбор 
информационных источников, 

умение анализировать 
полученную информацию 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  



 

деятельности 

ОК 03. Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 

-демонстрация правильной 
последовательности выполнения 
действий во время выполнения  
практических работ, заданий во 

время учебной,  практики; 
-решение нестандартных 
профессиональных задач  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с  
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Экспертная оценка 
выполнения 

практической работы 
 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального культурного 
контекста 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с 
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

демонстрировать осознанное 
поведение на основе 

общечеловеческих ценностей при 
выполнении работ на рабочем 

месте 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать 
чрезвычайных ситуациях 

разработка комплекса 
мероприятий по снижению 

травматизма на 
производственном участке при 

монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 

Организация рабочего места 
монтажника и слесаря-

ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном иностранном 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть 

профессиональной 
терминологией 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 



 

языках освоения 
образовательной 

программы 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной  практики является частью основной 
профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО 
по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 
процессов и производств 

Цели и задачи производственной  практики 
Цель производственной  практики является освоение обучающимися практического 

опыта по видам профессиональной деятельности: 
 Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств 

автоматизации; 
Код Профессиональные компетенции 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 
документов и требований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 
наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для 
подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 
персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 
персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

Освоение направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей, в том числе учетом гармонизации межнациональных и 
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
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эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 
ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления 

здоровья процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 

Код Общие компетенции 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 
1.2  Место  производственной    практики  в  структуре  программы подготовки 

специалистов среднего  звена: 
Практика проводится после прохождения теоретических  курсов и сдачи  

обучающимися всех экзаменов, зачетов, курсовых проектов (работ), предусмотренных 
учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств. 

1.3.Требования к результатам освоения производственной практики 
С целью формирования у студентов общих и профессиональных компетенций, 

приобретения опыта практической работы по специальности в результате  прохождения 
производственной  практики, реализуемой в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО  
по  каждому из видов профессиональной деятельности студент должен: 

ВПД Уметь Иметь практический опыт 
Организовывать монтаж, 
наладку и техническое 
обслуживание систем и 
средств автоматизации 

Использовать 
нормативную документацию и 
инструкции по эксплуатации 
систем и средств 
автоматизации; 

планировать проведение 
контроля соответствия 
качества систем и средств 
автоматизации требованиям 
технической документации; 

планировать работы по 
контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего 
оборудования на основе 
технологической 
документации в соответствии 
с производственными 
задачами согласно 
нормативным требованиям; 

планировать ресурсное 
обеспечение работ по 
контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего и 

Планирования работ по 
монтажу, наладке и 
техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации 
на основе организационно-
распорядительных документов и 
требований технической 
документации; 

организации ресурсного 
обеспечения работ по наладке 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
в соответствии с 
производственными задачами в 
том числе с использованием 
SCADA-систем; 

осуществления диагностики 
неисправностей и отказов систем 
металлорежущего 
производственного 
оборудования в рамках своей 
компетенции для выбора 
методов и способов их 
устранения; 

организации работ по 
устранению неполадок, отказов 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
и ремонту станочных систем и 
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оборудования в соответствии 
с производственными 
задачами, в том числе с 
использованием SCADA-
систем; 

планировать работы по 
материально-техническому 
обеспечению контроля, 
наладки, подналадки и 
технического обслуживания 
автоматизированного 
металлорежущего 
оборудования на основе 
технологической 
документации в соответствии 
с производственными 
задачами согласно 
нормативным требованиям в 
автоматизированном 
производстве; 

осуществлять 
организацию работ по 
контролю, наладке и 
подналадке  в процессе 
изготовления деталей и 
техническое обслуживание 
металлорежущего и 
оборудования, в том числе 
автоматизированного; 

проводить контроль 
соответствия качества 
изготовляемых деталей 
требованиям технической 
документации; 

организовывать ресурсное 
обеспечение работ по 
контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего 
оборудования в соответствии 
с производственными 
задачами, в том числе с 
использованием SCADA-
систем в автоматизированном 
производстве; 

разрабатывать 
инструкции для ресурсного 
обеспечения работ по 

технологических 
приспособлений в рамках своей 
компетенции; 
осуществлять контроль качества 
работ по монтажу, наладке и 
техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации, 
выполняемых подчиненным 
персоналом и соблюдение норм 
охраны труда и бережливого 
производства 
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контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего 
оборудования в соответствии 
с производственными 
задачами в 
автоматизированном 
производстве; 

выбирать и использовать 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 

планировать работы по 
контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего 
оборудования на основе 
технологической 
документации в соответствии 
с производственными 
задачами согласно 
нормативным требованиям в 
автоматизированном 
производстве; 

диагностировать 
неисправности и отказы 
систем автоматизированного 
металлорежущего 
производственного 
оборудования с целью 
выработки оптимального 
решения по их устранению в 
рамках своей компетенции; 

разрабатывать 
инструкции для выполнения 
работ по контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
металлорежущего 
оборудования в соответствии 
с производственными 
задачами в 
автоматизированном 
производстве; 

выявлять несоответствие 
геометрических параметров 
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заготовки требованиям 
технологической 
документации; 

выбирать и использовать 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 

анализировать причины 
брака и способы его 
предупреждения в 
автоматизированном 
производстве; 

проводить контроль 
соответствия качества 
изготовляемых деталей 
требованиям технической 
документации; 

организовывать работы 
по устранению неполадок, 
отказов, наладке и подналадке 
автоматизированного 
металлообрабатывающего 
оборудования 
технологического участка с 
целью выполнения планового 
задания в рамках своей 
компетенции; 

устранять нарушения, 
связанные с настройкой 
оборудования, 
приспособлений, режущего и 
мерительного инструмента; 
контролировать после 
устранения отклонений в 
настройке технологического 
оборудования геометрические 
параметры обработанных 
поверхностей в соответствии с 
требованиями 
технологической 
документации 

 
Количество часов на освоение программы производственной практики: 
по ПМ.03, ПП.03 Производственная практика - продолжительностью 108 часов, 3 недели; 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

 
 

Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК3.1 
ПК3.2 
ПК3.3 
ПК3.4 
ПК3.5 

ПМ 03.   Организация 
монтажа, наладки и 

техническое 
обслуживание систем 

и средств 
автоматизации 

108 Производственные мощности (участки)  г. Красноярск, ул. 3-я Пионерская, 3 
 
ПМ.03 ПП.03 
Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 
автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований 
технической документации; 
организация ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного 
металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том 
числе с использованием SCADA-систем; 
осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего 
производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 
способов их устранения; 
организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 
металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических 
приспособлений в рамках своей компетенции; 

Форма аттестации 
8 семестр – комплексный дифференцированный зачет 



 

III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  производственной  практики реализуется на базе сборочного цеха 
лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» и Производственные мощности 
(участки) 

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования 

3.3. Информационное обеспечение обучения  
1. Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н. и др. Организация и проведение монтажа и ремонта 

промышленного оборудования: в 2ч. – М. : ИЦ «Академия», 2019 

Дополнительная литература 
1. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2017. 

2. Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 
производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Моск- ва : Издательство 
МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  
3. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 
автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 
4. Организация работы подчиненного персонала по осуществлению монтажа, наладке 
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 
5. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 

6. Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: учебник для 
учреждений нач. проф. образования / 5-е изд., перераб. — М. : Издательский центр 
«Академия», 2013. — 208 с. 
7. Схиртладзе А.Г. Осуществление текущего мониторинга состояния систем 
автоматизации (по отраслям). Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
8. Устройство металлорежущих станков. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
9. Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования /. — 7е изд., испр. — М. : Издательский центр 
«Академия», 2013. — 352 с.  

 
3.4. Общие требования к организации производственной  практики   
Организуется на производственных предприятиях края. В процессе прохождения 

производственной практики студенты находятся на рабочих местах и выполняют часть 
обязанностей штатных работников, как внештатные работники, а при наличии вакансии 
практикант может быть зачислен на штатную должность с выплатой заработной платы. 
Зачисление студента на штатные должности не освобождает их от выполнения программы 
практики  



 

В 8 семестре производственные практики по пяти модулям реализуются в 
общие сроки продолжительностью 9,5 недель. По окончании практик в 8 семестре  за 
счет времени на промежуточную аттестацию проводится комплексно 
квалификационный экзамен по 5-ти модулям.  

3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Мастера производственного обучения и преподаватели дисциплин 

профессионального цикла, осуществляющие руководство производственной   практикой  
дипломированные специалисты, должны иметь высшее профессиональное образование 
соответствующего профилю модуля специальности 15.02.14 Оснащение средствами 
автоматизации технологических процессов и производств.  

 Организацию  и  руководство  производственной  практикой (по профилю 
специальности)  осуществляют  руководители  практики  от  образовательного 
учреждения и от организации. 



 

 
 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
Итоговая оценка по производственной практике выставляется руководителем 

практики (преподавателем профессионального цикла или мастером производственного 
обучения) на основании анализа результатов текущего контроля выполнения всех видов 
работ, предусмотренных программой/дифференциального зачета, проводимого по 
завершении программы практики. 

Результаты обучения 
(освоенные 

профессиональные 
компетенции ) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 3.1. Планировать работы по 
монтажу, наладке и 
техническому обслуживанию 
систем и средств 
автоматизации на основе 
организационно-
распорядительных документов 
и требований технической 
документации. 

использование нормативной 
документации и инструкций по 
эксплуатации систем и средств 
автоматизации; 
планирование проведения 
контроля соответствия качества 
систем и средств автоматизации 
требованиям технической 
документации; 
планирование работы по 
контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
на основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям; 
планирование ресурсного 
обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего и 
оборудования в соответствии с 
производственными задачами, в 
том числе с использованием 
SCADA-систем; 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

ПК 3.2. Организовывать 
материально-техническое 
обеспечение работ по монтажу, 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации. 

планирование работы по 
материально-техническому 
обеспечению контроля, наладки, 
подналадки и технического 
обслуживания 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
на основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям в 
автоматизированном 
производстве; 
использование нормативной 
документации и инструкций по 
эксплуатации 
автоматизированного 
металлорежущего 
производственного оборудования 
для организации выполнения 
работ по монтажу наладке и 
техническому обслуживанию 
систем и средств автоматизации.; 
организация работ по контролю, 
наладке и подналадке  
металлорежущего и 
оборудования, в том числе 
автоматизированного в процессе 
изготовления деталей и 
техническое обслуживание  
проводит контроль соответствия 
качества изготовляемых деталей 
требованиям технической 
документации по установленным 
регламентам; 
организация ресурсного 
обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами, в 
том числе с использованием 
SCADA-систем в 
автоматизированном 
производстве; 
разработка инструкций для 
ресурсного обеспечения работ по 
контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами в 
автоматизированном 
производстве; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в 
соответствии с 
производственными задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать 
инструкции и технологические 
карты выполнения работ для 
подчиненного персонала по 
монтажу, наладке и 
техническому обслуживанию 
систем и средств 
автоматизации. 

планирование работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования 
на основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям в 
автоматизированном 
производстве; 
диагностика неисправностей и 
отказов систем 
автоматизированного 
металлорежущего 
производственного оборудования 
с целью выработки оптимального 
решения по их устранению в 
рамках своей компетенции; 
применение нормативной 
документации и инструкций при 
организации эксплуатации 
автоматизированного 
металлорежущего 
производственного 
оборудования; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами в 
автоматизированном 
производстве; 
выявление несоответствия 
геометрических параметров 
заготовки требованиям 
технологической документации; 
выбор и применение контрольно-

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

измерительные средства в 
соответствии с 
производственными задачами; 
анализ причины брака и 
определение способов его 
предупреждения в 
автоматизированном 
производстве; 

ПК 3.4. Организовывать 
выполнение производственных 
заданий подчиненным 
персоналом. 

применение нормативной 
документации и инструкций по 
эксплуатации 
автоматизированного 
металлорежущего 
производственного оборудования 
организация работ по контролю, 
наладке и подналадке в процессе 
изготовления деталей и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования; 
организация ресурсного 
обеспечения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами, в 
том числе с использованием 
SCADA-систем в 
автоматизированном 
производстве; 
проведение контроля 
соответствия качества 
изготовляемых деталей 
требованиям технической 
документации; 
организация работы по 
устранению неполадок, отказов, 
наладке и подналадке 
автоматизированного 
металлообрабатывающего 
оборудования технологического 
участка с целью выполнения 
планового задания в рамках своей 
компетенции; 
устранение нарушений, 
связанных с настройкой 
оборудования, приспособлений, 
режущего и мерительного 
инструмента; 
выбор и применение контрольно-

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

измерительных средств в 
соответствии с 
производственными задачами; 
контролироль после устранения 
отклонений в настройке 
технологического оборудования 
геометрические параметры 
обработанных поверхностей в 
соответствии с требованиями 
технологической документации; 

ПК 3.5. Контролировать 
качество работ по монтажу, 
наладке и техническому 
обслуживанию систем и 
средств автоматизации, 
выполняемых подчиненным 
персоналом и соблюдение 
норм охраны труда и 
бережливого производства. 

планирование работы по 
монтажу, наладке и техническому 
обслуживанию систем и средств 
автоматизации на основе 
технологической документации в 
соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям в 
автоматизированном 
производстве; 
применение нормативной 
документации и инструкций при 
организации эксплуатации 
автоматизированного 
металлорежущего 
производственного 
оборудования; 
организация работ по контролю 
геометрических и физико-
механических параметров 
изготовляемых объектов, 
обеспечиваемых в результате 
наладки и подналадки 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования; 
разработка инструкций для 
подчиненного персонала по 
контролю качества работ по 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
металлорежущего оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами в 
автоматизированном 
производстве; 
разработка рекомендаций по 
корректному определению 
контролируемых параметров; 
выбор и применение контрольно-
измерительные средства в 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

соответствии с 
производственными задачами; 
анализ причин брака и способы 
его предупреждения в 
автоматизированном 
производстве; 

 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 
но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты обучения 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к 
будущей профессии 

- правильный выбор и 
применение способов решения 

профессиональных задач 

Оценка степени 
активности участия в 

научно - практической 
конференции по итогам 
практики по профилю 

специальности 
ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

рациональный выбор 
информационных источников, 

умение анализировать 
полученную информацию 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 03. Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 

-демонстрация правильной 
последовательности выполнения 
действий во время выполнения  
практических работ, заданий во 

время учебной,  практики; 
-решение нестандартных 
профессиональных задач  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с  
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Экспертная оценка 
выполнения 

практической работы 
 



 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального культурного 
контекста 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с 
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

демонстрировать осознанное 
поведение на основе 

общечеловеческих ценностей при 
выполнении работ на рабочем 

месте 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать 
чрезвычайных ситуациях 

разработка комплекса 
мероприятий по снижению 

травматизма на 
производственном участке при 

монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 

Организация рабочего места 
монтажника и слесаря-

ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения укрепления 
здоровья процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

Технология прокладки кабельных  
линий. 

Основные неисправности и 
ремонт кабельных линий. 

Правила техники безопасности 
при ремонте кабельных линий  

Документы на монтаж кабельных 
линий 

Правила техники безопасности 
при ремонте линий  

Основные неисправности и 
ремонт линий 

Неисправности 
электрооборудования. 

Техника безопасности при 
выполнении работ 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 

программы 
 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном иностранном 
языках 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть 

профессиональной 
терминологией 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 



 

программы 
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I.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной  практики является частью основной 
профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО 
по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 
процессов и производств 

Цели и задачи производственной  практики 
Цель производственной  практики является освоение обучающимися практического 

опыта по видам профессиональной деятельности: 
 Осуществлять текущий мониторинг состояния систем автоматизации; 

Код Профессиональные компетенции 
ПК 4.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 

автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической 
документации для выявления возможных отклонений. 

ПК 4.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов 
систем для выбора методов и способов их устранения 

ПК 4.3. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и 
ремонту систем в рамках своей компетенции. 

Освоение направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей, в том числе учетом гармонизации межнациональных и 
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления 
здоровья процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 

1.2  Место  производственной    практики  в  структуре  программы подготовки 
специалистов среднего  звена: 
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Практика проводится после прохождения теоретических  курсов и сдачи  
обучающимися всех экзаменов, зачетов, курсовых проектов (работ), предусмотренных 
учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств. 

1.3.Требования к результатам освоения производственной практики 
С целью формирования у студентов общих и профессиональных компетенций, 

приобретения опыта практической работы по специальности в результате  прохождения 
производственной  практики, реализуемой в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО  
по  каждому из видов профессиональной деятельности студент должен: 

ВПД Уметь Иметь практический опыт 
Осуществлять текущий 
мониторинг состояния 
систем автоматизации 

Использовать нормативную 
документацию и инструкции 
по эксплуатации 
автоматизированного 
сборочного 
производственного 
оборудования; 
осуществлять организацию 
работ по контролю, 
геометрических и физико-
механических параметров 
соединений, обеспечиваемых 
в результате 
автоматизированной сборки и 
технического обслуживания 
автоматизированного 
сборочного оборудования; 
разрабатывать инструкции для 
выполнения работ по 
контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
автоматизированного 
сборочного оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами; 
выбирать и использовать 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализировать причины брака 
и способы его 
предупреждения, в том числе 
в автоматизированном 
производстве; 
применять конструкторскую 
документации для 
диагностики неисправностей 
отказов автоматизированного 
сборочного 
производственного 
оборудования; 

Осуществления контроля 
качества работ по наладке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного 
сборочного оборудования и 
соблюдение норм охраны труда 
и бережливого производства, в 
том числе с использованием 
SCADA систем; 
осуществления диагностики 
неисправностей и отказов систем 
автоматизированного 
сборочного производственного 
оборудования в рамках своей 
компетенции для выбора 
методов и способов их 
устранения; 
организации работ по 
устранению неполадок, отказов 
автоматизированного 
сборочного оборудования и 
ремонту станочных систем и 
технологических 
приспособлений из числа 
оборудования сборочного 
участка в рамках своей 
компетенции 
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использовать нормативную 
документацию и инструкции 
по эксплуатации 
автоматизированного 
сборочного 
производственного 
оборудования; 
осуществлять диагностику 
неисправностей и отказов 
систем автоматизированного 
сборочного 
производственного 
оборудования в рамках своей 
компетенции; 
планировать работы по 
контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию сборочного 
оборудования на основе 
технологической 
документации в соответствии 
с производственными 
задачами согласно 
нормативным требованиям, в 
том числе в 
автоматизированном 
производстве; 
разрабатывать инструкции для 
выполнения работ по 
диагностике 
автоматизированного 
сборочного оборудования в 
соответствии с 
производственными задачами; 
выявлять годность соединений 
и сформированных размерных 
цепей согласно 
производственному заданию; 
анализировать причины брака 
и способы его 
предупреждения, в том числе 
в автоматизированном 
производстве; 
проводить контроль 
соответствия качества 
сборочных единиц 
требованиям технической 
документации; 
организовывать работы по 
контролю, наладке, 
подналадке и техническому 
обслуживанию 
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автоматизированного 
сборочного оборудования на 
основе технологической 
документации в соответствии 
с производственными 
задачами согласно 
нормативным требованиям; 
организовывать устранения 
нарушений, связанные с 
настройкой оборудования, 
приспособлений, сборочного и 
мерительного инструмента; 
контролировать после 
устранения отклонений в 
настройке сборочного 
технологического 
оборудования геометрические 
и физико-механические 
параметры формируемых 
соединений в соответствии с 
требованиями 
технологической 
документации 

 
Количество часов на освоение программы производственной практики: 
по ПМ.04, ПП.04 Производственная практика - продолжительностью 72 часа, 2 недели; 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
2.1 Тематический план  

 
 

Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК4.1 
ПК4.2 
ПК4.3 
 

ПМ.04   Осуществлять 
текущий мониторинг 

состояния систем 
автоматизации 

72 Производственные мощности (участки)  г. Красноярск, ул. 3-я Пионерская, 3 
 
ПМ.04 ПП.04 
Осуществления контроля качества работ по наладке и техническому обслуживанию 
автоматизированного сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 
бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем; 
 
Осуществления диагностики неисправностей и отказов систем автоматизированного 
сборочного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 
методов и способов их устранения; 
 
Организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного сборочного 
оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа 
оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции 

Форма аттестации 
8 семестр – комплексный дифференцированный зачет 



 

III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  производственной  практики реализуется на базе сборочного цеха 
лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» и Производственные мощности 
(участки) 

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования 

3.3. Информационное обеспечение обучения  
1.  Схиртладзе А.Г. Осуществление текущего мониторинга состояния систем 
автоматизации (по отраслям). Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
 

Дополнительная литература 
2. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2017. 

3. Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 
производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Моск- ва : Издательство 
МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  
4. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 
автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 
5. Организация работы подчиненного персонала по осуществлению монтажа, наладке 
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 
6. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 

7. Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: учебник для 
учреждений нач. проф. образования / 5-е изд., перераб. — М. : Издательский центр 
«Академия», 2013. — 208 с. 
8. Устройство металлорежущих станков. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
9. Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования /. — 7е изд., испр. — М. : Издательский центр 
«Академия», 2013. — 352 с.  

3.4. Общие требования к организации производственной  практики   
Организуется на производственных предприятиях края. В процессе прохождения 

производственной практики студенты находятся на рабочих местах и выполняют часть 
обязанностей штатных работников, как внештатные работники, а при наличии вакансии 
практикант может быть зачислен на штатную должность с выплатой заработной платы. 
Зачисление студента на штатные должности не освобождает их от выполнения программы 
практики  



 

В 8 семестре производственные практики по пяти модулям реализуются в 
общие сроки продолжительностью 9,5 недель. По окончании практик в 8 семестре  за 
счет времени на промежуточную аттестацию проводится комплексно 
квалификационный экзамен по 5-ти модулям.  

3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Мастера производственного обучения и преподаватели дисциплин 

профессионального цикла, осуществляющие руководство производственной   практикой  
дипломированные специалисты, должны иметь высшее профессиональное образование 
соответствующего профилю модуля специальности 15.02.14 Оснащение средствами 
автоматизации технологических процессов и производств.  

 Организацию  и  руководство  производственной  практикой (по профилю 
специальности)  осуществляют  руководители  практики  от  образовательного 
учреждения и от организации. 



 

 
 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
Итоговая оценка по производственной практике выставляется руководителем 

практики (преподавателем профессионального цикла или мастером производственного 
обучения) на основании анализа результатов текущего контроля выполнения всех видов 
работ, предусмотренных программой/дифференциального зачета, проводимого по 
завершении программы практики. 

Результаты обучения 
(освоенные 

профессиональные 
компетенции ) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 4.1. 
Контролировать текущие 
параметры и фактические 
показатели работы систем 
автоматизации в соответствии 
с требованиями нормативно-
технической документации для 
выявления возможных 
отклонений. 

грамотно применяет 
нормативную документацию и 
инструкции по эксплуатации  
автоматизированного сборочного 
производственного 
оборудования; 
осуществляет организацию работ 
по контролю, геометрических и 
физико-механических параметров 
соединений, обеспечиваемых в 
результате автоматизированной 
сборки и технического 
обслуживания 
автоматизированного сборочного 
оборудования; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного сборочного 
оборудования в соответствии с 
производственными задачами; 
выбирает и использовать 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 
анализирует причины брака и 
способы его предупреждения, в 
том числе в автоматизированном 
производстве; 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 

ПК 4.2. 
Осуществлять диагностику 
причин возможных 
неисправностей и отказов 
систем для выбора методов и 
способов их устранения. 

применяет конструкторскую 
документацию для диагностики 
неисправностей отказов 
автоматизированного сборочного 
производственного 
оборудования; 
использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

автоматизированного сборочного 
производственного 
оборудования; 
осуществляет диагностику 
неисправностей и отказов систем 
автоматизированного сборочного 
производственного оборудования 
в рамках своей компетенции; 
планирует работы по контролю, 
наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
сборочного оборудования на 
основе технологической 
документации в соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям, в том числе в 
автоматизированном 
производстве; 
разрабатывает инструкции для 
выполнения работ по диагностике 
автоматизированного сборочного 
оборудования в соответствии с 
производственными задачами; 
выбирает и использует 
контрольно-измерительные 
средства в соответствии с 
производственными задачами; 
выявляет годность соединений и 
сформированных размерных 
цепей согласно 
производственному заданию; 
анализирует причины брака и 
способы его предупреждения, в 
том числе в автоматизированном 
производстве; 

ПК 4.3. 
Организовывать работы по 
устранению неполадок, отказов 
оборудования и ремонту 
систем в рамках своей 
компетенции. 

использует нормативную 
документацию и инструкции по 
эксплуатации 
автоматизированного сборочного 
производственного 
оборудования;  
осуществляет организацию работ 
по устранению неполадок, 
отказов автоматизированного 
сборочного оборудования и 
ремонту станочных систем и 
технологических приспособлений 
сборочного оборудования, с 
целью выполнения планового 
задания в рамках своей 
компетенции; 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 



 

проводит контроль соответствия 
качества сборочных единиц 
требованиям технической 
документации; 
организовывает работы по 
контролю, наладке, подналадке и 
техническому обслуживанию 
автоматизированного сборочного 
оборудования на основе 
технологической документации в 
соответствии с 
производственными задачами 
согласно нормативным 
требованиям; 
организовывает устранение 
нарушений, связанные с 
настройкой оборудования, 
приспособлений, сборочного и 
мерительного инструмента; 
контролирует после устранения 
отклонений в настройке 
сборочного технологического 
оборудования геометрические и 
физико-механические параметры 
формируемых соединений в 
соответствии с требованиями 
технологической документации; 

 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 
но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты обучения 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к 
будущей профессии 

- правильный выбор и 
применение способов решения 

профессиональных задач 

Оценка степени 
активности участия в 

научно - практической 
конференции по итогам 
практики по профилю 

специальности 
ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

рациональный выбор 
информационных источников, 

умение анализировать 
полученную информацию 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 03. Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 

-демонстрация правильной 
последовательности выполнения 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 



 

предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

действий во время выполнения  
практических работ, заданий во 

время учебной,  практики; 
-решение нестандартных 
профессиональных задач  

освоения программы 
практики  

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с  
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Экспертная оценка 
выполнения 

практической работы 
 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального культурного 
контекста 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с 
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

демонстрировать осознанное 
поведение на основе 

общечеловеческих ценностей при 
выполнении работ на рабочем 

месте 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать 
чрезвычайных ситуациях 

разработка комплекса 
мероприятий по снижению 

травматизма на 
производственном участке при 

монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 

Организация рабочего места 
монтажника и слесаря-

ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения укрепления 
здоровья процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

Технология прокладки кабельных  
линий. 

Основные неисправности и 
ремонт кабельных линий. 

Правила техники безопасности 
при ремонте кабельных линий  

Документы на монтаж кабельных 
линий 

Правила техники безопасности 
при ремонте линий  

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 

программы 
 



 

Основные неисправности и 
ремонт линий 

Неисправности 
электрооборудования. 

Техника безопасности при 
выполнении работ 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном иностранном 
языках 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть 

профессиональной 
терминологией 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 

программы 
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I.ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 
1.1.�� Область применения программы 

Рабочая программа производственной  практики является частью основной 
профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО 
по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 
процессов и производств 

Цели и задачи производственной  практики 
Цель производственной  практики является освоение обучающимися практического 

опыта по видам профессиональной деятельности: 
���� Выполнение работ по профессии 14919 наладчик контрольно – измерительных 

приборов и автоматики 
Код Профессиональные компетенции 

ПК 5.1. Контролировать текущие параметры и фактические показатели работы систем 
автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической 
документации для выявления возможных отклонений. 

ПК 5.2. Осуществлять диагностику причин возможных неисправностей и отказов 
систем для выбора методов и способов их устранения 
 
 

ПК 4.3 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов оборудования и 
ремонту систем в рамках своей компетенции 
 

Освоение направлено на развитие общих компетенций: 

������ �� ���������	���
�������	�
�	�������� ��
ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно различным контекстам 
ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации и информационные технологии для выполнения задач 
профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 
использовать знания по финансовой грамотности различных жизненных 
ситуациях 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать коллективе и команде 
ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию государственном языке 

Российской Федерации с учетом особенностей социального культурного 
контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 
осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 
ценностей, в том числе учетом гармонизации межнациональных и 
межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного 
поведения 

ОК 07 . Содействовать сохранению окружающей ресурсосбережению, применять 
знания об изменении климата, принципы бережливого производства, 
эффективно действовать чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства физической культуры для сохранения укрепления 
здоровья процессе профессиональной деятельности и поддержания 
необходимого уровня физической подготовленности 
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ОК 09 . Пользоваться профессиональной документацией на государственном 
иностранном языках 

1.2  Место  производственной    практики  в  структуре  программы подготовки 
специалистов среднего  звена: 

Практика проводится после прохождения теоретических  курсов и сдачи  
обучающимися всех экзаменов, зачетов, курсовых проектов (работ), предусмотренных 
учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 
технологических процессов и производств. 

1.3.Требования к результатам освоения производственной практики 
С целью формирования у студентов общих и профессиональных компетенций, 

приобретения опыта практической работы по специальности в результате  прохождения 
производственной  практики, реализуемой в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО  
по  каждому из видов профессиональной деятельности студент должен: 

ВПД Уметь Иметь практический опыт 
Выполнение работ по 
профессии 14919 
наладчик контрольно – 
измерительных 
приборов и автоматики 

���� анализировать 
техническую документацию 
на выполнение монтажных 
работ с целью определения 
эффективности методов 
монтажа и рационального 
выбора элементной базы; 
���� читать 
принципиальные структурные 
схемы, схемы автоматизации, 
схемы соединений и 
подключений; 
���� подбирать 
оборудование, элементную 
базу и средства измерения 
систем автоматизации в 
соответствии с условиями 
технического задания; 
���� оценивать качество 
моделей элементов систем 
автоматизации; 
���� выполнять 
монтажные работы 
проверенных моделей 
элементов систем 
автоматизации на основе 
разработанной технической 
документацией; 
���� выбирать 
необходимые средства 
измерений и автоматизации с 
обоснованием выбора; 
���� производить наладку 
моделей элементов систем 
автоматизации; 
проводить испытания моделей 
элементов систем 
автоматизации с 

���� осуществлении выбора 
оборудования и элементной базы 
систем автоматизации в 
соответствии с заданием и 
требованием разработанной 
технической документации на 
модель элементов систем 
автоматизации; 
���� - осуществлении 
монтажа и наладки модели 
элементов систем автоматизации 
на основе разработанной 
технической документации; 
- проведении испытаний модели 
элементов систем автоматизации 
в реальных условиях с целью 
подтверждения 
работоспособности и возможной 
оптимизации 
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использованием контрольно-
диагностических приборов, с 
целью подтверждения их 
работоспособности и 
адекватности. 

Количество часов на освоение программы производственной практики: 
по ПМ.05, ПП.05 Производственная практика - продолжительностью 18 часов, 0,5 недели. 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПП.05 
2.1 Тематический план  

 
 

Код 
ПК 

Код и наименование 
профессиональных 

модулей 

Количество 
часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК5.1 
ПК5.2 
ПК4.3 

ПМ 05.   Выполнение 
работ по профессии 

14919 наладчик 
контрольно – 

измерительных 
приборов и 
автоматики 

18 Производственные мощности (участки)  г. Красноярск, ул. 3-я Пионерская, 3 
ПМ.05 ПП.05 
Изучение инструкций по технике безопасности и охране труда данного предприятия 
Производить подготовку арматуры к монтажу 
Производить сборку несложных щитов и пультов 
Производить прокладку электрического кабеля в производственном помещении 
Производить монтаж концевых заделок кабелей и проводов 
Монтаж аппаратуры КИП и автоматики 
Чтение чертежей средней сложности 
Ознакомление с предприятием, его подразделениями и службами, основной 
производственной деятельностью. Инструменты, приспособления, основное и 
вспомогательное оборудование предприятия Ремонт, сборка, проверка, регулировка, 
испытание, юстировка, монтаж и сдача теплоизмерительных, электромагнитных, 
электродинамических, счетных, оптико-механических, автоматических, самопишущих и 
других приборов средней сложности. Составление и монтаж схем соединений средней 
сложности. Настройка и наладка устройств релейной защиты электроавтоматики, 
телемеханики. Определение дефектов ремонтируемых приборов и устранение их. 
Составление дефектных ведомостей и заполнение паспортов на приборы и автоматы 
Выполнение выпускной практической квалификационной работы (акт о сдаче пробы) 
Изучение и применение новой техники, прогрессивной технологии, передовых приемов и 
методов труда 

Форма аттестации 
8 семестр- комплексный дифференцированный зачет 



 

III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 
3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  производственной  практики реализуется на базе сборочного цеха 
лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» и Производственные мощности 
(участки) 

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 
деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 
компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 
использованием современных технологий, материалов и оборудования 

3.3. Информационное обеспечение обучения ��
1. Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н. и др. Организация и проведение монтажа и ремонта 

промышленного оборудования: в 2ч. – М. : ИЦ «Академия», 2016  

Дополнительная литература 
1.�� Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 
автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2017. 

2.�� Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 
производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Моск- ва : Издательство 
МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  
3.�� Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 
автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 
4.�� Организация работы подчиненного персонала по осуществлению монтажа, наладке 
и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 
5.�� Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ 
«Академия», 2018. 

6.�� Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: учебник для 
учреждений нач. проф. образования / 5-е изд., перераб. — М. : Издательский центр 
«Академия», 2013. — 208 с. 
7.�� Схиртладзе А.Г. Осуществление текущего мониторинга состояния систем 
автоматизации (по отраслям). Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
8.�� Устройство металлорежущих станков. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 
9.�� Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. 
учреждений сред. проф. образования /. — 7е изд., испр. — М. : Издательский центр 
«Академия», 2013. — 352 с.  

 
3.4. Общие требования к организации производственной  практики   
Организуется на производственных предприятиях края. В процессе прохождения 

производственной практики студенты находятся на рабочих местах и выполняют часть 
обязанностей штатных работников, как внештатные работники, а при наличии вакансии 
практикант может быть зачислен на штатную должность с выплатой заработной платы. 
Зачисление студента на штатные должности не освобождает их от выполнения программы 
практики  



 

В 8 семестре производственные практики по пяти модулям реализуются в 
общие сроки продолжительностью 9,5 недель. По окончании практик в 8 семестре  за 
счет времени на промежуточную аттестацию проводится комплексно 
квалификационный экзамен по 5-ти модулям.  

3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Мастера производственного обучения и преподаватели дисциплин 

профессионального цикла, осуществляющие руководство производственной   практикой  
дипломированные специалисты, должны иметь высшее профессиональное образование 
соответствующего профилю модуля специальности 15.02.14 Оснащение средствами 
автоматизации технологических процессов и производств.  

 Организацию  и  руководство  производственной  практикой (по профилю 
специальности)  осуществляют  руководители  практики  от  образовательного 
учреждения и от организации. 



 

 
 
IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
Итоговая оценка по производственной практике выставляется руководителем 

практики (преподавателем профессионального цикла или мастером производственного 
обучения) на основании анализа результатов текущего контроля выполнения всех видов 
работ, предусмотренных программой/дифференциального зачета, проводимого по 
завершении программы практики. 

Результаты обучения 
(освоенные 

профессиональные 
компетенции ) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ПК 5.1. Контролировать 
текущие параметры и 
фактические показатели 
работы систем автоматизации в 
соответствии с требованиями 
нормативно-технической 
документации для выявления 
возможных отклонений. 

осуществление выбора 
оборудования и элементной 
базы систем автоматизации в 
соответствии с заданием и 
требованием разработанной 
технической документации на 
модель элементов систем 
автоматизации 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзаменеквалификацион
ном 

ПК 5.2. Осуществлять 
диагностику причин 
возможных неисправностей и 
отказов систем для выбора 
методов и способов их 
устранения 

 

- осуществление монтажа и 
наладки модели элементов систем 
автоматизации на основе 
разработанной технической 
документации; 
- проведение испытаний модели 

элементов систем автоматизации 

в реальных условиях с целью 

подтверждения работоспособности и 

возможной оптимизации. 

- экспертная оценка при 
выполнении работ по 
производственной 
практике. 
Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 
экзамене 
квалификационном 

ПК 4.3 Организовывать работы по 
устранению неполадок, отказов 
оборудования и ремонту систем в 
рамках своей компетенции 

-проведение испытаний 

модели элементов систем 

автоматизации в реальных 

условиях с целью 

подтверждения 

работоспособности и 

возможной оптимизации; 

-выбирать необходимые 

средства измерений и 

автоматизации с 

обоснованием выбора; 

-производить наладку моделей 

элементов систем 

автоматизации; 

-проводить испытания 

моделей элементов систем 

автоматизации с 



 

использованием контрольно-

диагностических приборов, с 

целью подтверждения их 

работоспособности и 

адекватности 

 
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 
но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты обучения 
(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 
результата 

Формы и методы 
контроля и оценки 

ОК 01. Выбирать способы 
решения задач 
профессиональной 
деятельности применительно 
различным контекстам 

-демонстрация интереса к 
будущей профессии 

- правильный выбор и 
применение способов решения 

профессиональных задач 

Оценка степени 
активности участия в 

научно - практической 
конференции по итогам 
практики по профилю 

специальности 
ОК 02. Использовать 
современные средства поиска, 
анализа и интерпретации 
информации и 
информационные технологии 
для выполнения задач 
профессиональной 
деятельности 

рациональный выбор 
информационных источников, 

умение анализировать 
полученную информацию 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 03. Планировать 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности 
различных жизненных 
ситуациях 

- грамотное составление плана 
практической  работы; 

-демонстрация правильной 
последовательности выполнения 
действий во время выполнения  
практических работ, заданий во 

время учебной,  практики; 
-решение нестандартных 
профессиональных задач  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 04. Эффективно 
взаимодействовать и работать 
коллективе и команде 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с  
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Экспертная оценка 
выполнения 

практической работы 
 

ОК 05. Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального культурного 
контекста 

-решение нестандартных 
профессиональных задач 

- взаимодействие с 
обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  



 

ОК 06. Проявлять гражданско-
патриотическую позицию, 
демонстрировать осознанное 
поведение на основе 
традиционных 
общечеловеческих ценностей, 
в том числе учетом 
гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных отношений, 
применять стандарты 
антикоррупционного 
поведения 

демонстрировать осознанное 
поведение на основе 

общечеловеческих ценностей при 
выполнении работ на рабочем 

месте 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 07. Содействовать 
сохранению окружающей 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, принципы 
бережливого производства, 
эффективно действовать 
чрезвычайных ситуациях 

разработка комплекса 
мероприятий по снижению 

травматизма на 
производственном участке при 

монтаже и ремонте 
промышленного оборудования; 

Организация рабочего места 
монтажника и слесаря-

ремонтника промышленного 
оборудования 

Интерпретация  
результатов наблюдений 

за деятельностью 
студентов в процессе 
освоения программы 

практики  

ОК 08. Использовать средства 
физической культуры для 
сохранения укрепления 
здоровья процессе 
профессиональной 
деятельности и поддержания 
необходимого уровня 
физической подготовленности 

Технология прокладки кабельных  
линий. 

Основные неисправности и 
ремонт кабельных линий. 

Правила техники безопасности 
при ремонте кабельных линий  

Документы на монтаж кабельных 
линий 

Правила техники безопасности 
при ремонте линий  

Основные неисправности и 
ремонт линий 

Неисправности 
электрооборудования. 

Техника безопасности при 
выполнении работ 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 

программы 
 

ОК 09. Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном иностранном 
языках 

ориентироваться в рабочей 
документации, владеть 

профессиональной 
терминологией 

Интерпретация 
результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося в процессе 

освоения 
образовательной 

программы 
 

��
��
��

��


	ОПИСАНИЕ ОПОП 15.02.14 Оснащение 2023
	ПМ.01 РАЗРАБОТКА И КОМПЬЮТЕРНОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ ЭЛЕМЕНТОВ СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ С УЧЕТОМ
	ПМ.02 ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ СБОРКИ И АПРОБАЦИИ МОДЕЛЕЙ
	ПМ.03 ОРГАНИЗАЦИЯ МОНТАЖА, НАЛАДКИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ
	ПМ.04 ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ ТЕКУЩЕГО МОНИТОРИНГА СОСТОЯНИЯ СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ
	ПМ.05 ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ПРОФЕССИИ 14919 НАЛАДЧИК
	УП.01 ОСА 2021
	УП.02 ОСА 2021
	УП.03 ОСА 2021
	УП.04 ОСА 2021
	УП.05 ОСА 2021
	ПП.01 ОСА 2021
	ПП.02 ОСА 2021
	ПП.03 ОСА 2021
	ПП.04 ОСА 2021
	ПП.05 ОСА 2021
	РП_ химия_15.02.14_Дмитриенко О.В
	РП_15.02.14_ОСА_Физкультура
	РП_биология_15.02.14_50_Дмитриенко
	РП_География_15.02.14_48ч_Комар Л.В

