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1. Пояснительная записка 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной программы: 

Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 22.02.08 Металлургическое производство (по видам производства) и реализуется в профессиональном цикле после прохождения 

междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

ПП.01 Производственная практика ПМ.01 Организация работы коллектива исполнителей и 

обеспечение безопасности труда при выполнении 

производственного задания 

МДК.01.01 Экономика и управление организацией 

МДК.01.02 Менеджмент 

МДК.01.03 Правовое обеспечение профессиональной 

деятельности 

МДК.01.04 Охрана труда 

ПП.02 Производственная практика ПМ.02 Подготовка и ведение технологического процесса 

производства цветных металлов 

МДК.02.01 Металлургия цветных металлов 

МДК.02.02 Технология производства цветных металлов и 

сплавов 

МДК.02.03 Основное, вспомогательное технологическое 

оборудование, агрегаты в производстве цветных металлов и 

сплавов 

МДК.02.04 Методы технологического контроля в 

производстве цветных металлов и сплавов 

МДК.02.05 Автоматизация технологических процессов 

производства цветных металлов и сплавов 

ПП.04* Производственная практика ПМ.04* Освоение профессии рабочего, должности 

служащего 13302 Лаборант по физико-механическим 

испытаниям 

МДК.04.01 Физико-механические методы анализа в 

производстве цветных металлов 

ПП.04* Производственная практика ПМ.04* Освоение профессии рабочего, должности 

служащего 19774 Электролизник расплавленных солей 

МДК.04.01 Контроль процесса электролиза и обслуживание 

электролизеров 

ПДП.00 Производственная практика (преддипломная) 

 

Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК): 

Код ОК / ПК Наименование ОК / ПК 

ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 
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ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 

ПК 1.1. Организовывать работу коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства. 

ПК 1.2. Обеспечивать выполнение производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции. 

ПК 1.3. Контролировать ведение и хранение работниками учетной и технической документации. 

ПК. 1.4. Выполнять основные расчеты экономических показателей работы производственного участка 

ПК 1.5. Обеспечивать и контролировать соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности. 

ПК 2.1. Выполнять расчеты параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик исходного сырья и продукции при производстве 

цветных металлов и сплавов. 

ПК 2.2. Осуществлять подготовку исходного сырья к переработке. 

ПК 2.3. Вести технологический процесс производства цветных металлов и сплава в соответствии с требованиями технологических инструкций и с 

использованием автоматизированной системы управления технологическим процессом (АСУТП) 

ПК 2.4. Контролировать и корректировать параметры технологического процесса и качества продукции в производстве цветных металлов и сплавов. 

ПК 2.5. Осуществлять эксплуатацию и обслуживание основного и вспомогательного технологического оборудования и агрегатов в производстве цветных 

металлов и сплавов. 

ПК 2.6. Проводить проверку технического состояния основного и вспомогательного оборудования, технологических трубопроводов, контрольно-

измерительных приборов и систем автоматического регулирования технологических процессов производства цветных металлов и сплавов 

ПК 4.1* ф-м Проводить исследование физико-механических свойств материалов 

ПК.4.2*ф-м Проводить исследование физико-механических свойств материалов динамическими методам испытаний 

ПК.4.1* эл Выполнять работы по техническому обслуживанию электролизеров 

ПК.4.2* эл Ведение процесса электролиза алюминия в расплавленных солях в ваннах различной конструкции 

ПК.4.3* эл Выполнять выбор способа для быстрой и безопасной строповки и перемещения грузов 

Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках профессиональных модулей данной  ОПОП-П  по видам 

деятельности: «Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания», 

«Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов», «Освоение профессии рабочего, должности служащего  13302 

Лаборант по физико-механическим испытаниям», «Освоение профессии рабочего, должности служащего 19774 Электролизник расплавленных солей». 

1.2. Планируемые результаты освоения производственной практики 

В результате прохождения производственной практики по видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, 

обучающийся должен получить практический опыт: 

Наименование вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

Организация работы 

коллектива 

исполнителей и 

обеспечение 

− организации работы коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов процесса производства. 

− обеспечения выполнения производственных заданий и требований нормативной документации к качеству работ и продукции 

− контроля ведения и хранения работниками учетной и технической документации.  

− выполнения основных расчетов экономических показателей работы производственного участка. 



безопасности труда 

при выполнении 

производственного 

задания 

− обеспечения и контроля соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности  

− формировать бригады, самоанализировать профессиональную деятельность и заниматься профессиональным самосовершенствованием 

− обеспечивать выполнение производственных заданий; 

− планировать задания для персонала; 

− планировать и определять оптимальные решения в условиях нестандартной ситуации 

− работать с технологической, конструкторской, организационно-распорядительной документацией, справочниками и другими 

информационными источниками; 

− применять документацию систем качества 

− рассчитывать по принятой методологии основные технико-экономические показатели работы коллектива 

− анализировать и оценивать состояние техники безопасности, промышленной санитарии и противопожарной защиты на 

производственном участке; 

− выбирать методы и мероприятия по защите от негативных факторов производства; 

− выполнять требования охраны труда при выполнении лабораторных испытаний; 

− применять безопасные приемы труда на территории организации и в производственных помещениях применять средства индивидуальной 

и коллективной защиты 

Подготовка и 

ведение 

технологического 

процесса 

производства 

цветных металлов 

− выполнения расчетов параметров технологического процесса, работы оборудования, характеристик исходного сырья и продукции при 

производстве цветных металлов и сплавов; 

− осуществления подготовки исходного сырья к переработке; 

− ведения технологического процесса производства цветных металлов и сплава в соответствии с требованиями технологических 

инструкций и с использованием автоматизированной системы управления технологическим процессом (АСУТП).; 

− контроля и корректировки параметров технологического процесса и качества продукции в производстве цветных металлов и сплавов; 

− осуществления эксплуатации и обслуживания основного и вспомогательного технологического оборудования и агрегатов в 

производстве цветных металлов и сплавов; 

проведения проверки технического состояния основного и вспомогательного оборудования, технологических трубопроводов, контрольно-

измерительных приборов и систем автоматического регистрирования 

Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего 13302 

Лаборант по физико-

механическим 

испытаниям 

− выполнения испытаний проб: углеродных материалов, масел; 

− работы на аналитическом оборудовании; 

− проведения технического обслуживания оборудования при эксплуатации, работы с химической посудой 

− правильно эксплуатировать оборудование и аппаратуру, применяемые в лаборатории; 

− проводить градуировку применяемых приборов; 

− проводить испытания проб в соответствии с методиками измерений; 

вносить результаты испытаний в электронную базу данных. 

Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего 19774 

Электролизник 

расплавленных солей 

− технического обслуживания электролизеров 

− ведения процесса электролиза алюминия в расплавленных солях в ваннах различной конструкции 

− выбора строп для строповки и увязки грузов от 5 до 25 тонн; 

− выбора способа для быстрой и безопасной строповки и перемещения грузов в различных условиях. 

− заменять и чистить катоды рафинировочных ванн, обрабатывать загрузочные карманы ванн; 



− удалять настыли, шлам с выемкой и без выемки катодов; 

− обслуживать установки очистки инертного газа электролизного производства; 

− осуществлять изоляцию ванн, желобов, трубопроводов, газопроводов, обслуживать токоподводящие и токоприемные элементы ванн; 

− выявлять утечки электролита из электролизеров, устранять своими силами или с привлечением ремонтных служб; 

− очищать рабочую площадку обслуживаемых производственных узлов, конструкций электролизеров, шинных каналов, нулевых отметок 

от продуктов и отходов производства; 

− подготавливать собранные при очистке, уборке сырья, шлака и выплески металла к дальнейшей регенерационной переплавке. 

− герметизировать электролизеры, контролировать и уметь производить, при необходимости, чистку вручную системы газоудаления на 

электролизерах. 

− корректировать уровень и состав электролита. Подвозить и загружать в электролизёры глинозём, фтористые соли и другие элементы 

электролита. П 

− промешивать электролит шумовкой, заплескивать шейки на аноде, производить подпиковку бортов электролизёра.  

− производить переплавку в электролизёре оборотного электролита, твердого металла. 

− подготавливать электролизёры к выливке металла, электролита. Осуществлять выливку металла и электролита из электролизёров.  

− осуществлять очистку конструкций электролизёров, шинных каналов, укладку перекрытий шинных каналов, чистку нулевых отметок. 

устранять замыкания в ошиновке, восстанавливать изоляционные разрывы.  

− производить гашение анодных эффектов в соответствии с установленными требованиями нормативно-технической документации (далее 

– НТД), выяснять и устранять причины и последствия возникновения анодных эффектов. 

− регулировать рабочее напряжение на электролизёрах, отключенных от АСУТП через ШУЭ (шкаф управления электролизёром).  

− выявлять неисправности в работе обслуживаемого оборудования и информировать об этом непосредственного руководителя (мастера, 

бригадира).   

− выявлять отклонения в технологическом процессе и информировать об этом непосредственного руководителя (мастера, бригадира).  

− принимать необходимые меры в аварийных ситуациях для предупреждения и устранения последствий.  

− поддерживать чистоту и порядок на рабочем месте. 

− строповку и увязку простых изделий, деталей, лесных (длиной до 3 м) и других аналогичных грузов массой до 5 т для их подъема, 

перемещения и укладки.  

− отцепку стропов на месте установки или укладки. 

− подачу сигналов машинисту крана (крановщику) и выполнять наблюдение за грузом при подъеме, перемещении и укладке.  

− выбирать необходимые стропы в соответствии с массой и размером перемещаемого груза.  

− определять пригодность строп. 

 
1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П 

Код 

ПП 

Код 

ПК 
Практический опыт 

Наименование 

темы практики 

Объем 

часов 

ПП 

Обоснование 

увеличения объема 

практики 

ПП.04* ПК.4.1-

4.2 

выполнения испытаний проб: углеродных материалов, масел; 

работы на аналитическом оборудовании; 

Тема 1.1. 

Ознакомление с 

216 Получение 

дополнительных 



физ-

мех 

проведения технического обслуживания оборудования при эксплуатации, работы с 

химической посудой 

правильно эксплуатировать оборудование и аппаратуру, применяемые в 

лаборатории; 

проводить градуировку применяемых приборов; 

проводить испытания проб в соответствии с методиками измерений; 

вносить результаты испытаний в электронную базу данных 

лабораторией и 

нормативной базой 

Тема 1.2. 

Подготовка к 

проведению 

испытаний 

Тема 1.3. 

Проведение физико-

механических 

испытаний 

Тема 1.4. Обработка 

и анализ 

результатов 

Тема 1.5. 

Техническое 

обслуживание 

оборудования 

Тема 1.6. 

Обеспечение 

безопасности и 

экологии 

Тема 1.7. 

Документирование 

и отчетность 

Тема 1.8. Итоговая 

аттестация 

компетенций (ПК.4.1, 

ПК,4.2.), необходимых 

для обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с запросом 

АО «РУСАЛ 

Красноярский 

Алюминиевый Завод» 

ПП.04* 

электр 

ПК.4.1-

4.3 

технического обслуживания электролизеров 

ведения процесса электролиза алюминия в расплавленных солях в ваннах различной 

конструкции 

выбора строп для строповки и увязки грузов от 5 до 25 тонн; 

выбора способа для быстрой и безопасной строповки и перемещения грузов в 

различных условиях. 

заменять и чистить катоды рафинировочных ванн, обрабатывать загрузочные 

карманы ванн; 

удалять настыли, шлам с выемкой и без выемки катодов; 

обслуживать установки очистки инертного газа электролизного производства; 

Тема 1.1. 

Ознакомление с 

производством 

Тема 1.2. 

Подготовка 

электролизера к 

работе 

Тема 1.3. Ведение 

процесса 

электролиза 

288 Получение 

дополнительных 

компетенций (ПК.4.1, 

ПК.4.2, ПК.4.3), 

необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с запросом 

АО «РУСАЛ 



осуществлять изоляцию ванн, желобов, трубопроводов, газопроводов, обслуживать 

токоподводящие и токоприемные элементы ванн; 

выявлять утечки электролита из электролизеров, устранять своими силами или с 

привлечением ремонтных служб; 

очищать рабочую площадку обслуживаемых производственных узлов, конструкций 

электролизеров, шинных каналов, нулевых отметок от продуктов и отходов 

производства; 

подготавливать собранные при очистке, уборке сырья, шлака и выплески металла к 

дальнейшей регенерационной переплавке. 

герметизировать электролизеры, контролировать и уметь производить, при 

необходимости, чистку вручную системы газоудаления на электролизерах. 

корректировать уровень и состав электролита. Подвозить и загружать в 

электролизёры глинозём, фтористые соли и другие элементы электролита. П 

промешивать электролит шумовкой, заплескивать шейки на аноде, производить 

подпиковку бортов электролизёра.  

производить переплавку в электролизёре оборотного электролита, твердого 

металла. 

подготавливать электролизёры к выливке металла, электролита. Осуществлять 

выливку металла и электролита из электролизёров.  

осуществлять очистку конструкций электролизёров, шинных каналов, укладку 

перекрытий шинных каналов, чистку нулевых отметок. устранять замыкания в 

ошиновке, восстанавливать изоляционные разрывы.  

производить гашение анодных эффектов в соответствии с установленными 

требованиями нормативно-технической документации (далее – НТД), выяснять и 

устранять причины и последствия возникновения анодных эффектов. 

регулировать рабочее напряжение на электролизёрах, отключенных от АСУТП 

через ШУЭ (шкаф управления электролизёром).  

выявлять неисправности в работе обслуживаемого оборудования и информировать 

об этом непосредственного руководителя (мастера, бригадира).   

выявлять отклонения в технологическом процессе и информировать об этом 

непосредственного руководителя (мастера, бригадира).  

принимать необходимые меры в аварийных ситуациях для предупреждения и 

устранения последствий.  

поддерживать чистоту и порядок на рабочем месте. 

строповку и увязку простых изделий, деталей, лесных (длиной до 3 м) и других 

аналогичных грузов массой до 5 т для их подъема, перемещения и укладки.  

отцепку стропов на месте установки или укладки. 

Тема 1.4. Выпуск 

алюминия и 

обработка металла 

Тема 1.5. 

Техническое 

обслуживание и 

ремонт 

Тема 1.6. Контроль 

качества и 

лабораторные 

работы 

Тема 1.7. 

Безопасность и 

экология 

Тема 1.8. 

Автоматизация и 

цифровизация 

процесса 

Тема 1.9. 

Подведение итогов 

практики 

Красноярский 

Алюминиевый Завод» 



подачу сигналов машинисту крана (крановщику) и выполнять наблюдение за грузом 

при подъеме, перемещении и укладке.  

выбирать необходимые стропы в соответствии с массой и размером перемещаемого 

груза.  

определять пригодность строп 

Объем производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П – 216/288 ак.ч. 

 

  



2. Структура и содержание производственной практики 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

Код ПП Объем, ак.ч.  Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / семестр 

ПП.01 108 концентрировано 4/8 

ПП.02 396 концентрировано 4/8 

ПП.04* физ-мех (по выбору) 216 концентрировано 4/7 

ПП.04* электр (по выбору) 288 концентрировано 4/7 

ПДП.00 144 концентрировано 4/8 

Всего ПП 864/936 Х Х 

 
2.2. Структура производственной практики 

Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

Виды работ Наименование тем учебной 

практики 

Объем 

часов  

ПП.01 ПМ.01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного 

задания 

108 

ПК.1.1.-1.5 Раздел 1. Организация работы 

коллектива исполнителей и 

обеспечение безопасности труда при 

выполнении производственного 

задания 

Изучение структуры цеха/участка (роли мастера, 

начальника смены, бригадира, электролизников). Анализ 

должностных инструкций и распределения обязанностей. 

Знакомство с системой сменности и графиком работы. 

Составление сменного задания (выпуск металла, загрузка 

глинозема, замена анодов). Распределение задач между 

членами бригады с учетом квалификации. Контроль 

соблюдения технологических нормативов (температура, 

состав электролита, токовая нагрузка). Ведение рабочей 

документации (журналы смены, отчеты по выпуску, 

графики ТО). 

Проведение вводного и текущего инструктажей по ТБ и 

ОТ. Контроль использования СИЗ (термостойкая одежда, 

каски, респираторы, защитные очки). Проверка 

исправности оборудования (электролизеры, вентиляция, 

системы аварийного отключения). Организация 

Тема 1.1. Ознакомление с 

организационной структурой 

подразделения 

Тема 1.2. Участие в 

планировании и организации 

работы коллектива 

Тема 1.3. Обеспечение 

безопасности труда на 

рабочем месте 

Тема 1.4. Контроль за 

соблюдением 

технологической 

дисциплины 

102 



безопасного проведения огневых и ремонтных работ 

(наряд-допуск, ограждение зон). 

Мониторинг режима электролиза (напряжение, сила тока, 

температура). Предупреждение и ликвидация анодных 

эффектов. Проверка качества выпускаемого алюминия 

(отбор проб, сверка с нормативами). 

Организация действий при авариях (прорыв электролита, 

возгорание, утечка газов). Отработка эвакуации и оказания 

первой помощи (ожоги, отравления газами). 

Взаимодействие с службой охраны труда и экологического 

контроля. 

Подсчет выпуска металла за смену, сравнение с планом. 

Выявление причин простоев или брака. Подготовка 

сменного отчета (выполненные работы, нарушения, 

предложения по оптимизации). 

Координация с ремонтными службами (плановый ремонт 

ванн). Связь с лабораторией (передача проб, получение 

результатов анализов). Согласование работ с энергетиками 

(корректировка нагрузки). 

Анализ эффективности организации труда в бригаде. 

Разработка предложений по улучшению безопасности 

(новые СИЗ, обучение). Оформление отчета по практике с 

выводами. 

Тема 1.5. Управление 

коллективом в нештатных 

ситуациях 

Тема 1.6. Анализ 

производственных 

показателей и отчетность 

Тема 1.7. Взаимодействие с 

другими подразделениями 

Тема 1.8. Итоговая оценка и 

рекомендации 

Промежуточная аттестация по ПП.01 в форме дифференцированного зачета 6 

ПП.02 ПМ.02 Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов 396 

ПК.2.1-2.6 Раздел 1. Подготовка и ведение 

технологического процесса 

производства цветных металлов 

Инструктаж по ОТ и ТБ. Изучение полного цикла от 

глинозема до алюминия-сырца. Анализ химических и 

электрохимических процессов электролиза. Знакомство с 

основным и вспомогательным оборудованием 

(электролизеры, системы газоочистки, литейные машины). 

Контроль качества поступающего глинозема (химический 

состав, влажность, гранулометрия). Приготовление 

Тема 1.1. Ознакомление с 

технологической схемой 

производства алюминия 

Тема 1.2. Подготовка сырья и 

материалов к электролизу 

390 



криолитоглиноземного расплава (дозировка компонентов, 

корректировка состава). Проверка анодной массы (для 

самообжигающихся анодов) или готовых анодов 

(предварительно обожженных). 

Загрузка глинозема в электролизер с соблюдением графика 

питания. Контроль и регулировка основных параметров 

электролиза: сила тока, напряжение на ванне, температура 

электролита, уровень металла и электролита. Наблюдение 

за анодным эффектом, его предотвращение и ликвидация. 

Корректировка межэлектродного расстояния. 

Отбор проб металла и электролита для лабораторного 

анализа. Слив алюминия (вакуум-ковшом или сифоном). 

Разливка металла в формы или передача в миксер для 

рафинирования. Очистка алюминия от примесей 

(флюсование, дегазация, фильтрация). 

Проведение экспресс-анализов на содержание Al, Fe, Si, Cu 

и других примесей. Оценка механических свойств 

алюминия (твердость, пластичность). Ведение журналов 

качества и сравнение с ГОСТ/ТУ. 

Чистка электролизеров от шлаковых корок и наростов. 

Замена анодов (обожженных или самообжигающихся). 

Ремонт катодного устройства (при повреждении 

футеровки). Проверка контактных соединений шин и 

системы охлаждения. 

Контроль выбросов фтористых газов и эффективности 

газоочистки. Соблюдение норм утилизации отходов 

(шлаки, угольная пена). Работа в СИЗ (термостойкая 

одежда, респираторы, защитные очки). 

Работа с АСУТП (автоматизированная система 

управления). Анализ данных с датчиков температуры, тока, 

уровня металла. Участие в режимно-наладочных 

испытаниях (оптимизация энергопотребления). 

Анализ освоенных технологических операций. Оформление 

отчета с технологическими схемами и графиками. 

Разработка предложений по оптимизации процесса. 

Тема 1.3. Пуск и ведение 

процесса электролиза 

Тема 1.4. Выпуск и обработка 

алюминия 

Тема 1.5. Контроль качества 

продукции 

Тема 1.6. Техническое 

обслуживание и ремонт 

оборудования 

Тема 1.7. Обеспечение 

экологической и 

промышленной безопасности 

Тема 1.8. Автоматизация и 

оптимизация 

технологического процесса 

Тема 1.9. Подведение итогов 

практики 

Всего по Разделу 1 390 



Промежуточная аттестация по ПП.02 в форме дифференцированного зачета 6 

ПП.04 ПМ.04 Освоение профессии рабочего, должности служащего 13302 Лаборант по физико-механическим испытаниям 216 

ПК.4.1-4.2 Раздел 1. Освоение профессии 

рабочего, должности служащего 

13302 Лаборант по физико-

механическим испытаниям 

Изучение структуры и оснащения лаборатории. 

Ознакомление с нормативными документами (ГОСТ, ТУ, 

методики испытаний). Изучение правил безопасности при 

работе в лаборатории. Освоение системы контроля качества 

на предприятии 

Отбор проб алюминия и алюминиевых сплавов. Подготовка 

образцов для испытаний (резка, шлифовка, полировка). 

Проверка и калибровка испытательного оборудования. 

Подготовка реактивов и вспомогательных материалов 

Испытания на твердость (по Бринеллю, Роквеллу, 

Виккерсу). Определение прочностных характеристик 

(предел прочности, текучести, относительное удлинение). 

Ударная вязкость (испытания на маятниковом копре). 

Испытания на изгиб и растяжение. Металлографические 

исследования (структура, дефекты). Контроль 

коррозионной стойкости 

Фиксация данных испытаний. Построение графиков и 

диаграмм. Сравнение результатов с нормативными 

требованиями. Выявление причин отклонений. 

Оформление протоколов испытаний 

Проверка исправности приборов. Уход за испытательными 

машинами и измерительными приборами. Участие в 

поверке и калибровке оборудования 

Соблюдение правил работы с химическими реактивами. 

Утилизация отходов лаборатории. Контроль условий 

хранения образцов и реактивов 

Ведение лабораторного журнала. Оформление отчетов о 

проведенных испытаниях. Участие в составлении 

сертификатов качества 

Тема 1.1. Ознакомление с 

лабораторией и нормативной 

базой 

Тема 1.2. Подготовка к 

проведению испытаний 

Тема 1.3. Проведение 

физико-механических 

испытаний 

Тема 1.4. Обработка и анализ 

результатов 

Тема 1.5. Техническое 

обслуживание оборудования 

Тема 1.6. Обеспечение 

безопасности и экологии 

Тема 1.7. Документирование 

и отчетность 

Тема 1.8. Итоговая 

аттестация 

210 



Подготовка отчета о практике. Анализ освоенных методов 

испытаний 

Всего по Разделу 1 210 

Промежуточная аттестация по ПП.04 в форме комплексного дифференцированного зачета (совместно с УП.04*) 6 

ПП.04 ПМ.04* Освоение профессии рабочего, должности служащего 19774 Электролизник расплавленных солей 288 

ПК.4.1.-4.2 Раздел 1. Освоение профессии 

рабочего, должности служащего 

19774 Электролизник расплавленных 

солей 

Изучение технологической схемы получения алюминия (от 

глинозема до готового металла). Устройство электролизера 

(ванны) с самообжигающимися или предварительно 

обожженными анодами. Основные компоненты 

электролита (криолит, глинозем, фтористые добавки). 

Изучение правил ТБ, ПБ, ОТ в электролизном цехе. 

Проверка состояния катодного устройства, анодной 

системы, футеровки. Контроль уровня и состава 

расплавленного электролита (криолитового расплава). 

Участие в набивке швов, замене анодной массы (для 

самообжигающихся анодов). Проверка системы газоотсоса 

(удаление фтористых газов). 

Загрузка глинозема в электролизер с соблюдением режима 

питания. Контроль и регулировка параметров: 

Сила тока (до 300–500 кА в современных ваннах) 

Напряжение на ванне (4–5 В) 

Температура электролита (950–970 °C) 

Уровень металла и электролита 

Наблюдение за анодным эффектом и его ликвидация. 

Корректировка межэлектродного расстояния. 

Отбор проб алюминия и электролита для лабораторного 

анализа. Слив металла с помощью вакуум-ковша или 

сифонного способа. Разливка алюминия в формы или 

передача в миксер для дальнейшего рафинирования. 

Тема 1.1. Ознакомление с 

производством 

Тема 1.2. Подготовка 

электролизера к работе 

Тема 1.3. Ведение процесса 

электролиза 

Тема 1.4. Выпуск алюминия 

и обработка металла 

Тема 1.5. Техническое 

обслуживание и ремонт 

Тема 1.6. Контроль качества 

и лабораторные работы 

Тема 1.7. Безопасность и 

экология 

Тема 1.8. Автоматизация и 

цифровизация процесса 

Тема 1.9. Подведение итогов 

практики 

282 



Очистка металла от шлаков и примесей (флюсование, 

дегазация). 

Чистка ванн от шлаковых корок и наростов. Замена анодов 

(обожженных или обварка самообжигающихся). Ремонт 

катодного блока (при повреждении футеровки). Проверка 

контактных соединений шин, устранение перегревов. 

Измерение температуры электролита (термопарами, 

пирометрами). Проведение экспресс-анализов содержания 

Al, Na, Ca, фторидов. Ведение сменного журнала 

параметров электролиза. 

Работа в термостойкой спецодежде, респираторах, 

защитных очках. Контроль загазованности цеха 

(фтороводород, смолистые вещества). Соблюдение норм 

утилизации отходов (шлаки, угольная пена, фтористые 

отходы). 

Работа с АСУ ТП (автоматизированной системой 

управления технологическим процессом). Наблюдение за 

датчиками тока, температуры, уровня металла. 

Использование телеметрии для оптимизации 

энергопотребления. 

Анализ освоенных навыков (ведение ванны, выпуск 

металла, ТБ). Оформление отчета по практике с 

приложением схем, графиков, фото (если разрешено). 

Сдача зачета (устный опрос или демонстрация навыков). 

Промежуточная аттестация по ПП.04 в форме дифференцированного зачета 6 

ПДП.00 Производственная практика (преддипломная) 144 

 Раздел 1. Производственная практика 

(преддипломная) 

Подготовка к государственной итоговой аттестации (сбор 

информации для дипломного проектирования и подготовка 

к демонстрационному экзамену) 

Производственная практика 

(преддипломная) 

138 

Всего по Разделу 1 138 



Промежуточная аттестация по ПДП.00 в форме дифференцированного зачета 6 

 



2.3. Содержание производственной практики 

Наименование разделов 

профессионального модуля и 

тем учебной практики 

Содержание работ Объем, 

ак.ч. 

ПП.01 ПМ.01 Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного 

задания 

108 

Раздел 1. Организация работы коллектива исполнителей и обеспечение безопасности труда при выполнении производственного задания 102 

Тема 1.1. Ознакомление с 

организационной структурой 

подразделения 

Инструктаж по ОТ и ТБ. Изучение структуры цеха/участка (роли мастера, начальника смены, бригадира, 

электролизников). Анализ должностных инструкций и распределения обязанностей. Знакомство с системой 

сменности и графиком работы. 

12 

Тема 1.2. Участие в 

планировании и организации 

работы коллектива 

Составление сменного задания (выпуск металла, загрузка глинозема, замена анодов). Распределение задач 

между членами бригады с учетом квалификации. Контроль соблюдения технологических нормативов 

(температура, состав электролита, токовая нагрузка). Ведение рабочей документации (журналы смены, отчеты 

по выпуску, графики ТО). 

12 

Тема 1.3. Обеспечение 

безопасности труда на рабочем 

месте 

Проведение вводного и текущего инструктажей по ТБ и ОТ. Контроль использования СИЗ (термостойкая 

одежда, каски, респираторы, защитные очки). Проверка исправности оборудования (электролизеры, вентиляция, 

системы аварийного отключения). Организация безопасного проведения огневых и ремонтных работ (наряд-

допуск, ограждение зон). 

12 

Тема 1.4. Контроль за 

соблюдением технологической 

дисциплины 

Мониторинг режима электролиза (напряжение, сила тока, температура). Предупреждение и ликвидация анодных 

эффектов. Проверка качества выпускаемого алюминия (отбор проб, сверка с нормативами). 

18 

Тема 1.5. Управление 

коллективом в нештатных 

ситуациях 

Организация действий при авариях (прорыв электролита, возгорание, утечка газов). Отработка эвакуации и 

оказания первой помощи (ожоги, отравления газами). Взаимодействие с службой охраны труда и экологического 

контроля. 

12 

Тема 1.6. Анализ 

производственных показателей и 

отчетность 

Подсчет выпуска металла за смену, сравнение с планом. Выявление причин простоев или брака. Подготовка 

сменного отчета (выполненные работы, нарушения, предложения по оптимизации). 

12 

Тема 1.7. Взаимодействие с 

другими подразделениями 

Координация с ремонтными службами (плановый ремонт ванн). Связь с лабораторией (передача проб, 

получение результатов анализов). Согласование работ с энергетиками (корректировка нагрузки). 

12 

Тема 1.8. Итоговая оценка и 

рекомендации 

Анализ эффективности организации труда в бригаде. Разработка предложений по улучшению безопасности 

(новые СИЗ, обучение). Оформление отчета по практике с выводами. 

12 

Промежуточная аттестация по ПП.01 в форме дифференцированного зачета 6 

ПП.02 ПМ.02 Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов 396 

Раздел 1. Подготовка и ведение технологического процесса производства цветных металлов 390 

Тема 1.1. Ознакомление с 

технологической схемой 

производства алюминия 

Инструктаж по ОТ и ТБ. Изучение полного цикла от глинозема до алюминия-сырца. Анализ химических и 

электрохимических процессов электролиза. Знакомство с основным и вспомогательным оборудованием 

(электролизеры, системы газоочистки, литейные машины). 

12 



Тема 1.2. Подготовка сырья и 

материалов к электролизу 

Контроль качества поступающего глинозема (химический состав, влажность, гранулометрия). Приготовление 

криолитоглиноземного расплава (дозировка компонентов, корректировка состава). Проверка анодной массы (для 

самообжигающихся анодов) или готовых анодов (предварительно обожженных). 

56 

Тема 1.3. Пуск и ведение 

процесса электролиза 

Загрузка глинозема в электролизер с соблюдением графика питания. Контроль и регулировка основных 

параметров электролиза: сила тока, напряжение на ванне, температура электролита, уровень металла и 

электролита. Наблюдение за анодным эффектом, его предотвращение и ликвидация. Корректировка 

межэлектродного расстояния. 

56 

Тема 1.4. Выпуск и обработка 

алюминия 

Отбор проб металла и электролита для лабораторного анализа. Слив алюминия (вакуум-ковшом или сифоном). 

Разливка металла в формы или передача в миксер для рафинирования. Очистка алюминия от примесей 

(флюсование, дегазация, фильтрация). 

56 

Тема 1.5. Контроль качества 

продукции 

Проведение экспресс-анализов на содержание Al, Fe, Si, Cu и других примесей. Оценка механических свойств 

алюминия (твердость, пластичность). Ведение журналов качества и сравнение с ГОСТ/ТУ. 

56 

Тема 1.6. Техническое 

обслуживание и ремонт 

оборудования 

Чистка электролизеров от шлаковых корок и наростов. Замена анодов (обожженных или самообжигающихся). 

Ремонт катодного устройства (при повреждении футеровки). Проверка контактных соединений шин и системы 

охлаждения. 

56 

Тема 1.7. Обеспечение 

экологической и промышленной 

безопасности 

Контроль выбросов фтористых газов и эффективности газоочистки. Соблюдение норм утилизации отходов 

(шлаки, угольная пена). Работа в СИЗ (термостойкая одежда, респираторы, защитные очки). 

56 

Тема 1.8. Автоматизация и 

оптимизация технологического 

процесса 

Работа с АСУТП (автоматизированная система управления). Анализ данных с датчиков температуры, тока, 

уровня металла. Участие в режимно-наладочных испытаниях (оптимизация энергопотребления). 

24 

Тема 1.9. Подведение итогов 

практики 

Анализ освоенных технологических операций. Оформление отчета с технологическими схемами и графиками. 

Разработка предложений по оптимизации процесса. 

18 

Промежуточная аттестация по ПП.02 в форме дифференцированного зачета 6 

ПП.04 ПМ.04 Освоение профессии рабочего, должности служащего 13302 Лаборант по физико-механическим испытаниям 216 

Раздел 1. Освоение профессии рабочего, должности служащего 13302 Лаборант по физико-механическим испытаниям 210 

Тема 1.1. Ознакомление с 

лабораторией и нормативной 

базой 

Изучение структуры и оснащения лаборатории. Ознакомление с нормативными документами (ГОСТ, ТУ, 

методики испытаний). Изучение правил безопасности при работе в лаборатории. Освоение системы контроля 

качества на предприятии 

18 

Тема 1.2. Подготовка к 

проведению испытаний 

Отбор проб алюминия и алюминиевых сплавов. Подготовка образцов для испытаний (резка, шлифовка, 

полировка). Проверка и калибровка испытательного оборудования. Подготовка реактивов и вспомогательных 

материалов 

42 

Тема 1.3. Проведение физико-

механических испытаний 

Испытания на твердость (по Бринеллю, Роквеллу, Виккерсу). Определение прочностных характеристик (предел 

прочности, текучести, относительное удлинение). Ударная вязкость (испытания на маятниковом копре). 

Испытания на изгиб и растяжение. Металлографические исследования (структура, дефекты). Контроль 

коррозионной стойкости 

48 

Тема 1.4. Обработка и анализ 

результатов 

Фиксация данных испытаний. Построение графиков и диаграмм. Сравнение результатов с нормативными 

требованиями. Выявление причин отклонений. Оформление протоколов испытаний 

42 



Тема 1.5. Техническое 

обслуживание оборудования 

Проверка исправности приборов. Уход за испытательными машинами и измерительными приборами. Участие в 

поверке и калибровке оборудования 

12 

Тема 1.6. Обеспечение 

безопасности и экологии 

Соблюдение правил работы с химическими реактивами. Утилизация отходов лаборатории. Контроль условий 

хранения образцов и реактивов 

12 

Тема 1.7. Документирование и 

отчетность 

Ведение лабораторного журнала. Оформление отчетов о проведенных испытаниях. Участие в составлении 

сертификатов качества 

12 

Тема 1.8. Итоговая аттестация Подготовка отчета о практике. Анализ освоенных методов испытаний 18 

Промежуточная аттестация по ПП.03 в форме комплексного дифференцированного зачета 6 

ПП.04 ПМ.04* Освоение профессии рабочего, должности служащего 19774 Электролизник расплавленных солей 288 

Раздел 1. Освоение профессии рабочего, должности служащего 19774 Электролизник расплавленных солей 282 

Тема 1.1. Ознакомление с 

производством 

Изучение технологической схемы получения алюминия (от глинозема до готового металла). Устройство 

электролизера (ванны) с самообжигающимися или предварительно обожженными анодами. Основные 

компоненты электролита (криолит, глинозем, фтористые добавки). Изучение правил ТБ, ПБ, ОТ в 

электролизном цехе. 

12 

Тема 1.2. Подготовка 

электролизера к работе 

Проверка состояния катодного устройства, анодной системы, футеровки. Контроль уровня и состава 

расплавленного электролита (криолитового расплава). Участие в набивке швов, замене анодной массы (для 

самообжигающихся анодов). Проверка системы газоотсоса (удаление фтористых газов). 

18 

Тема 1.3. Ведение процесса 

электролиза 

Загрузка глинозема в электролизер с соблюдением режима питания. Контроль и регулировка параметров: 

Сила тока (до 300–500 кА в современных ваннах) 

Напряжение на ванне (4–5 В) 

Температура электролита (950–970 °C) 

Уровень металла и электролита 

Наблюдение за анодным эффектом и его ликвидация. Корректировка межэлектродного расстояния. 

66 

Тема 1.4. Выпуск алюминия и 

обработка металла 

Отбор проб алюминия и электролита для лабораторного анализа. Слив металла с помощью вакуум-ковша или 

сифонного способа. Разливка алюминия в формы или передача в миксер для дальнейшего рафинирования. 

Очистка металла от шлаков и примесей (флюсование, дегазация). 

36 

Тема 1.5. Техническое 

обслуживание и ремонт 

Чистка ванн от шлаковых корок и наростов. Замена анодов (обожженных или обварка самообжигающихся). 

Ремонт катодного блока (при повреждении футеровки). Проверка контактных соединений шин, устранение 

перегревов. 

36 

Тема 1.6. Контроль качества и 

лабораторные работы 

Измерение температуры электролита (термопарами, пирометрами). Проведение экспресс-анализов содержания 

Al, Na, Ca, фторидов. Ведение сменного журнала параметров электролиза. 

36 

Тема 1.7. Безопасность и 

экология 

Работа в термостойкой спецодежде, респираторах, защитных очках. Контроль загазованности цеха 

(фтороводород, смолистые вещества). Соблюдение норм утилизации отходов (шлаки, угольная пена, фтористые 

отходы). 

36 

Тема 1.8. Автоматизация и 

цифровизация процесса 

Работа с АСУ ТП (автоматизированной системой управления технологическим процессом). Наблюдение за 

датчиками тока, температуры, уровня металла. Использование телеметрии для оптимизации энергопотребления. 

24 

Тема 1.9. Подведение итогов 

практики 

Анализ освоенных навыков (ведение ванны, выпуск металла, ТБ). Оформление отчета по практике с 

приложением схем, графиков, фото (если разрешено). Сдача зачета (устный опрос или демонстрация навыков). 

12 

Промежуточная аттестация по ПП.04 в форме дифференцированного зачета 6 



 



3. Условия реализации производственной практики 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых 

соответствует профилю подготовки обучающихся (далее – Профильные организации). 

База прохождения производственной практики должна быть укомплектована 

оборудованием, техническими средствами обучения в объеме, позволяющем выполнять 

определенные виды работ, связанные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся. 

База практики должна обеспечивать безопасные условия труда для обучающихся.   

При определении мест производственной практики (по профилю специальности) для лиц с 

ограниченными возможностями здоровья учитываются рекомендации медико-социальной 

экспертизы, отраженные в индивидуальной программе реабилитации, относительно 

рекомендованных условий и видов труда. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Автоматизация производства: учебник для среднего профессионального образования / О. С. 

Колосов [и др.] ; под общей редакцией О. С. Колосова. – М. : Юрайт, 2022. – 291 с. – ISBN 978-5-

534-10317-5.  

2. Аналитическая химия и физико-химические методы анализа : лабораторный практикум / . — 

Саратов : Ай Пи Эр Медиа, 2018. — 118 c. — ISBN 978-5-4486-0057-9. — Текст : электронный // 

Электронно-библиотечная система IPR BOOKS : [сайт]. — URL: http://www.iprbookshop.ru/70757 

3. Аналитическая химия. Под ред. Ищенко А.А. Учебник СПО. М., ИЦ "Академия", 2019. Гриф. 

4. Басов А.Н. Механическое оборудование обогатительных фабрик и заводов тяжелых цветных 

металлов. Учебник. М., "Металлургия",1984. Гриф. 

5. Белик В.В., Киенская К.И. Физическая и коллоидная химия. Учебник. М., ИЦ "Академия", 

2018. Гриф. 

6. Берикашвили В.Ш. Основы электроники. Учебник. ЭИ ЭБС, М., ИЦ "Академия",2020. Гриф.  

7. Берикашвили В.Ш. Электронная техника. Учебник СПО. М., ИЦ "Академия",2018. Гриф. 

Бычков А.В., Савватеев А.С., Бычкова О.М. Основы автоматического управления. Учебник. М., 

ИЦ "Академия",2018.  

8. Завистовский, В.Э. Надежность и диагностика технологического оборудования: учебное 

пособие / В.Э. Завистовский. – Минск : РИПО, 2019 – 261 с. ISBN: 978-985-503-852 

9. Келим Ю М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации.Учебник СПО. М., ИЦ "Академия", 2017.Гриф. 

10. Клим, О. Н. Основы металлургического производства : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / О. Н. Клим. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 168 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13295-3. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/519357  

11. Кохан Л.С., Навроцкий А.Г. Механическое оборудование цехов по производству цветных 

металлов. Учебное пособие. М., "Металлургия",1990. Гриф. 



12. Крапухин В.В. Печи для цветных и редких металлов. Учебник. М., "Металлургия",2002. 

Гриф. 

13. Куликов А.А. и др. Электрооборудование предприятий цветной металлургии. Учебник. 

1982. Гриф. 

14. Лысенко А.П.,Хайрулина Р.Т. Металлургия алюминия. Учебное пособие. М., ИД "МИСиС", 

2012. Гриф. 

15. Минцис М.Я. и др. Электрометаллургия алюминия. Учебное пособие. Новосибирск, 

"Наука", 2004. 

16. Морачевский А. Г. Электрохимия расплавленных солей : учебное пособие / А. Г. 

Морачевский, Е. Г. Фирсова. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 176 с. — ISBN 978-5-8114-2506-

8 — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/209912 (дата обращения: 20.05.2022). — Режим доступа: для авториз. 

пользователей. 

17. Москвитин В.И.,Николаев И.В.,Фомин А.Б. Металлургия легких металлов. Учебное 

пособие. М., "Интермет Инжиниринг", 2011. Гриф. 

18. Опарин, Р. В. Организация лабораторно-производственной деятельности : учебное пособие 

для среднего профессионального образования / Р. В. Опарин, И. В. Гузенок. — Москва : 

Издательство Юрайт, 2021. — 216 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13761-

3. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/466787 

19. Основы автоматизации технологических процессов : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / А. В. Щагин, В. И. Демкин, В. Ю. Кононов, А. Б. Кабанова. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2021. — 163 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-03848-4. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL: https://www.urait.ru/bcode/468397 

20. Основы металлургического производства : учебник для вузов / В. А. Бигеев, В. М. 

Колокольцев, В. М. Салганик [и др.]. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 616 с. — 

ISBN 978-5-8114-8178-1. — URL: https://e.lanbook.com/book/173100 (дата обращения: 25.04.2022). - 

Режим доступа: Лань : электронно-библиотечная система ; для авториз. пользователей. - Текст : 

электронный. 

21. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник СПО. М., ИЦ "Академия", 

2018. Гриф. 

22. Поляков, Е. Г. Металлургия редкоземельных металлов : учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Е. Г. Поляков, А. В. Нечаев, А. В. Смирнов. — 2-е изд., стер. — 

Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 501 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-

534-15132-9. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: 

https://urait.ru/bcode/496414 

23. Сергеев В.В. и др. Металлургия титана, Учебное пособие. М., "Металлургия", 1981. Гриф. 

Смирнов Ю.А. Технические средства автоматизации и управления. Учебное пособие. М., Лань, 

2021. 

24. Стефанюк С.Л. Металлургия магния и других легких металлов. Учебник. М., 

"Металлургия",1990. Гриф. 

25. Тарасов А.В. Металлургия титана. Учебное пособие. М., ИЦ "Академия", 2011. Гриф.  

https://urait.ru/bcode/496414


Троицкий И.А.,Железнов В.А. Металлургия алюминия. Учебное пособие. 1984. М., 

"Металлургия",Гриф. 

26. Уткин Н.И. Производство цветных металлов. Учебное пособие. М., "Интермет 

Инжиниринг", 2002,2004. 

27. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. Учебник СПО. М., ИЦ 

"Академия", 2017, 2018. Гриф. 

3.2.2. Дополнительные источники  

1. Аминова, Э. К. Физико-химические методы анализа : учебное пособие / Э. К. Аминова. — 

Уфа : УГНТУ, 2019. — 49 с. — ISBN 978-5-7831-1800-5. — URL: https://e.lanbook.com/book/179267 

(дата обращения: 25.04.2022). - Режим доступа: Лань : электронно-библиотечная система ; для 

авториз. пользователей. - Текст : электронный. 

2. Бигеев В.А., Основы металлургического производства/ В.А. Бигеев, К.Н. Вдовин, ВМ. 

Колокольцев и др. – Металлургия, 2020 – 616 с. 

3. Ветюков М.М. Электрометаллургия алюминия и магния/ М.М.Ветюков, А.М.Цыплаков, 

С.Н.Школьников. М.: Металлургия, 1987. 320 с . 

4. Клим, О. Н. Основы металлургического производства: учебное пособие для среднего 

профессионального образования / О. Н. Клим. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 168 с. — 

(Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13295-3. — Текст : электронный // 

Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/497428 

5. Металлургия легких металлов /В.И.Москвин, И.В.Николаев, Б.А.Фомин;-М.: Интермет 

Инжиниринг, 2005,-41 бес ил. 

6. Основы металлургического производства: учебник для вузов / В. А. Бигеев, В. М. 

Колокольцев, В. М. Салганик [и др.]. — 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 616 с. — 

ISBN 978-5-8114-8178-1. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/173100 (дата обращения: 19.05.2022). — Режим доступа: для ав-ториз. 

пользователей. 

7. Процессы и аппараты цветной металлургии / С.С.Набойченко и др. Екатеринбург, УГТУ-

УПИ, 1997, 648с. 

Технологические расчеты в производстве глинозема/Л.Б.Самарянова, А.И.Лайнер.-

М.:Металлургия, 1988. -256с. 

8. Шелякин, В. П. Электрический привод: краткий курс : учебник для среднего 

профессионального образования / В. П. Шелякин, Ю. М. Фролов ; под редакцией 

Ю. М. Фролова. — 2-е изд., испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 253 с.  

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная практика проводится в профильных организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательным организацией СПО и профильными организациями. 

В период прохождения производственной практики обучающиеся могут зачисляться на 

вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы производственной 

практики. 

Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП-П по специальности 22.02.08 Металлургическое 

производство (по видам производства). 



Производственная практика реализуются в форме практической подготовки и проводится 

непрерывно при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием 

практики. 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют руководители 

практики от образовательной организации и от профильной организации. 

 



4. Контроль и оценка результатов освоения производственной практики 

Индекс ПП 
Код ПК, 

ОК 
Основные показатели оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПП.01 ПК.1.1 

ПК.1.2 

ПК.1.3 

ПК.1.4 

ПК.1.5 

Организации работы коллектива исполнителей по соблюдению технологических регламентов 

процесса производства. 

Обеспечения выполнения производственных заданий и требований нормативной документации к 

качеству работ и продукции 

Контроля ведения и хранения работниками учетной и технической документации.  

Выполнения основных расчетов экономических показателей работы производственного участка. 

Обеспечения и контроля соблюдение работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности  

Формировать бригады, самоанализировать профессиональную деятельность и заниматься 

профессиональным самосовершенствованием 

Обеспечивать выполнение производственных заданий; 

Планировать задания для персонала; 

Планировать и определять оптимальные решения в условиях нестандартной ситуации 

Работать с технологической, конструкторской, организационно-распорядительной документацией, 

справочниками и другими информационными источниками; 

Применять документацию систем качества 

Рассчитывать по принятой методологии основные технико-экономические показатели работы 

коллектива 

Анализировать и оценивать состояние техники безопасности, промышленной санитарии и 

противопожарной защиты на производственном участке; 

Выбирать методы и мероприятия по защите от негативных факторов производства; 

Выполнять требования охраны труда при выполнении лабораторных испытаний; 

Применять безопасные приемы труда на территории организации и в производственных помещениях 

применять средства индивидуальной и коллективной защиты 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 

ПП.02 ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ПК 2.5 

ПК 2.6 

Выполняет необходимые типовые расчеты 

Выполняет подбор и подготовку исходного сырья к переработке в соответствии с нормативной 

документацией 

Безошибочно ведет технологический процесс по результатам анализов, показаниям контрольно-

измерительных приборов (КИП). 

Контролирует и регулирует технологический процесс в соответствии заданным параметрам 

Грамотно производит текущее обслуживание коммуникаций, основного и вспомогательного 

технологического оборудования. 

Имеет представление о управляющих программах для работы основного и вспомогательного 

технологического оборудования 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 



Контролирует, выявляет и устраняет неисправности в работе основного и вспомогательного 

технологического оборудования 

ПП.04* 

физ-мех 

ПК.4.1 

ПК.4.2 

Выполнение испытаний проб: углеродных материалов, масел; 

Работы на аналитическом оборудовании; 

Проведение технического обслуживания оборудования при эксплуатации, работы с химической 

посудой 

Правильная эксплуатация оборудование и аппаратуру, применяемые в лаборатории; 

Проводить градуировку применяемых приборов; 

Проводить испытания проб в соответствии с методиками измерений; 

Вносить результаты испытаний в электронную базу данных 

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 

ПП.04* 

электр 

ПК.4.1 

ПК.4.2 

ПК.4.3 

Технического обслуживания электролизеров 

Ведения процесса электролиза алюминия в расплавленных солях в ваннах различной конструкции 

Выбора строп для строповки и увязки грузов от 5 до 25 тонн; 

Выбора способа для быстрой и безопасной строповки и перемещения грузов в различных условиях. 

Заменять и чистить катоды рафинировочных ванн, обрабатывать загрузочные карманы ванн; 

Удалять настыли, шлам с выемкой и без выемки катодов; 

Обслуживать установки очистки инертного газа электролизного производства; 

Осуществлять изоляцию ванн, желобов, трубопроводов, газопроводов, обслуживать 

токоподводящие и токоприемные элементы ванн; 

Выявлять утечки электролита из электролизеров, устранять своими силами или с привлечением 

ремонтных служб; 

Очищать рабочую площадку обслуживаемых производственных узлов, конструкций 

электролизеров, шинных каналов, нулевых отметок от продуктов и отходов производства; 

Подготавливать собранные при очистке, уборке сырья, шлака и выплески металла к дальнейшей 

регенерационной переплавке. 

Герметизировать электролизеры, контролировать и уметь производить, при необходимости, чистку 

вручную системы газоудаления на электролизерах. 

Корректировать уровень и состав электролита. Подвозить и загружать в электролизёры глинозём, 

фтористые соли и другие элементы электролита.  

Промешивать электролит шумовкой, заплескивать шейки на аноде, производить подпиковку бортов 

электролизёра.  

Производить переплавку в электролизёре оборотного электролита, твердого металла. 

Подготавливать электролизёры к выливке металла, электролита. Осуществлять выливку металла и 

электролита из электролизёров.  

Осуществлять очистку конструкций электролизёров, шинных каналов, укладку перекрытий 

шинных каналов, чистку нулевых отметок. Устранять замыкания в ошиновке, восстанавливать 

изоляционные разрывы.  

оценка выполнения 

производственного задания 

(аттестационные листы, 

дневник) и задания по 

практике (отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 



Производить гашение анодных эффектов в соответствии с установленными требованиями 

нормативно-технической документации (далее – нтд), выяснять и устранять причины и последствия 

возникновения анодных эффектов. 

Регулировать рабочее напряжение на электролизёрах, отключенных от асутп через шуэ (шкаф 

управления электролизёром).  

Выявлять неисправности в работе обслуживаемого оборудования и информировать об этом 

непосредственного руководителя (мастера, бригадира).   

Выявлять отклонения в технологическом процессе и информировать об этом непосредственного 

руководителя (мастера, бригадира).  

Принимать необходимые меры в аварийных ситуациях для предупреждения и устранения 

последствий.  

Поддерживать чистоту и порядок на рабочем месте. 

Строповку и увязку простых изделий, деталей, лесных (длиной до 3 м) и других аналогичных 

грузов массой до 5 т для их подъема, перемещения и укладки.  
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