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1. Пояснительная записка 

1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной программы: 

Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС 

СПО по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям) и реализуется 

в профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным 

планом (п. 5.1. ОПОП-П): 

ПП.01 Производственная практика 

 

ПМ.01 Проведение монтажа, испытания 

промышленного (технологического) оборудования, 

выполнения пусконаладочных работ и сдача его в 

эксплуатацию (по отраслям) 

МДК.01.01 Организация и осуществление монтажных 

работ промышленного (технологического) оборудования 

МДК.01.02 Осуществление пусконаладочных работ 

промышленного (технологического) оборудования 

ПП.02 Производственная практика ПМ.02 Организационно-технологическое 

обеспечение технического обслуживания, 

эксплуатации промышленного (технологического) 

оборудования (по отраслям) 

МДК.02.01 Организация технического обслуживания 

промышленного (технологического) оборудования 

МДК.02.02 Эксплуатация промышленного 

(технологического) оборудования 

ПП.03 Производственная практика ПМ.03 Организационно-техническое обеспечение 

ремонта промышленного (технологического) 

оборудования 

МДК.03.01 Организация ремонтных работ и техническая 

диагностика промышленного (технологического) 

оборудования 

МДК.03.02 Осуществление ремонтных работ 

промышленного (технологического) оборудования 

ПП.04 Производственная практика ПМ.04 Организация работ по снабжению 

производства заготовками, запасными частями, 

расходными материалами 

МДК.04.01 Организация работ по снабжению 

производства заготовками, запасными частями, 

расходными материалами 

ПП.05* Производственная 

практика 

ПМ.05* Цифровизация и автоматизация 

профессиональной деятельности 

МДК.05.01* Освоение компетенций цифровой 

экономики 

МДК.05.02* Автоматизация системы управления 

техническим обслуживанием и ремонтом оборудования 

ПП.06 Производственная практика ПМ.06 Освоение профессии 18559 Слесарь-

ремонтник 

МДК.06.01 Основы слесарных работ 

ПП.07 Производственная практика ПМ.07 Освоение профессии Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом  

МДК.07.01 Основы сварочных работ 

 

Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК): 

Код ОК / 

ПК 
Наименование ОК / ПК 

file:///C:/Users/Admin/Desktop/МО%20ЗамУР/ПЕТРОЗАВОДСК/РП%2004_02_2k20/Application%20Data/Application%20Data/ian/Рабочий%20стол/ФГОССПО-210420_С.doc%23ПК_ПМ3


ОК.01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам 

ОК.02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения 

задач профессиональной деятельности 

ОК.04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде 

ОК.07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы 

бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК.08 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 

поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК.09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках 

ПК.1.1 Осуществлять организационно- производственные работы для подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) 

оборудования 

ПК.1.2 Проводить сборку, регулировку, дефектовку агрегатов промышленного (технологического) оборудования 

ПК.1.3 Производить оценку состояния промышленного (технологического) оборудования после выполнения наладочных работ, контроль 

технического состояния оборудования при вводе в эксплуатацию 

ПК.2.1 Производить техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в 

соответствии с технической документацией 

ПК.2.2 Разрабатывать технологическую документацию для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного 

(технологического) оборудования 

ПК.2.3 Организовать работу персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования 

ПК.3.1 Производить работы по организационному обеспечению и проведению плановых и неплановых ремонтов промышленного 

(технологического) оборудования 

ПК.3.2 Разрабатывать технологическую документацию для проведения плановых и неплановых ремонтов промышленного 

(технологического) оборудования 

ПК.3.3 Организовать работу персонала по ремонту промышленного (технологического) оборудования 

ПК.4.1 Осуществлять сбор данных о потребностях производства в заготовках, запасных частях, расходных материалах 

ПК.4.2 Оформлять документацию на заготовки, запасные части, расходный материал 

ПК.4.3 Проводить анализ результатов использования заготовок, запасных частей, расходных материалов 

ПК.5.1 Обработка, обмен, хранение и защита информации в цифровой сфере 

ПК.6.1 Выполнять монтаж и демонтаж деталей и узлов, входящих в состав оборудования 

ПК.6.2 Выполнять дефектацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования 

ПК.6.3 Выполнять слесарную обработку узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

ПК.6.4 Выполнять дефектацию механизмов простого оборудования 

ПК.6.5 Выполнять разборку и сборку механизмов простого оборудования 

ПК.6.6 Выполнять ремонт механизмов простого оборудования 

ПК.7.1 Выполнять подготовительные и сборочные операции перед сваркой и зачистку сварных швов после сварки 



ПК.7.2 Выполнять ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных 

конструкций 

 

Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках профессиональных модулей данной ОПОП-П по видам 

деятельности: «Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) оборудования, выполнения пусконаладочных работ и сдача его в 

эксплуатацию (по отраслям)», «Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования (по отраслям)», «Организационно-техническое обеспечение ремонта промышленного (технологического) 

оборудования», «Организация работ по снабжению производства заготовками, запасными частями, расходными материалами», «Цифровизация и 

автоматизация профессиональной деятельности», «Освоение профессии 18559 Слесарь-ремонтник», «Освоение профессии Сварщик ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом ». 

1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения производственной практики по видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, 

обучающийся должен получить практический опыт: 

Наименование 

вида 

деятельности 

Практический опыт / умения 

Проведение 

монтажа, 

испытания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования, 

выполнения 

пусконаладочных 

работ и сдача его в 

эксплуатацию (по 

отраслям) 

Навыки: 

− Определение перечня стандартного и специализированного инструмента, контрольно-измерительных приборов, контрольных калибров и 

шаблонов, приспособлений для подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) оборудования 

− Определение пригодности и готовности к работе оборудования, инструмента и комплектующих 

− Поддержание инструмента в работоспособном состоянии 

− Выполнение слесарно-механических работ на промышленном (технологическом) оборудовании  

− Выполнение такелажных и грузоподъемных работ при монтаже промышленного (технологического) оборудования  

− Профилактические работы на оборудовании в рамках компетенции при подготовке к сборочно-разборочным работам 

− Сборка агрегатов технологического оборудования и комплектующих 

− Выполнение работ в соответствии с требованиями технологической документации 

− Регулировка агрегатов в случае возникновения отклонений от технологической документации 

− Устранение выявленных дефектов сборки 

− Проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем 

− Выполнение работ по монтажу и испытаниям производственного (технологического) оборудования соответствии с технологическим 

процессом 

− Контроль результатов монтажных и сборочных работ промышленного (технологического) оборудования 

− Анализ конструкции промышленного (технологического) оборудования производства, его механизмов и систем с целью выявления его 

конструктивных особенностей и специфики эксплуатации 

− Испытания промышленного (технологического) оборудования производства на точность 

− Составление отчетов о результатах проверок промышленного (технологического) оборудования производства 



− Проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем 

− Контроль состояния деталей и комплектующих изделий с помощью средств измерения 

− Контроль агрегатов на соответствие эталонным образцам 

 

Умения: 

− Соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки 

− Использовать стандартные методики для испытаний оборудования производства на точность 

− Использовать контрольно-измерительные приборы для точностных испытаний оборудования  

− Искать в электронном архиве техническую документацию на оборудование производства, его механизмы и системы 

− Соблюдать требования охраны труда, пожарной и экологической безопасности при выполнении работ 

− Соблюдать правила эксплуатации оборудования и оснастки  

− Использовать измерительные средства для определения качества работы 

− Осуществлять поднятие и перемещение агрегатов с помощью грузоподъемных механизмов и грузозахватных приспособлений 

− Читать машиностроительные чертежи и обозначения на схемах. Использовать стандартные методики для испытаний оборудования 

производства на точность 

− Производить регулировки оборудования согласно технической документации 

− Выбирать методы и средства контроля точности технологического оборудования механосборочного производства 

− Пользоваться контрольно-измерительными приборами и инструментами 

Организационно-

технологическое 

обеспечение 

технического 

обслуживания, 

эксплуатации 

промышленного 

(технологического) 

оборудования (по 

отраслям) 

Навыки: 

− составление графиков осмотров  

− составление графиков инструментального контроля (диагностирования) оборудования 

− использование диагностических устройств для оценки состояния промышленного (технологического) оборудования 

− проверка технического состояния оборудования, металлоконструкций, подъемных сооружений и оградительной техники 

− оценка возможности устранения неисправностей в работе оборудования во время технологических остановок и пауз 

− определение необходимости регулировки узлов оборудования 

− анализ и планирование затрат на техническое обслуживание оборудования 

− выявление причин отказов в работе оборудования и определение мер по их устранению и профилактике 

− контроль исправной работы подъемных сооружений 

− выполнение такелажных и грузоподъемных работ 

− разработка карт технического обслуживания оборудования 

− разработка инструкций по технической эксплуатации, смазке оборудования и уходу за ним, по безопасному ведению работ 

− подготовка сменно-суточного задания по техническому обслуживанию оборудования 

− определение необходимости регулировки узлов оборудования 

− разработка производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

− составление планов работ по техническому обслуживанию и ремонту на основе данных информационной системы управления 

техническим обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) оборудования 

− формирование ведомостей дефектов и перечня отказов на основе данных информационной системы управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) оборудования 



− оформление заявок на техническое обслуживание, ремонт, материалы, запасные части и инструменты в информационной системе 

управления техническим обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) оборудования 

− оформление отчетов о выполнении работ в информационной системе управления техническим обслуживанием и ремонтом 

промышленного (технологического) оборудования 

− разработка производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

− составление графиков проведения ежегодных и внеочередных проверок знаний по техническому обслуживанию и эксплуатации 

оборудования эксплуатационного, дежурного и ремонтного персонала 

− обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала при техническом обслуживании работающего оборудования 

− ведение учетной технической документации оборудования 

− получение (передача) информации о сменном производственном задании по техническому обслуживанию оборудования, неполадках в 

его работе и принятых мерах по их устранению 

− распределение обязанностей обслуживающего персонала по выполнению сменного производственного задания по техническому 

обслуживанию оборудования 

− контроль соблюдения технологическим персоналом правил технической эксплуатации оборудования 

− контроль выполнения графиков осмотров и технического обслуживания оборудования 

− контроль выполнения графика технического диагностирования основного и вспомогательного оборудования 

− контроль и обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала при техническом обслуживании работающего оборудования 

− подготовка предложений по модернизации и техническому перевоооружению элементов технологического оборудования 

− инструктирование персонала по техническому обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

− контроль исправности противопожарного оборудования и индивидуальных средств защиты 

− контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

 

Умения: 

− выполнять слесарную обработку деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 

− выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов 

− проводить испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов промышленного (технологического) 

оборудования 

− применять контрольно-измерительный и поверочный инструмент 

− пользоваться эксплуатационной и технической документацией при техническом обслуживании промышленного (технологического) 

оборудования 

− производить сборку и смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматической частей изделий 

− выполнять текущее обслуживание основного, вспомогательного оборудования и коммуникаций  

− выявлять необходимость регулировки узлов оборудования 

− определять причины преждевременного износа деталей и узлов оборудования 

− оценивать техническое состояние оборудования гидравлических, смазочных и пневматических систем, задействованных в 

технологическом процессе 

− регулировать режим срабатывания аппаратуры централизованной смазки, гидравлики и пневматики 



− определять причины дефектов, выявленных во время технического обслуживания, принимать оперативные решения по их устранению и 

предупреждению 

− оценивать техническое состояние оборудования по результатам осмотра и технического диагностирования и принимать решения по его 

дальнейшей эксплуатации 

− выполнять техническое обслуживание автоматизированных технологических линий  

− осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного (технологического) оборудования автоматизированных технологических линий  

− осуществлять вывод из эксплуатации промышленного (технологического) оборудования автоматизированных технологических линий  

− проверять исправность грузоподъемных машин 

− использовать грузоподъемные механизмы 

− выбирать эксплуатационно-смазочные материалы 

− выполнять регулировку смазочных механизмов 

− контролировать и анализировать функционирование параметров в процессе эксплуатации технологического оборудования 

− использовать методы наружного осмотра, внутреннего осмотра и виброакустической диагностики для определения неисправностей в 

работе оборудования  

− читать чертежи, технологические и ремонтные схемы технического обслуживания и ремонта автоматизированных технологических 

линий по производству 

− учитывать трудоемкость выполнения работ при составлении графиков и карт технического обслуживания оборудования 

− применять результаты диагностического обследования оборудования для внесения изменений в график его обслуживания 

− рассчитывать плановые показатели выполнения работ по техническому обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) 

оборудования 

− определять потребность в средствах производства и рабочей силе для выполнения работ по техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования 

− использовать информационные и телекоммуникационные технологии сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и 

передачи данных в профессионально-ориентированных информационных системах управления техническим обслуживанием и ремонтом 

промышленного (технологического) оборудования 

− пользоваться методами контроля качества выполнения технологических операций по техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования 

− правила первичного документооборота, учета и отчетности при выполнении технологических операций по техническому обслуживанию 

и ремонту промышленного (технологического) оборудования 

− определять приоритеты при подготовке сменно-суточного задания по техническому обслуживанию 

− выявлять случаи нарушения технических требований, технологических регламентов, правил эксплуатации и технического обслуживания 

оборудования 

− обеспечивать безопасные условия работы персонала при техническом обслуживании оборудования 

− выявлять и устранять причины нарушений правил технической эксплуатации и правил производства работ по техническому 

обслуживанию оборудования 

− использовать показания системы технической диагностики и осмотра оборудования для выдачи заданий по техническому обслуживанию 

и разработки плана очередного текущего ремонта 

− разъяснять, четко формулировать цели и задачи технического обслуживания работникам ремонтных подразделений 

− оценивать качество проведения работниками ремонтных подразделений профилактики, диагностики и технического обслуживания 

оборудования 



− оценивать роль стационарных и переносных приборов технической диагностики в обеспечении безотказной работы оборудования 

− инструктировать обслуживающий персонал по выполнению производственных заданий по техническому обслуживанию промышленного 

(технологического) оборудования 

− контролировать выполнение производственных заданий на всех стадиях технологического процесса по техническому обслуживанию 

промышленного (технологического) оборудования  

− разрабатывать мероприятия по мотивации и стимулированию персонала к выполнению производственных заданий по техническому 

обслуживанию промышленного (технологического) оборудования 

− обеспечивать исправность противопожарного оборудования и индивидуальных средств защиты 

Организационно-

техническое 

обеспечение 

ремонта 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Навыки: 

− Учет отказов, повреждений и связанных с этим внеплановых простоев промышленного (технологического) оборудования производства 

− Составление графиков осмотров оборудования, инструментального контроля (диагностирование оборудования) 

− Составление дефектных ведомостей для промышленного (технологического) оборудования производства 

− Составление заявок на изготовление сменных деталей и узлов для ремонта промышленного (технологического) оборудования 

производства 

− Составление заданий на разработку чертежей сменных деталей для ремонта промышленного (технологического) оборудования 

производства 

− Составление смет на ремонт промышленного (технологического) оборудования производства 

− Разрабатывать организационно-технические мероприятия, направленные на повышение качества проводимого ремонта и снижение его 

себестоимости за счет реализации диагностических мероприятий 

− Закрепление эксплуатируемого оборудования подразделения за бригадами ремонтного, дежурного и эксплуатационного персонала 

− Разработка карт технического обслуживания и ремонта оборудования 

− Разработка инструкций по ремонту, по безопасному ведению работ 

− Подготовка сменно-суточного задания по ремонту оборудования 

− Разработка мероприятий по сокращению простоев, повышению сменности, снижению аварий оборудования 

− Организация складирования, хранения и учета резервного оборудования, запасных частей, инструментов, основных и вспомогательных 

материалов 

− Устанавливать плановое время ремонта промышленного (технологического) оборудования 

− Составление заявок на приобретение инструментов для проведения технического обслуживания, ремонта и определительных испытаний 

промышленного (технологического) оборудования 

− Доведение до работников производственных задания и графика подготовки и проведения ремонта оборудования 

− Распределение объемов ремонтных работ между исполнителями ремонта 

− Контроль знания работников правил эксплуатации простого технологического оборудования механосборочного производства 

− Проведение совещания с представителями ремонтных подразделений организации и сторонних организаций, задействованных в ремонте, 

по вопросу готовности агрегата к ремонту 

− Проведение инструктажа работников по выполнению ремонтов оборудования 

− Проведение оперативных совещаний по обеспечению и выполнению графика ремонтных работ 

− Передача оборудования в ремонт и приемка его из ремонта в соответствии с утвержденным графиком планового ремонта на текущий 

месяц и в соответствии с бирочной системой и системой допусков 

− Проверка состояния рабочих мест, агрегатных, вахтенных журналов, журналов приема-сдачи смен, наличия технической документации 

для ведения ремонтных работ 



− Контроль качества ремонта  

− Контроль соблюдения правил ведения и хранения работниками технической и учетной документации на бумажных и (или) электронных 

носителях 

− Разработка предложений по поощрению ремонтного персонала за качественное выполнение ремонтных работ 

− Обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала 

− Обеспечение соблюдения ремонтниками правил и норм охраны труда, требований промышленной, пожарной и экологической 

безопасности при производстве ремонтных работ 

 

Умения: 

− Составлять акты приема-передачи, накладные на внутренние перемещения, ведомости принадлежностей, акты на списание 

промышленного (технологического) оборудования  

− Согласовывать со смежными подразделениями организации заявки на приобретение инструментов для проведения технического 

обслуживания, ремонта и определительных испытаний промышленного (технологического) оборудования 

− Определять приоритеты при составлении ведомости дефектов и графиков выполнения ремонтных работ  

− Принимать оперативные решения по устранению обнаруженных во время ремонта дефектов 

− Составлять ведомости дефектов для ремонта промышленного (технологического) оборудования 

− Применять утвержденные нормативы трудозатрат для составления сметной документации на капитальный и текущий ремонт.  

− Анализировать простои оборудования 

− Использовать систему планирования ресурсов (далее - ERP-система) организации для проверки наличия материалов и запасных частей, 

необходимых для эксплуатации, технического обслуживания и ремонта промышленного (технологического) оборудования  

− Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления учетной документации на промышленное (технологическое) 

оборудование, его запасные части и материалы 

− Составлять акты о повреждениях промышленного (технологического) оборудования  

− Заполнять дефектные ведомости для промышленного (технологического) оборудования  

− Определять статьи затрат на ремонт промышленного (технологического) оборудования и оценивать их величину 

− Устанавливать плановое время выполнения ремонта промышленного (технологического) оборудования 

− Причины отказов и повреждений промышленного (технологического) оборудования  

− Составлять план мероприятий по предотвращению отказов, повреждений и связанных с этим внеплановых простоев промышленного 

(технологического) оборудования 

− Определять приоритетные работы, очередность выполнения которых определяет качество и сроки проведения ремонта 

− Разрабатывать технологию восстановления изношенного оборудования во время капитального ремонта оборудования 

− Учитывать трудоемкость ремонтных работ и численность исполнителей ремонтов при составлении графиков текущего и капитального 

ремонтов 

− Определять по результатам осмотров и диагностического обследования состояние оборудования и вносить коррективы в график их 

технического обслуживания или в ведомость дефектов 

− Инструктаж работников по правилам эксплуатации промышленного (технологического) оборудования 

− Инструктаж работников по выполнению ремонта промышленного (технологического) оборудования 

− Учитывать при планировании ремонтов данные, полученные в результате технического обслуживания оборудования эксплуатационным, 

дежурным и ремонтным персоналом, и данные плановых осмотров оборудования 

− Учитывать опыт, квалификацию, техническую оснащенность и численность при выборе исполнителей подрядных ремонтных работ 



− Выявлять недостатки выполненных ремонтных работ 

− Проводить осмотр и диагностику механизмов и узлов оборудования в местах, доступных только во время длительных остановок 

− Оценивать предложения ремонтно-дежурного и технологического персонала и возможности их реализации во время ремонтов 

− Просматривать запланированные работы, контролировать сроки выполнения работ, определять назначенные ресурсы, очередность 

выполнения работ, подавать заявки на внесение изменений в очередность работ, отмечать выполнение работ, готовить отчеты о выполненных 

работах с использованием прикладных программ управления проектами 

Согласовывать со смежными подразделениями организации планы ремонта промышленного (технологического) оборудования 

Организация работ 

по снабжению 

производства 

заготовками, 

запасными 

частями, 

расходными 

материалами 

Навыки: 

− Сбор информации в подразделениях организации для определения потребности в заготовках, запасных частей, расходных материалов для 

производства, о юридических или физических лицах, осуществляющих изготовление и (или) поставку заготовок, ассортименте их продукции, 

возможностях производства, качестве заготовок  

− Поиск новых поставщиков заготовок, запасных частей, расходных материалов  

− Ведение в организации базы данных поставщиков заготовок, запасных частей, расходных материалов 

− Сбор информации о технологических свойствах материалов деталей, заготовок 

− Оформление конструкторской документации на заготовки, запасные части, расходный материал 

− Оформление технического задания на проектирование заготовок для производства 

− Оформление проектов договоров с поставщиками заготовок, запасных частей и расходных материалов 

− Сбор информации о ходе исполнения обязательств поставщиками заготовок, запасных частей, расходных материалов и о их качестве, о 

сложностях, возникающих при исполнении контрактов 

− Обработка результатов контроля качества изготовления заготовок  

− Оформление претензий к поставщикам заготовок, запасных частей, расходных материалов 

− Оформление стандартов и регламентов организации по приемке и контролю заготовок, запасных частей, расходных материалов 

 

Умения: 

− Использовать систему управления данными об изделии (далее - PDM-системы) и систему планирования ресурсов организации (далее - 

ERP-системы) для сбора информации о номенклатуре и количестве используемых заготовок, запасных частей и расходных материалов  

− Выстраивать деловые контакты со служащими и руководителями для сбора информации о номенклатуре и количестве используемых 

заготовок, запасных частей и расходных материалов  

− Искать информацию о поставщиках, ассортименте их продукции, возможностях производства, качестве заготовок, запасных частей и 

расходных материалов с использованием информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», с использованием справочной и 

рекламной литературы, выставок, семинаров и конференций 

− Использовать приемы деловой коммуникации для получения у поставщиков информации об ассортименте продукции, возможностях 

производства, качестве заготовок механосборочного производства, свойствах новых материалов 

− Использовать ERP-систему организации, системы управления базами данных и электронные таблицы для хранения, систематизации и 

обработки информации о поставщиках, ассортименте их продукции, возможностях производства, качестве заготовок, запасных частей и 

расходных материалов  

− Получать, отправлять, пересылать сообщения и документы по электронной почте 

− Искать информацию о технологических свойствах материалов, запасных частей, деталей, с использованием информационно-

телекоммуникационной сети «Интернет», справочной и рекламной литературы 



− Использовать приемы деловой коммуникации для получения у поставщиков информации о технологических свойствах материалов, 

запасных частей 

− Рассчитывать припуски заготовок производства стандартными методами, выбирать напуски заготовок  

− Выбирать конструктивные элементы заготовок в соответствии со стандартами в области взаимозаменяемости 

− Применять системы автоматизированного проектирования (далее - CAD-системы) для оформления конструкторской документации  

− Использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания и оформления технических и организационно-распорядительных 

документов 

− Создавать несложные рисунки для оформления технических и организационно-распорядительных документов с использованием 

компьютерных программ для работы с графической информацией 

− Получать, отправлять, пересылать сообщения и документы по электронной почте 

− Выстраивать деловые контакты с рабочими, служащими и руководителями для сбора информации о ходе исполнения обязательств 

поставщиками заготовок, запасных частей, расходных материалов 

− Выстраивать деловые контакты с рабочими, служащими и руководителями для сбора информации о качестве поступающих заготовок, 

запасных частей и расходных материалов 

− Использовать прикладные компьютерные программы для оценки результатов измерения универсальными контрольно-измерительными 

инструментами 

− Определять по оценке результатов измерения соответствие точности заготовок запасных деталей и расходных материалов техническому 

заданию 

− Использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания и оформления технических и организационно-распорядительных 

документов 

− Создавать несложные рисунки для оформления технических и организационно-распорядительных документов с использованием 

компьютерных программ для работы с графической информацией 

− Использовать ERP-систему организации, системы управления базами данных и электронные таблицы для систематизации информации о 

ценах, сроках поставки и качестве заготовок, запасных деталей и расходных материалах  

Получать, отправлять, пересылать сообщения и документы по электронной почте 

Цифровизация и 

автоматизация 

профессиональной 

деятельности 

Навыки: 

− использования различных цифровых средств, позволяющих взаимодействовать с другими людьми, достигать поставленных целей; 

− работы в базах данных 

 

Умения: 

− формулировать образовательные цели, под возникающие жизненные задачи, подбирать способы решения и средств развития (в том числе 

с использованием цифровых средств) других необходимых компетенций 

− генерировать новые идеи для решения задач цифровой экономики, абстрагироваться от стандартных моделей: перестраивать 

сложившиеся способы решения задач, выдвигать альтернативные варианты действий с целью выработки новых оптимальных алгоритмов 

− искать нужные источники информации и данные, воспринимать, анализировать, запоминать и передавать информацию с использованием 

цифровых средств, а также с помощью алгоритмов при работе с полученными из различных источников данными с целью эффективного 

использования полученной информации для решения задач  

проводить оценку информации, ее достоверность, строить логические умозаключения на основании поступающих информации и данных 

Освоение 

профессии 18559 

Навыки: 

− очистки и промывки деталей и узлов, входящих в состав оборудования 



Слесарь-

ремонтник 

− расконсервации деталей и узлов при сборке 

− сборки/разборки различных типов соединений узлов (шпоночных, щлицевых, резьбовых) 

− сборки соединения узлов с гарантированным натягом 

− подбора смазочных материалов, применяемых для данного оборудования 

− разборки неразъемных соединений узлов 

− подбора оборудования, инструментов и приспособлений для выявления дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования, и их 

дефектации 

− Работы с конструкторской и технологической документацией на ремонтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования 

− Подготовки рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Выбора слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Размерной обработки деталей и узлов, входящих в состав оборудования, с необходимой точностью 

− Выполнения пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования, с необходимой точностью  

− Контроля формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Контроля размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Контроля шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования 

− Разбираться в конструкторской и технологической документации на дефектуемые механизмы простого оборудования 

− подготовки рабочего места при дефектации механизмов простого оборудования 

− выбора оборудования, инструмента и приспособлений для дефектации механизмов простого оборудования 

− выявления дефектов механизмов простого оборудования 

− разбираться в конструкторской и технологической документации на собираемые и разбираемые механизмы простого оборудования 

− Подготовки рабочего места при сборке и разборке механизмов простого оборудования 

− Выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов простого оборудования 

− Демонтажа механизмов простого оборудования 

− Монтажа механизмов простого оборудования 

− Сборки механизмов простого оборудования 

− Выполнения смазочных работ 

− Разборки механизмов простого оборудования 

− Контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов простого оборудования 

− разбираться в конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы простого оборудования 

− подготовки рабочего места при ремонте механизмов простого оборудования 

− Выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов простого оборудования 

− слесарной обработки деталей и узлов механизмов простого оборудования с необходимой точностью  

− навык станочной обработки деталей и узлов механизмов простого оборудования 

 

Умения 

− Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке 

узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, входящих в состав 

оборудования 



− Производить очистку и промывку деталей и узлов, входящих в состав оборудования 

− Производить расконсервацию деталей и узлов, входящих в состав оборудования, при сборке 

− Собирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Собирать соединения узлов, входящих в состав оборудования, с гарантированным натягом 

− Собирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Собирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Выполнять сварочные работы на узлах, входящих в состав оборудования 

− Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

− Выполнять пайку узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Разбирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Разбирать соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Разбирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Разбирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Разбирать неразъемные соединения узлов, входящих в состав оборудования 

− Производить измерения узлов и деталей, входящих в состав оборудования, при помощи контрольно-измерительных инструментов 

− Контролировать соответствие зазоров в узлах, входящих в состав оборудования, требованиям технической документации 

− Контролировать правильность взаимного расположения узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации узлов и деталей, входящих в 

состав оборудования 

− Выбирать инструменты и приспособления для производства работ по дефектации узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей 

− Читать чертежи ремонтируемых узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по слесарной обработке узлов и деталей, 

входящих в состав оборудования 

− Выбирать инструмент для производства работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− Производить разметку узлов и деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью 

− Производить сверление, зенкерование, зенкование, цекование, развертывание отверстий в деталях, входящих в состав оборудования, в 

соответствии с требуемой технологической последовательностью 

− Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание деталей, входящих в состав оборудования, в соответствии с требуемой 

технологической последовательностью 

− Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование деталей, входящих в состав оборудования, 

в соответствии с требуемой технологической последовательностью 

− Использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ при слесарной обработке деталей, 

входящих в состав оборудования 

− Читать чертежи механизмов простого оборудования 



− Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по дефектации механизмов простого 

оборудования 

− Выбирать инструмент для производства работ по дефектации механизмов простого оборудования 

− Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени износа механизмов простого оборудования 

− Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа механизмов простого оборудования 

− Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей механизмов простого оборудования 

− Читать чертежи механизмов простого оборудования 

− Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по сборке и разборке механизмов простого 

оборудования 

− Выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке механизмов простого оборудования 

− Выполнять подготовку механизмов простого оборудования к сборке 

− Производить сборку механизмов простого оборудования в соответствии с технической документацией 

− Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования 

− Производить разборку механизмов простого оборудования в соответствии с технической документацией 

− Производить измерения узлов и деталей механизмов простого оборудования при помощи контрольно-измерительных инструментов 

− Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки механизмов простого оборудования 

− Использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества выполняемых работ по сборке и разборке механизмов 

простого оборудования 

− Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного выполнения работ по ремонту механизмов простого 

оборудования 

− Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по ремонту механизмов простого оборудования 

− Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры узлов и деталей механизмов простого оборудования 

− Производить разметку плоскостных деталей механизмов простого оборудования 

− Выполнять опиливание деталей простой конфигурации механизмов простого оборудования 

− Выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов простого оборудования 

− Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей механизмов простого оборудования с помощью 

контрольно-измерительных инструментов 

− Устанавливать и закреплять детали механизмов простого оборудования в зажимных приспособлениях различных видов 

− Выбирать и подготавливать к работе режущий и измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и способа 

обработки поверхности деталей механизмов простого оборудования 

− Устанавливать оптимальный режим обработки деталей механизмов простого оборудования в соответствии с технологической 

документацией 

Контролировать качество выполняемых работ при механической обработке деталей механизмов простого оборудования с помощью 

контрольно-измерительных инструментов 

Освоение 

профессии 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

Навыки 

− Разбираться в конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

− Проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования 

− Зачистки ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

− Выбора пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

− Сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений 



покрытым 

электродом  

− Сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

− Контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

− Контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке 

− Зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки 

− Удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги 

металла, наплывы и т.д.) 

− Проверки оснащенности сварочного поста РД 

− Проверки работоспособности и исправности оборудования поста РД 

− Проверки наличия заземления сварочного поста РД 

− Подготовки и проверка сварочных материалов для РД 

− Настройки оборудования РД для выполнения сварки 

− Выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла 

− Выполнения РД простых деталей неответственных конструкций 

− Выполнения дуговой резки простых деталей 

− Контроля с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

 

Умения 

− Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) 

− Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку 

− Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, 

зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

− Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

− Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой 

функции 

− Владеть необходимыми умениями, предусмотренными трудовой функцией по коду A/01.2  

− Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД 

− Настраивать сварочное оборудование для РД 

− Выбирать пространственное положение сварного шва для РД 

− Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями 

производственно-технологической документации по сварке 

− Владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва. Владеть техникой дуговой резки металла 

− Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 



Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

 

1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П 

Код 

ПП 

Код 

ПК 
Практический опыт 

Наименование 

темы практики 

Объем 

часов 

ПП 

Обоснование 

увеличения объема 

практики 

ПП.01 ПК.1.1 

ПК.1.2 

ПК.1.3 

− определение перечня стандартного и специализированного инструмента, 

контрольно-измерительных приборов, контрольных калибров и шаблонов, 

приспособлений для подготовки сборки и монтажа промышленного 

(технологического) оборудования 

− определение пригодности и готовности к работе оборудования, инструмента и 

комплектующих 

− поддержание инструмента в работоспособном состоянии 

− выполнение слесарно-механических работ на промышленном (технологическом) 

оборудовании  

− выполнение такелажных и грузоподъемных работ при монтаже промышленного 

(технологического) оборудования  

− профилактические работы на оборудовании в рамках компетенции при подготовке 

к сборочно-разборочным работам 

− сборка агрегатов технологического оборудования и комплектующих 

− выполнение работ в соответствии с требованиями технологической документации 

− регулировка агрегатов в случае возникновения отклонений от технологической 

документации 

− устранение выявленных дефектов сборки 

− проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем 

− выполнение работ по монтажу и испытаниям производственного 

(технологического) оборудования соответствии с технологическим процессом 

− контроль результатов монтажных и сборочных работ промышленного 

(технологического) оборудования 

− анализ конструкции промышленного (технологического) оборудования 

производства, его механизмов и систем с целью выявления его конструктивных 

особенностей и специфики эксплуатации 

− испытания промышленного (технологического) оборудования производства на 

точность 

− составление отчетов о результатах проверок промышленного (технологического) 

оборудования производства 

− проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем 

− контроль состояния деталей и комплектующих изделий с помощью средств 

измерения 

Раздел 1. 

Организационно-

производственные 

работы для 

подготовки сборки и 

монтажа 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Раздел 2. Сборка, 

регулировка, 

дефектовка агрегатов 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Раздел 3. Оценка 

состояния 

промышленного 

(технологического) 

оборудования после 

выполнения 

наладочных работ, 

контроль 

технического 

состояния 

оборудования при 

вводе в 

эксплуатацию 

108 Углубление 

профессиональных 

компетенций (ПК.1.1-

1.3), необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом ООО 

«Красноярский 

металлургический 

завод» 



− контроль агрегатов на соответствие эталонным образцам 

ПП.02 ПК.2.1 

ПК.2.2 

ПК.2.3 

− составление графиков осмотров  

− составление графиков инструментального контроля (диагностирования) 

оборудования 

− использование диагностических устройств для оценки состояния промышленного 

(технологического) оборудования 

− проверка технического состояния оборудования, металлоконструкций, подъемных 

сооружений и оградительной техники 

− оценка возможности устранения неисправностей в работе оборудования во время 

технологических остановок и пауз 

− определение необходимости регулировки узлов оборудования 

− анализ и планирование затрат на техническое обслуживание оборудования 

− выявление причин отказов в работе оборудования и определение мер по их 

устранению и профилактике 

− контроль исправной работы подъемных сооружений 

− выполнение такелажных и грузоподъемных работ 

− разработка карт технического обслуживания оборудования 

− разработка инструкций по технической эксплуатации, смазке оборудования и 

уходу за ним, по безопасному ведению работ 

− подготовка сменно-суточного задания по техническому обслуживанию 

оборудования 

− определение необходимости регулировки узлов оборудования 

− разработка производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования в соответствии со сменными 

показателями 

− составление планов работ по техническому обслуживанию и ремонту на основе 

данных информационной системы управления техническим обслуживанием и 

ремонтом промышленного (технологического) оборудования 

− формирование ведомостей дефектов и перечня отказов на основе данных 

информационной системы управления техническим обслуживанием и ремонтом 

промышленного (технологического) оборудования 

− оформление заявок на техническое обслуживание, ремонт, материалы, запасные 

части и инструменты в информационной системе управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) оборудования 

− оформление отчетов о выполнении работ в информационной системе управления 

техническим обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) 

оборудования 

− разработка производственных заданий по техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования в соответствии со сменными 

показателями 

Раздел 1. 

Техническое 

обслуживание и 

диагностику 

промышленного 

(технологического) 

оборудования в 

процессе 

эксплуатации в 

соответствии с 

технической 

документацией 

Раздел 2. 

Технологическая 

документация для 

проведения работ по 

техническому 

обслуживанию 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Раздел 3. Работа 

персонала по 

техническому 

обслуживанию 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

162 Углубление 

профессиональных 

компетенций (ПК.2.1-

2.3), необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом ООО 

«Красноярский 

металлургический 

завод» 



− составление графиков проведения ежегодных и внеочередных проверок знаний по 

техническому обслуживанию и эксплуатации оборудования эксплуатационного, 

дежурного и ремонтного персонала 

− обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала при техническом 

обслуживании работающего оборудования 

− ведение учетной технической документации оборудования 

− получение (передача) информации о сменном производственном задании по 

техническому обслуживанию оборудования, неполадках в его работе и принятых 

мерах по их устранению 

− распределение обязанностей обслуживающего персонала по выполнению сменного 

производственного задания по техническому обслуживанию оборудования 

− контроль соблюдения технологическим персоналом правил технической 

эксплуатации оборудования 

− контроль выполнения графиков осмотров и технического обслуживания 

оборудования 

− контроль выполнения графика технического диагностирования основного и 

вспомогательного оборудования 

− контроль и обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала при 

техническом обслуживании работающего оборудования 

− подготовка предложений по модернизации и техническому перевоооружению 

элементов технологического оборудования 

− инструктирование персонала по техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования в соответствии со сменными 

показателями 

− контроль исправности противопожарного оборудования и индивидуальных 

средств защиты 

− контроль соблюдения работниками требований охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности 

ПП.03 ПК.3.1 

ПК.3.2 

ПК.3.3 

− учет отказов, повреждений и связанных с этим внеплановых простоев 

промышленного (технологического) оборудования производства 

− составление графиков осмотров оборудования, инструментального контроля 

(диагностирование оборудования) 

− составление дефектных ведомостей для промышленного (технологического) 

оборудования производства 

− составление заявок на изготовление сменных деталей и узлов для ремонта 

промышленного (технологического) оборудования производства 

− составление заданий на разработку чертежей сменных деталей для ремонта 

промышленного (технологического) оборудования производства 

− составление смет на ремонт промышленного (технологического) оборудования 

производства 

Раздел 1. Работы по 

организационному 

обеспечению и 

проведению 

плановых и 

неплановых 

ремонтов 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Раздел 2. 

Технологическая 

144 Углубление 

профессиональных 

компетенций (ПК.3.1-

3.3), необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом ООО 

«Красноярский 

металлургический 

завод» 



− разрабатывать организационно-технические мероприятия, направленные на 

повышение качества проводимого ремонта и снижение его себестоимости за счет 

реализации диагностических мероприятий 

− закрепление эксплуатируемого оборудования подразделения за бригадами 

ремонтного, дежурного и эксплуатационного персонала 

− разработка карт технического обслуживания и ремонта оборудования 

− разработка инструкций по ремонту, по безопасному ведению работ 

− подготовка сменно-суточного задания по ремонту оборудования 

− разработка мероприятий по сокращению простоев, повышению сменности, 

снижению аварий оборудования 

− организация складирования, хранения и учета резервного оборудования, запасных 

частей, инструментов, основных и вспомогательных материалов 

− устанавливать плановое время ремонта промышленного (технологического) 

оборудования 

− составление заявок на приобретение инструментов для проведения технического 

обслуживания, ремонта и определительных испытаний промышленного 

(технологического) оборудования 

− доведение до работников производственных задания и графика подготовки и 

проведения ремонта оборудования 

− распределение объемов ремонтных работ между исполнителями ремонта 

− контроль знания работников правил эксплуатации простого технологического 

оборудования механосборочного производства 

− проведение совещания с представителями ремонтных подразделений организации 

и сторонних организаций, задействованных в ремонте, по вопросу готовности 

агрегата к ремонту 

− проведение инструктажа работников по выполнению ремонтов оборудования 

− проведение оперативных совещаний по обеспечению и выполнению графика 

ремонтных работ 

− передача оборудования в ремонт и приемка его из ремонта в соответствии с 

утвержденным графиком планового ремонта на текущий месяц и в соответствии с 

бирочной системой и системой допусков 

− проверка состояния рабочих мест, агрегатных, вахтенных журналов, журналов 

приема-сдачи смен, наличия технической документации для ведения ремонтных 

работ 

− контроль качества ремонта  

− контроль соблюдения правил ведения и хранения работниками технической и 

учетной документации на бумажных и (или) электронных носителях 

− разработка предложений по поощрению ремонтного персонала за качественное 

выполнение ремонтных работ 

− обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала 

документация для 

проведения 

плановых и 

неплановых 

ремонтов 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Раздел 3. Работа 

персонала по 

ремонту 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 



− обеспечение соблюдения ремонтниками правил и норм охраны труда, требований 

промышленной, пожарной и экологической безопасности при производстве 

ремонтных работ 

ПП.04 ПК.4.1 

ПК.4.2 

ПК.4.3 

− сбор информации в подразделениях организации для определения потребности в 

заготовках, запасных частей, расходных материалов для производства, о 

юридических или физических лицах, осуществляющих изготовление и (или) поставку 

заготовок, ассортименте их продукции, возможностях производства, качестве 

заготовок  

− поиск новых поставщиков заготовок, запасных частей, расходных материалов  

− ведение в организации базы данных поставщиков заготовок, запасных частей, 

расходных материалов 

− сбор информации о технологических свойствах материалов деталей, заготовок 

− оформление конструкторской документации на заготовки, запасные части, 

расходный материал 

− оформление технического задания на проектирование заготовок для производства 

− оформление проектов договоров с поставщиками заготовок, запасных частей и 

расходных материалов 

− сбор информации о ходе исполнения обязательств поставщиками заготовок, 

запасных частей, расходных материалов и о их качестве, о сложностях, возникающих 

при исполнении контрактов 

− обработка результатов контроля качества изготовления заготовок  

− оформление претензий к поставщикам заготовок, запасных частей, расходных 

материалов 

− оформление стандартов и регламентов организации по приемке и контролю 

заготовок, запасных частей, расходных материалов 

Раздел 1. Сбор 

данных о 

потребностях 

производства в 

заготовках, запасных 

частях, расходных 

материалах 

Раздел 2. 

Документация на 

заготовки, запасные 

части, расходный 

материал 

Раздел 3. Анализ 

результатов 

использования 

заготовок, запасных 

частей, расходных 

материалов 

108 Углубление 

профессиональных 

компетенций (ПК.4.1-

4.3), необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом ООО 

«Красноярский 

металлургический 

завод» 

ПП.05 ПК.5.1 − использования различных цифровых средств, позволяющих взаимодействовать с 

другими людьми, достигать поставленных целей; 

− работы в базах данных. 

Раздел 1. Обработка, 

обмен, хранение и 

защита информации 

в цифровой сфере 

  

36 Получение 

дополнительных 

компетенций (ПК.5.1), 

необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом ООО 

«Красноярский 

металлургический 

завод» 

ПП.06 ПК.6.1  

ПК.6.2  

ПК.6.3  

− очистки и промывки деталей и узлов, входящих в состав оборудования 

− расконсервации деталей и узлов при сборке 

Раздел 1. Монтаж и 

демонтаж деталей и 

180 Получение 

дополнительных 

компетенций (ПК.6.1-



ПК.6.4  

ПК.6.5  

ПК.6.6  

− сборки/разборки различных типов соединений узлов (шпоночных, щлицевых, 

резьбовых) 

− сборки соединения узлов с гарантированным натягом 

− подбора смазочных материалов, применяемых для данного оборудования 

− разборки неразъемных соединений узлов 

− подбора оборудования, инструментов и приспособлений для выявления дефектов 

узлов и деталей, входящих в состав оборудования, и их дефектации 

− работы с конструкторской и технологической документацией на ремонтируемые 

узлы и детали, входящие в состав оборудования 

− подготовки рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в 

состав оборудования 

− выбора слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки 

узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− размерной обработки деталей и узлов, входящих в состав оборудования, с 

необходимой точностью 

− выполнения пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав 

оборудования, с необходимой точностью  

− контроля формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− контроля размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

− контроля шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования 

− разбираться в конструкторской и технологической документации на дефектуемые 

механизмы простого оборудования 

− подготовки рабочего места при дефектации механизмов простого оборудования 

− выбора оборудования, инструмента и приспособлений для дефектации 

механизмов простого оборудования 

− выявления дефектов механизмов простого оборудования 

− разбираться в конструкторской и технологической документации на собираемые и 

разбираемые механизмы простого оборудования 

− подготовки рабочего места при сборке и разборке механизмов простого 

оборудования 

− выбора инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и 

разборки механизмов простого оборудования 

− демонтажа механизмов простого оборудования 

− монтажа механизмов простого оборудования 

− сборки механизмов простого оборудования 

− выполнения смазочных работ 

− разборки механизмов простого оборудования 

− контроля взаимного расположения узлов и деталей механизмов простого 

оборудования 

узлов, входящих в 

состав оборудования 

Раздел 2. Дефектация 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

Раздел 3. Слесарная 

обработка узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

Раздел 4. Дефектация 

механизмов простого 

оборудования 

Раздел 5. Разборка и 

сборка механизмов 

простого 

оборудования 

Раздел 6. Ремонт 

механизмов простого 

оборудования 

6.6), необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом ООО 

«Красноярский 

металлургический 

завод» 



− разбираться в конструкторской и технологической документации на 

ремонтируемые механизмы простого оборудования 

− подготовки рабочего места при ремонте механизмов простого оборудования 

− выбора оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов 

простого оборудования 

− слесарной обработки деталей и узлов механизмов простого оборудования с 

необходимой точностью  

навык станочной обработки деталей и узлов механизмов простого оборудования 

ПП.07 ПК.7.1 

ПК.7.2 

− разбираться в конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

− проверки работоспособности и исправности сварочного оборудования 

− зачистки ручным или механизированным инструментом элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку 

− выбора пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

− сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений 

− сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

− контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

− контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

− зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после 

сварки 

− удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов 

(поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

− предусмотренными трудовой функцией по коду А/01.2  

− проверки оснащенности сварочного поста РД 

− проверки работоспособности и исправности оборудования поста РД 

− проверки наличия заземления сварочного поста РД 

− подготовки и проверка сварочных материалов для РД 

− настройки оборудования РД для выполнения сварки 

− выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

− выполнения РД простых деталей неответственных конструкций 

− выполнения дуговой резки простых деталей 

Раздел 1. Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой 

Раздел 2. Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 

72 Получение 

дополнительных 

компетенций (ПК.7.1-

7.2), необходимых для 

обеспечения 

конкурентоспособности 

выпускника в 

соответствии с 

запросом ООО 

«Красноярский 

металлургический 

завод» 



контроля с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Объем производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П - 810 ак.ч. 

  



2. Структура и содержание производственной практики 

2.1. Трудоемкость освоения производственной практики 

Код ПП Объем, ак.ч.  Форма проведения производственной практики 

(концентрированно/ рассредоточено) 

Курс / семестр 

ПП.01 108 концентрировано 3/5 

ПП.02 162 концентрировано 3/5,6 

ПП.03 144 концентрировано 3,4/6,7 

ПП.04 108 концентрировано 4/7 

ПП.05 36 концентрировано 4/7 

ПП.06 180 концентрировано 3/6 

ПП.07 72 концентрировано 3/7 

Всего ПП 810 Х Х 

 

2.2. Структура производственной практики 

Код ПК 

 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

Виды работ  Наименование тем 

производственной 

практики 

Объем 

часов  

ПП.01 ПМ.01 Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) оборудования, выполнения пусконаладочных работ и 

сдача его в эксплуатацию (по отраслям) 

108 

ПК.1.1 Раздел 1. Организационно-

производственные работы для 

подготовки сборки и монтажа 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Профилактические работы на оборудовании в рамках компетенции 

при подготовке к сборочно-разборочным работам. 

Изучение инструкций по эксплуатации используемого оборудования в 

объеме, необходимом для сборки и монтажа промышленного 

(технологического) оборудования. 

Ознакомление с принципами работы, технические характеристики, 

конструктивные особенности технологической оснастки, контрольно-

измерительных приборов и инструментов, необходимых для 

точностных испытаний. 

Ознакомление с инструкциями по охране труда, пожарной и 

экологической безопасности. 

Тема 1.1 

Подготовительные 

работы для сборки и 

монтажа 

оборудования 

18 

Всего по Разделу 1 18 

ПК.1.2 Раздел 2. Сборка, регулировка, 

дефектовка агрегатов 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Регулировка агрегатов в случае возникновения отклонений от 

технологической документации. 

Устранение выявленных дефектов сборки. 

Проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем. 

Тема 2.1 Сборка, 

регулировка, 

дефектовка агрегатов 

оборудования 

54 



Выполнение работ по монтажу и испытаниям производственного 

(технологического) оборудования соответствии с технологическим 

процессом. 

Всего по разделу 2 54 

ПК.1.3 Раздел 3. Оценка состояния 

промышленного 

(технологического) 

оборудования после 

выполнения наладочных работ, 

контроль технического 

состояния оборудования при 

вводе в эксплуатацию 

Контроль результатов монтажных и сборочных работ промышленного 

(технологического) оборудования. 

Анализ конструкции промышленного (технологического) 

оборудования производства, его механизмов и систем с целью 

выявления его конструктивных особенностей и специфики 

эксплуатации. 

Испытания промышленного (технологического) оборудования 

производства на точность. 

Изучение нормативно-технических документов по оформлению 

отчетов. 

Составление отчетов о результатах проверок промышленного 

(технологического) оборудования производства. 

Проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем 

Контроль состояния деталей и комплектующих изделий с помощью 

средств измерения. 

Контроль агрегатов на соответствие эталонным образцам. 

Тема 3.1 Оценка и 

контроль состояния 

оборудования после 

выполнения 

наладочных работ и 

при вводе в 

эксплуатацию 

34 

Всего по разделу 3 34 

Промежуточная аттестация по ПП.01 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.02 ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования (по отраслям) 

162 

ПК.2.1 Раздел 1. Техническое 

обслуживание и диагностику 

промышленного 

(технологического) 

оборудования в процессе 

эксплуатации в соответствии с 

технической документацией 

Составление графиков осмотров. 

Составление графиков инструментального контроля 

(диагностирования) оборудования. 

Проверка технического состояния оборудования, металлоконструкций, 

подъемных сооружений и оградительной техники. 

Оценка возможности устранения неисправностей в работе 

оборудования во время технологических остановок и пауз. 

Выявление причин отказов в работе оборудования и определение мер 

по их устранению и профилактике. 

Контроль исправной работы подъемных сооружений. 

Выполнение такелажных и грузоподъемных работ*. 

Выполнять разборку и сборку сборочных единиц, узлов и механизмов 

машин, оборудования, агрегатов. 

Определять причины преждевременного износа деталей и узлов 

оборудования. 

Тема 1.1 Система 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

18 

Тема 1.2 Методы 

оценки технического 

состояния 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

30 

Тема 1.3 Технология 

технического 

42 



Оценивать техническое состояние оборудования гидравлических, 

смазочных и пневматических систем, задействованных в 

технологическом процессе. 

Регулировать режим срабатывания аппаратуры централизованной 

смазки, гидравлики и пневматики. 

Выполнять техническое обслуживание автоматизированных 

технологических линий. 

Осуществлять пуск в эксплуатацию промышленного 

(технологического) оборудования автоматизированных 

технологических линий. 

Осуществлять вывод из эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования автоматизированных 

технологических линий. 

Проверять исправность грузоподъемных машин. 

Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы. 

Использовать методы наружного осмотра, внутреннего осмотра и 

виброакустической диагностики для определения неисправностей в 

работе оборудования. 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Всего по разделу 1 90 

ПК.2.2 Раздел 2. Технологическая 

документация для проведения 

работ по техническому 

обслуживанию промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Читать чертежи, технологические и ремонтные схемы технического 

обслуживания и ремонта автоматизированных технологических линий 

по производству. 

Разработка карт технического обслуживания оборудования 

Разработка инструкций по технической эксплуатации, смазке 

оборудования и уходу за ним, по безопасному ведению работ 

Разработка производственных заданий по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) 

оборудования в соответствии со сменными показателями 

Составление планов работ по техническому обслуживанию и ремонту 

на основе данных информационной системы управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) 

оборудования 

Формирование ведомостей дефектов и перечня отказов на основе 

данных информационной системы управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного (технологического) 

оборудования 

Оформление отчетов о выполнении работ в информационной системе 

управления техническим обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

Тема 2.1 Виды и 

периодичность 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

 

18 

Тема 2.2 Техническая 

диагностика 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

18 



Разработка производственных заданий по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного (технологического) 

оборудования в соответствии со сменными показателями 

Составление графиков проведения ежегодных и внеочередных 

проверок знаний по техническому обслуживанию и эксплуатации 

оборудования эксплуатационного, дежурного и ремонтного персонала 

Обеспечение безопасных условий работы ремонтного персонала при 

техническом обслуживании работающего оборудования. 

Ведение учетной технической документации оборудования 

Получение (передача) информации о сменном производственном 

задании по техническому обслуживанию оборудования, неполадках в 

его работе и принятых мерах по их устранению 

Всего по разделу 2 36 

ПК.2.3 Раздел 3. Работа персонала по 

техническому обслуживанию 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Распределение обязанностей обслуживающего персонала по 

выполнению сменного производственного задания по техническому 

обслуживанию оборудования 

Контроль и обеспечение безопасных условий работы ремонтного 

персонала при техническом обслуживании работающего оборудования 

Подготовка предложений по модернизации и техническому 

перевоооружению элементов технологического оборудования 

Инструктирование персонала по техническому обслуживанию и 

ремонту промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

Контроль исправности противопожарного оборудования и 

индивидуальных средств защиты 

Контроль соблюдения работниками требований охраны труда, 

пожарной, промышленной и экологической безопасности 

Тема 3.1 Виды и 

периодичность 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

18 

Тема 3.2 

Производственная 

эксплуатация 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

16 

Всего по разделу 3 34 

Промежуточная аттестация по ПП.02 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.03 ПМ.03 Организационно-техническое обеспечение ремонта промышленного (технологического) оборудования 144 

ПК.3.1 Раздел 1. Работы по 

организационному 

обеспечению и проведению 

плановых и неплановых 

ремонтов промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Учет отказов, повреждений и связанных с этим внеплановых простоев 

промышленного (технологического) оборудования производства 

Составление графиков осмотров оборудования, инструментального 

контроля (диагностирование оборудования) 

Составление дефектных ведомостей для промышленного 

(технологического) оборудования производства 

Составление заявок на изготовление сменных деталей и узлов для 

ремонта промышленного (технологического) оборудования 

производства 

Тема 1.1. 

Организация и 

назначение ремонта 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

18 

Тема 1.2 Износ 

деталей в механизмах 

36 



Составление заданий на разработку чертежей сменных деталей для 

ремонта промышленного (технологического) оборудования 

производства 

Всего по Разделу 1 54 

ПК.3.2 Раздел 2. Технологическая 

документация для проведения 

плановых и неплановых 

ремонтов промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Разрабатывать организационно-технические мероприятия, 

направленные на повышение качества проводимого ремонта и 

снижение его себестоимости за счет реализации диагностических 

мероприятий 

Закрепление эксплуатируемого оборудования подразделения за 

бригадами ремонтного, дежурного и эксплуатационного персонала 

Разработка карт технического обслуживания и ремонта оборудования 

Разработка инструкций по ремонту, по безопасному ведению работ 

Подготовка сменно-суточного задания по ремонту оборудования 

Составление заявок на приобретение инструментов для проведения 

технического обслуживания, ремонта и определительных испытаний 

промышленного (технологического) оборудования 

Тема 2.1 

Планирование 

ремонтных работ 

24 

Всего по Разделу 2 24 

ПК.3.3 Раздел 3. Работа персонала по 

ремонту промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Доведение до работников производственных задания и графика 

подготовки и проведения ремонта оборудования 

Распределение объемов ремонтных работ между исполнителями 

ремонта 

Проведение инструктажа работников по выполнению ремонтов 

оборудования 

Проведение оперативных совещаний по обеспечению и выполнению 

графика ремонтных работ 

Проверка состояния рабочих мест, агрегатных, вахтенных журналов, 

журналов приема-сдачи смен, наличия технической документации для 

ведения ремонтных работ 

Контроль соблюдения правил ведения и хранения работниками 

технической и учетной документации на бумажных и (или) 

электронных носителях 

Обеспечение соблюдения ремонтниками правил и норм охраны труда, 

требований промышленной, пожарной и экологической безопасности 

при производстве ремонтных работ 

Тема 3.1 Износ 

деталей в механизмах 

24 

Тема 3.2 Ремонт и 

модернизация 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

40 

Всего по Разделу 3 64 

Промежуточная аттестация по ПП.03 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.04 ПМ.04 Организация работ по снабжению производства заготовками, запасными частями, расходными материалами 108 

ПК.4.1 Раздел 1. Сбор данных о 

потребностях производства в 

Сбор информации в подразделениях организации для определения 

потребности в заготовках, запасных частей, расходных материалов для 

Тема 1.1 Организация 

работ по снабжению 

6 



заготовках, запасных частях, 

расходных материалах 

производства, о юридических или физических лицах, 

осуществляющих изготовление и (или) поставку заготовок, 

ассортименте их продукции, возможностях производства, качестве 

заготовок  

Ведение в организации базы данных поставщиков заготовок, запасных 

частей, расходных материалов 

Использование системы управления данными об изделии (далее - 

PDM-системы) и системы планирования ресурсов организации (далее - 

ERP-системы) для сбора информации о номенклатуре и количестве 

используемых заготовок, запасных частей и расходных материалов. 

Выстраивать деловые контакты со служащими и руководителями для 

сбора информации о номенклатуре и количестве используемых 

заготовок, запасных частей и расходных материалов. 

Применение приемов деловой коммуникации для получения у 

поставщиков информации об ассортименте продукции, возможностях 

производства, качестве заготовок механосборочного производства, 

свойствах новых материалов 

Тема 1.2 Системы 

управления данными 

об изделии и системы 

планирования 

ресурсов 

 

36 

Всего по Разделу 1 42 

ПК.4.2 Раздел 2. Документация на 

заготовки, запасные части, 

расходный материал 

Использовать ERP-систему организации, системы управления базами 

данных и электронные таблицы для хранения, систематизации и 

обработки информации о поставщиках, ассортименте их продукции, 

возможностях производства, качестве заготовок, запасных частей и 

расходных материалов  

Получать, отправлять, пересылать сообщения и документы по 

электронной почте 

Рассчитывать припуски заготовок производства стандартными 

методами, выбирать напуски заготовок  

Выбирать конструктивные элементы заготовок в соответствии со 

стандартами в области взаимозаменяемости 

Применять системы автоматизированного проектирования (далее - 

CAD-системы) для оформления конструкторской документации  

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания и 

оформления технических и организационно-распорядительных 

документов 

Создавать несложные рисунки для оформления технических и 

организационно-распорядительных документов с использованием 

компьютерных программ для работы с графической информацией 

Тема 2.1 Оформление 

документов 

48 

Всего по Разделу 2 48 

ПК.4.3 Раздел 3. Анализ результатов 

использования заготовок, 

Оформление претензий к поставщикам заготовок, запасных частей, 

расходных материалов 

Тема 3.1 Сбор 

информации об 

16 



запасных частей, расходных 

материалов 

Выстраивать деловые контакты с рабочими, служащими и 

руководителями для сбора информации о ходе исполнения 

обязательств поставщиками заготовок, запасных частей, расходных 

материалов 

Выстраивать деловые контакты с рабочими, служащими и 

руководителями для сбора информации о качестве поступающих 

заготовок, запасных частей и расходных материалов 

исполнении и 

качестве 

Всего по Разделу 3 16 

Промежуточная аттестация по ПП.04 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.05 ПМ.05 Цифровизация и автоматизация профессиональной деятельности 36 

ПК.5.1 Раздел 1. Обработка, обмен, 

хранение и защита информации 

в цифровой сфере 

Ознакомление с организацией производственного процесса и 

организацией труда, системой планирования на предприятии, 

мероприятиями, направленными на сокращение загрязнения 

окружающей среды. 

Использование нормативно-справочной литературы. 

Оформление табеля учета использования рабочего времени. 

Ознакомление с основными технико-экономическими показателями 

работы участка, цеха. 

Ознакомление с требованиями охраны труда, пожарной, 

промышленной и экологической безопасности. 

Оформление технической документации на техническое обслуживание 

и ремонт оборудования. 

Тема 1.1 Цифровая 

экономика 

18 

Тема 1.2 

Информационные 

технологии в учете 

производственных 

запасов 

16 

Всего по Разделу 1 34 

Промежуточная аттестация по ПП.05 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.06 ПМ.06 Освоение профессии 18559 Слесарь-ремонтник 180 

ПК.6.1 Раздел 1. Монтаж и демонтаж 

деталей и узлов, входящих в 

состав оборудования 

Очистка и промывка деталей и узлов, входящих в состав оборудования 

расконсервации деталей и узлов при сборке 

Сборка/разборка различных типов соединений узлов (шпоночных, 

щлицевых, резьбовых) 

Сборка соединения узлов с гарантированным натягом 

Подбор смазочных материалов, применяемых для данного 

оборудования 

Разборка неразъемных соединений узлов 

Тема 1.1 Инструктаж 6 

Тема 1.2 Подготовка 

деталей 

12 

Тема 1.3 Сборка и 

разборка 

24 

Всего по Разделу 1 42 

ПК.6.2 Раздел 2. Дефектация деталей и 

узлов, входящих в состав 

оборудования 

Подбор оборудования, инструментов и приспособлений для выявления 

дефектов узлов и деталей, входящих в состав оборудования, и их 

дефектации 

Тема 2.1 Дефектация 

деталей и узлов 

12 

Всего по Разделу 2  



ПК.6.3 Раздел 3. Слесарная обработка 

узлов и деталей, входящих в 

состав оборудования 

Работа с конструкторской и технологической документацией на 

ремонтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования 

Подготовка рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, 

входящих в состав оборудования 

Выбор слесарного инструмента и приспособлений для слесарной 

обработки узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Размерная обработка деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, с необходимой точностью 

Выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в 

состав оборудования, с необходимой точностью  

Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав 

оборудования 

Тема 3.1 

Подготовительные 

работы 

6 

Тема 3.2 Слесарная 

обработка 

24 

Тема 3.3 Контроль 

выполненных работ 

6 

Всего по Разделу 3  

ПК.6.4 Раздел 4. Дефектация 

механизмов простого 

оборудования 

Разбираться в конструкторской и технологической документации на 

дефектуемые механизмы простого оборудования 

Подготовка рабочего места при дефектации механизмов простого 

оборудования 

Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для дефектации 

механизмов простого оборудования 

Выявление дефектов механизмов простого оборудования 

Тема 4.1 

Подготовительные 

работы 

6 

Тема 4.2 Дефектация 

механизмов 

6 

Всего по Разделу 4 12 

ПК.6.5 Раздел 5. Разборка и сборка 

механизмов простого 

оборудования 

Разбираться в конструкторской и технологической документации на 

собираемые и разбираемые механизмы простого оборудования 

Подготовка рабочего места при сборке и разборке механизмов 

простого оборудования 

Выбор инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, 

сборки и разборки механизмов простого оборудования 

Демонтаж механизмов простого оборудования 

Монтаж механизмов простого оборудования 

Сборка механизмов простого оборудования 

Выполнение смазочных работ 

Разборка механизмов простого оборудования 

Контроль взаимного расположения узлов и деталей механизмов 

простого оборудования 

Тема 5.1 

Подготовительные 

работы 

6 

Тема 5.2 Монтаж и 

демонтаж 

30 

Тема 5.3 Контроль 

выполненных работ 

6 

Всего по Разделу 5 42 

ПК.6.6 Раздел 6. Ремонт механизмов 

простого оборудования 

Разбираться в конструкторской и технологической документации на 

ремонтируемые механизмы простого оборудования 

Тема 6.1 

Подготовительные 

работы 

6 



Подготовка рабочего места при ремонте механизмов простого 

оборудования 

Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта 

механизмов простого оборудования 

Слесарная обработка деталей и узлов механизмов простого 

оборудования с необходимой точностью  

Навык станочной обработки деталей и узлов механизмов простого 

оборудования 

Тема 6.2 Ремонт 

механизмов простого 

оборудования 

28 

Всего по Разделу 6 34 

Промежуточная аттестация по ПП.06 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.07 ПМ.07 Освоение профессии Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 72 

ПК.7.1 Раздел 1. Проведение 

подготовительных и сборочных 

операций перед сваркой и 

зачистка сварных швов после 

сварки 

Инструктаж по организации рабочего места и охрана труда при 

выполнении работ электродуговой сваркой (наплавкой).  

Чтение чертежей средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

Тема 1.1 Подготовка 

к сварочным работам 

12 

Всего по Разделу 1 12 

ПК.7.2 Раздел 2. Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом (РД) 

простых деталей 

неответственных конструкций 

Восстановительная наплавка осей, валов.  

Приварка листов настила к рамам; сборка и сварка решеток и 

гаражных дверей, многосекционных стеллажей для складских 

помещений.  

Сборка диафрагм коробчатых балок.  

Сварка листов для поясов балок, приварка ребер жесткости.  

Сборка и сварка балочных конструкций из фасонного проката.  

Сборка под сварку простых деталей на прихватках.  

Сварка решетчатых настилов, арматурных решеток, каркасов.  

Сборка и сварка оконных решеток и дверей, стеллажей для хранения 

деталей.  

Сварка опорных рам, строительных подмостей.  

Обрезка арматуры, выступающих частей железобетонных 

конструкций.  

Инструктаж по технике безопасности при аргонодуговой сварке.  

Ознакомление с правилами и приемами ручной аргонодуговой сварки.  

Подготовка кромок свариваемых деталей методом механической 

очистки и обезжиривания.  

Настройка режимов сварки.  

Сборка и сварка пластин из алюминиевых сплавов толщиной 4 мм, 

зазор 0,15 мм в нижнем положении. 

Сварка стыковых соединений различных толщин из алюминиевых 

сплавов. Сварка плоских электротехнических шин. 

Тема 2.1 Сборка и 

сварка пластин встык 

в различных 

пространственных 

положениях 

57 



Сборка и сварка нахлесточных соединений из тонколистового металла 

(толщиной до 3 мм).  

Сборка и сварка тавровых соединений из легированных сталей.  

Наплавка металла на алюминиевые спуски, заплавка отверстий и 

раковин в отливках.  

Сварка труб различного диаметра. 

 Приварка патрубков, фланцев, заглушек. 

Сварка магистральных трубопроводов в условиях трассы.  

Подогрев при сварке трубопроводов с толщиной стенки более 6 мм.  

Сварка с подогревом конструкций из углеродистых сталей при 

температуре ниже -10оС.  

Зачистка сварных швов от брызг, наплывов, неравномерности 

усиления шва; наплавка дополнительного слоя металла, вырубка 

зубилом или разделка абразивным инструментом дефектного участка с 

последующей заваркой. 

Всего по Разделу 2 57 

Промежуточная аттестация по ПП.07 в форме комплексного дифференцированного зачета 3 

 



2.3. Содержание производственной практики 

Наименование разделов 

профессионального модуля 

и тем производственной 

практики 

Содержание работ Объем, 

ак.ч. 

ПП.01 ПМ.01 Проведение монтажа, испытания промышленного (технологического) оборудования, выполнения пусконаладочных 

работ и сдача его в эксплуатацию (по отраслям) 

108 

Раздел 1. Организационно-производственные работы для подготовки сборки и монтажа промышленного (технологического) 

оборудования 

18 

Тема 1.1 Подготовительные 

работы для сборки и 

монтажа оборудования 

Содержание 18 

Ознакомление с инструкциями по охране труда, пожарной и экологической безопасности 

Изучение инструкций по эксплуатации используемого оборудования в объеме, необходимом для сборки и 

монтажа промышленного (технологического) оборудования 

Ознакомление с принципами работы, технические характеристики, конструктивные особенности 

технологической оснастки, контрольно-измерительных приборов и инструментов, необходимых для 

точностных испытаний 

Раздел 2. Сборка, регулировка, дефектовка агрегатов промышленного (технологического) оборудования 54 

Тема 2.1 Сборка, 

регулировка, дефектовка 

агрегатов оборудования 

Содержание 54 

Выполнение такелажных и грузоподъемных работ при монтаже промышленного (технологического) 

оборудования 

Проведение профилактических работ на оборудовании при подготовке к сборочно-разборочным работам 

Сборка агрегатов технологического оборудования и комплектующих 

Регулировка агрегатов в случае возникновения отклонений от технологической документации 

Устранение выявленных дефектов сборки 

Проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем 

Выполнение работ по монтажу и испытаниям производственного (технологического) оборудования 

соответствии с технологическим процессом 

Контроль результатов монтажных и сборочных работ промышленного (технологического) оборудования 

Раздел 3. Оценка состояния промышленного (технологического) оборудования после выполнения наладочных работ, контроль 

технического состояния оборудования при вводе в эксплуатацию 

34 

Тема 3.1 Оценка и контроль 

состояния оборудования 

после выполнения 

наладочных работ и при 

вводе в эксплуатацию 

Содержание 34 

Анализ конструкции промышленного (технологического) оборудования производства, его механизмов и 

систем с целью выявления его конструктивных особенностей и специфики эксплуатации 

Испытания промышленного (технологического) оборудования производства на точность 

Изучение нормативно-технических документов по оформлению отчетов 



Составление отчетов о результатах проверок промышленного (технологического) оборудования 

производства 

Проверка и регулировка функций отдельных агрегатов и систем 

Контроль состояния деталей и комплектующих изделий с помощью средств измерения 

Составление документации по вводу промышленного оборудования в эксплуатацию 

Промежуточная аттестация по ПП.01 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.02 ПМ.02 Организационно-технологическое обеспечение технического обслуживания, эксплуатации промышленного 

(технологического) оборудования (по отраслям) 

162 

Раздел 1. Техническое обслуживание и диагностику промышленного (технологического) оборудования в процессе эксплуатации в 

соответствии с технической документацией 

90 

Тема 1.1 Система 

технического обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 18 

Промышленная безопасность при эксплуатации промышленного (технологического) оборудования 

Организация работ по техническому обслуживанию с применением технологий бережливого производства 

Тема 1.2 Методы оценки 

технического 

состояния промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 30 

Оценка технического состояния промышленного (технологического) оборудования 

Ревизия промышленного (технологического) оборудования с применением технологий бережливого 

производства 

Тема 1.3 Технология 

технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 42 

Средства технического обслуживания 

Смазка оборудования. Виды смазывания 

Техническое обслуживание станков. 

Раздел 2. Технологическая документация для проведения работ по техническому обслуживанию промышленного 

(технологического) оборудования 

36 

Тема 2.1 Виды и 

периодичность технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 18 

Нормативно-техническая документация для проведения технического обслуживания 

Структура цикла технического обслуживания оборудования на предприятии 

Структура проведения осмотров с применением технологий бережливого производства 

Годовые планы-графики ППР оборудования 

Тема 2.2 Техническая 

диагностика 

Содержание 18 

Прогрессивные методы диагностики промышленного оборудования на предприятии 



промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Отчет о техническом состоянии оборудования 

Раздел 3. Работа персонала по техническому обслуживанию промышленного (технологического) оборудования 34 

Тема 3.1 Виды и 

периодичность технического 

обслуживания 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 18 

Структура цикла технического обслуживания оборудования на предприятии 

Структура проведения осмотров с применением технологий бережливого производства 

Годовые планы-графики ППР оборудования 

Тема 3.2 Производственная 

эксплуатация 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 16 

Система эксплуатации промышленного (технологического) оборудования на предприятии 

Промышленная безопасность при эксплуатации промышленного (технологического) оборудования 

Производственная эксплуатация станочного оборудования 

Правила эксплуатации металлорежущего оборудования на предприятии 

Промежуточная аттестация по ПП.02 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.03 ПМ.03 Организационно-техническое обеспечение ремонта промышленного (технологического) оборудования 144 

Раздел 1. Работы по организационному обеспечению и проведению плановых и неплановых ремонтов промышленного 

(технологического) оборудования 

54 

Тема 1.1. Организация и 

назначение ремонта 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 18 

Требования безопасности при проведении ремонтных работ 

Обязанности работающих в области охраны труда 

Требования, предъявляемые к рабочему месту, оборудованию, ручному инструменту 

Влияние условий работы промышленного (технологического) оборудования на износ деталей 

Подготовка оборудования к ремонту 

Оформление наряда-допуска на проведение ремонтных работ 

Основные этапы технологического процесса ремонта 

Тема 1.2 Износ деталей в 

механизмах 

Содержание 36 

Виды разрушения и повреждения деталей и меры их предупреждения 

Определение вида и характера износа различных деталей 

Определение возможности ремонта деталей 

Методы определения степени износа токарного станка 

Порядок остановки оборудования на ремонт 

Раздел 2. Технологическая документация для проведения плановых и неплановых ремонтов промышленного (технологического) 

оборудования 

24 



Тема 2.1 Планирование 

ремонтных работ 

Содержание 24 

Планирование потребности в материалах для ремонта 

Планирование простоев оборудования 

Расчет и построение графика ППР 

Расчет численности и состава цеховой ремонтной базы (ЦРБ) 

Раздел 3. Работа персонала по ремонту промышленного (технологического) оборудования 64 

Тема 3.1 Износ деталей в 

механизмах 

Содержание 24 

Обязанности работающих в области охраны труда 

Требования, предъявляемые к рабочему месту, оборудованию, ручному инструменту 

Влияние условий работы промышленного (технологического) оборудования на износ деталей 

Виды разрушения и повреждения деталей и меры их предупреждения 

Определение вида и характера износа различных деталей 

Определение возможности ремонта деталей 

Тема 3.2 Ремонт и 

модернизация 

промышленного 

(технологического) 

оборудования 

Содержание 40 

Ремонт систем оборудования с ЧПУ и автоматических линий 

Ремонт корпусных деталей 

Ремонт деталей типа валов 

Ремонт зубчатых передач 

Восстановление деталей типа втулок 

Обкатка оборудования после ремонта. Окраска, контроль качества окраски 

Сборка и разборка разъемных и резьбовых соединений 

Сборка шпоночных и шлицевых соединений 

Сдача оборудования в эксплуатацию после ремонта 

Промежуточная аттестация по ПП.03 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.04 ПМ.04 Организация работ по снабжению производства заготовками, запасными частями, расходными материалами 108 

Раздел 1. Сбор данных о потребностях производства в заготовках, запасных частях, расходных материалах 42 

Тема 1.1 Организация работ 

по снабжению 

 

Содержание 6 

Сбор информации в подразделениях организации для определения потребности в заготовках, запасных 

частей, расходных материалов для производства, о юридических или физических лицах, осуществляющих 

изготовление и (или) поставку заготовок, ассортименте их продукции, возможностях производства, качестве 

заготовок 

Ведение в организации базы данных поставщиков заготовок, запасных частей, расходных материалов 

Выстраивать деловые контакты со служащими и руководителями для сбора информации о номенклатуре и 

количестве используемых заготовок, запасных частей и расходных материалов 



Применение приемов деловой коммуникации для получения у поставщиков информации об ассортименте 

продукции, возможностях производства, качестве заготовок механосборочного производства, свойствах 

новых материалов 

Тема 1.2 Системы 

управления данными об 

изделии и системы 

планирования ресурсов 

 

Содержание 36 

Использование системы управления данными об изделии и системы планирования ресурсов организации 

(ERP-системы) для сбора информации о номенклатуре и количестве используемых заготовок, запасных 

частей и расходных материалов 

Использовать ERP-систему организации, системы управления базами данных и электронные таблицы для 

хранения, систематизации и обработки информации о поставщиках, ассортименте их продукции, 

возможностях производства, качестве заготовок, запасных частей и расходных материалов 

Раздел 2. Документация на заготовки, запасные части, расходный материал 48 

Тема 2.1 Оформление 

документов 

Содержание 48 

Применять системы автоматизированного проектирования (далее - CAD-системы) для оформления 

конструкторской документации 

Рассчитывать припуски заготовок производства стандартными методами, выбирать напуски заготовок 

Выбирать конструктивные элементы заготовок в соответствии со стандартами в области 

взаимозаменяемости 

Раздел 3. Анализ результатов использования заготовок, запасных частей, расходных материалов 16 

Тема 3.1 Сбор информации 

об исполнении и качестве 

Содержание 16 

Оформление претензий к поставщикам заготовок, запасных частей, расходных материалов 

Выстраивать деловые контакты с рабочими, служащими и руководителями для сбора информации о ходе 

исполнения обязательств поставщиками заготовок, запасных частей, расходных материалов 

Выстраивать деловые контакты с рабочими, служащими и руководителями для сбора информации о качестве 

поступающих заготовок, запасных частей и расходных материалов 

Промежуточная аттестация по ПП.04 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.05 ПМ.05 Цифровизация и автоматизация профессиональной деятельности 36 

Раздел 1. Обработка, обмен, хранение и защита информации в цифровой сфере 34 

Тема 1.1 Цифровая 

экономика 

Содержание 18 

Организация производственного процесса и организация труда, система планирования на предприятии, 

мероприятия, направленные на сокращение загрязнения окружающей среды 

Использование нормативно-справочной литературы 

Оформление табеля учета использования рабочего времени 

Ознакомление с основными технико-экономическими показателями работы участка, цеха 

Ознакомление с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности 

Содержание 16 

Взаимодействие ремонтных служб с другими подразделениями предприятия 



Тема 1.2 Информационные 

технологии в учете 

производственных запасов 

Базы данных, программное обеспечение и АРМ 

Промежуточная аттестация по ПП.05 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.06 ПМ.06 Освоение профессии 18559 Слесарь-ремонтник 180 

Раздел 1. Монтаж и демонтаж деталей и узлов, входящих в состав оборудования 42 

Тема 1.1 Инструктаж Содержание 6 

Инструктаж по технике безопасности 

Знакомство с должностной инструкцией слесаря-ремонтника 2 разряда на предприятии 

Тема 1.2 Подготовка деталей Содержание 12 

Очистка и промывка деталей и узлов, входящих в состав оборудования 

Расконсервация деталей и узлов при сборке 

Подбор смазочных материалов, применяемых для данного оборудования 

Изготовление простых приспособлений для ремонта и сборки 

Тема 1.3 Сборка и разборка Содержание 24 

Сборка и разборка различных типов соединений узлов (шпоночных, щлицевых, резьбовых) 

Сборка соединений узлов с гарантированным натягом 

Разборка неразъемных соединений узлов 

Сборка муфт фрикционных простых 

Подгон размеров по шейке вала и запрессовка втулок 

Смена и крепление болтов, гаек, шпилек 

Раздел 2. Дефектация деталей и узлов, входящих в состав оборудования 12 

Тема 2.1 Дефектация 

деталей и узлов 

Содержание 12 

Анализ износа основных деталей оборудования, причин отказа 

Составление дефектной ведомости 

Подбор оборудования, инструментов и приспособлений для выявления дефектов узлов и деталей, входящих 

в состав оборудования, и их дефектации 

Раздел 3. Слесарная обработка узлов и деталей, входящих в состав оборудования 36 

Тема 3.1 Подготовительные 

работы 

Содержание 6 

Работа с конструкторской и технологической документацией на ремонтируемые узлы и детали, входящие в 

состав оборудования 

Подготовка рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Выбор слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки узлов и деталей, входящих в 

состав оборудования 

Содержание 24 



Тема 3.2 Слесарная 

обработка 

Размерная обработка деталей и узлов, входящих в состав оборудования, с необходимой точностью 

Выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав оборудования, с необходимой 

точностью 

Слесарная обработка деталей по 12-14 квалитетам 

Шабрение деталей с помощью механизированного инструмента 

Резка металла, опиливание металла 

Правка, гибка и рубка металла 

Сверление и зенкование металла 

Нарезание резьбы 

Тема 3.3 Контроль 

выполненных работ 

Содержание 6 

Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав оборудования 

Раздел 4. Дефектация механизмов простого оборудования 12 

Тема 4.1 Подготовительные 

работы 

Содержание 6 

Работа с конструкторской и технологической документации на дефектуемые механизмы простого 

оборудования 

Подготовка рабочего места при дефектации механизмов простого оборудования 

Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для дефектации механизмов простого оборудования 

Тема 4.2 Дефектация 

механизмов 

Содержание 6 

Выявление дефектов механизмов простого оборудования 

Раздел 5. Разборка и сборка механизмов простого оборудования 42 

Тема 5.1 Подготовительные 

работы 

Содержание 6 

Работа с конструкторской и технологической документации на собираемые и разбираемые механизмы 

простого оборудования 

Подготовка рабочего места при сборке и разборке механизмов простого оборудования 

Выбор инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов простого 

оборудования 

Тема 5.2 Монтаж и 

демонтаж 

Содержание 30 

Демонтаж механизмов простого оборудования 

Монтаж механизмов простого оборудования 

Сборка механизмов простого оборудования 

Выполнение смазочных работ 

Разборка механизмов простого оборудования 

Содержание 6 



Тема 5.3 Контроль 

выполненных работ 

Контроль взаимного расположения узлов и деталей механизмов простого оборудования 

Раздел 6. Ремонт механизмов простого оборудования 34 

Тема 6.1 Подготовительные 

работы 

Содержание 6 

Работа с конструкторской и технологической документации на ремонтируемые механизмы простого 

оборудования 

Подготовка рабочего места при ремонте механизмов простого оборудования 

Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов простого оборудования 

Тема 6.2 Ремонт механизмов 

простого оборудования 

Содержание 28 

Слесарная обработка деталей и узлов механизмов простого оборудования с необходимой точностью 

Станочная обработка деталей и узлов механизмов простого оборудования 

Замена подшипников скольжения 

Установка и закрепление деталей механизмов простого оборудования в зажимных приспособлениях 

различных видов 

Установка оптимального режима обработки деталей механизмов простого оборудования в соответствии с 

технологической документацией 

Промежуточная аттестация по ПП.06 в форме дифференцированного зачета 2 

ПП.07 ПМ.07 Освоение профессии Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом  72 

Раздел 1. Проведение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 12 

Тема 1.1 Подготовка к 

сварочным работам 

Содержание 12 

Инструктаж по технике безопасности 

Охрана труда, электробезопасность, пожарная безопасность в сварочной мастерской 

Ознакомление с устройством и принципом работы сварочного оборудования 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

Раздел 2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (РД) простых деталей неответственных 

конструкций 

57 

Тема 2.1 Сборка и сварка 

пластин встык в различных 

пространственных 

положениях 

Содержание 57 

Настройка сварочного оборудования и выбор сварочных материалов 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под 

сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 



Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением 

сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках 

элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Выполнение сварного шва в нижнем положении 

Выполнение сварного шва в вертикальном положении 

Выполнение сварного шва в горизонтальном положении 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые 

включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.) 

Промежуточная аттестация по ПП.07 в форме комплексного дифференцированного зачета 3 

 



3. Условия реализации производственной практики 

3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых 

соответствует профилю подготовки обучающихся (далее – Профильные организации). 

База прохождения производственной практики должна быть укомплектована оборудованием, 

техническими средствами обучения в объеме, позволяющем выполнять определенные виды работ, 

связанные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся. База практики должна 

обеспечивать безопасные условия труда для обучающихся.  

При определении мест производственной практики (по профилю специальности) для лиц с 

ограниченными возможностями здоровья учитываются рекомендации медико-социальной 

экспертизы, отраженные в индивидуальной программе реабилитации, относительно 

рекомендованных условий и видов труда. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1. Воронкин Ю. И. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования : 

учебник для СПО / Ю. И. Воронкин. — Москва : Академия, 2005.  

2. Дедюх Р. И. Технология сварочных работ: сварка плавлением : учебное пособие для 

СПО / Р. И. Дедюх. — Москва : Юрайт, 2022. — [номер страниц не указан].  

3. Липатова А. Б. и др. Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов и машин : учебник СПО / А. Б. Липатова [и др.]. — Москва : Академия, 

2019. — [номер страниц не указан]. — Гриф.  

4. Покровский Б. С. Основы слесарного дела : учебник СПО / Б. С. Покровский. — 

Москва : Академия, 2017, 2018. — [номер страниц не указан]. — Гриф.  

5. Покровский Б. С. Основы слесарных и сборочных работ : учебник / Б. С. Покровский. 

— Москва : Академия, 2017. — [номер страниц не указан]. — Гриф.  

6. Покровский Б. С. Слесарно-сборочные работы : учебник СПО / Б. С. Покровский. — 

Москва : Академия, 2019. — [номер страниц не указан]. — Гриф.  

7. Сидорова Л. Г. Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов 

оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных 

организаций : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / Л. Г. Сидорова. — Москва : 

Академия, 2019. — [номер страниц не указан].  

8. Синельников А. Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные 

работы : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А. Ф. Синельников. — Москва : 

Академия, 2018. — [номер страниц не указан].  

9. Схиртладзе А. Г., Феофанов А. Н. Организация и проведение монтажа и ремонта 

промышленного оборудования : в 2 ч. / А. Г. Схиртладзе, А. Н. Феофанов. — Москва : Академия, 

2016. — [номер страниц не указан].  

10. Феофанов А. Н., Схиртладзе А. Г. и др. Организация ремонтных, монтажных и 

наладочных работ по промышленному оборудованию : учебник : в 2 ч. Ч. 1 / А. Н. Феофанов, А. Г. 

Схиртладзе [и др.]. — Москва : Академия, 2017, 2018. — [номер страниц не указан]. — Гриф.  

11. Феофанов А. Н., Гришина Т. Г. Организация контроля наладки и подналадки в 

процессе работы и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в 

том числе в автоматизированном производстве : учебник / А. Н. Феофанов, Т. Г. Гришина. — 

Москва : Академия, 2020. — [номер страниц не указан]. — Гриф.  

3.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная практика проводится в профильных организациях на основе договоров, 

заключаемых между образовательным организацией СПО и профильными организациями. 



В период прохождения производственной практики обучающиеся могут зачисляться на 

вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы производственной 

практики.  

Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной 

организацией в соответствии с ОПОП-П по специальности 15.02.17 Монтаж, техническое 

обслуживание, эксплуатация и ремонт промышленного оборудования (по отраслям). 

Производственная практика реализуются в форме практической подготовки и проводится 

непрерывно при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием 

практики. 

3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики  

Организацию и руководство производственной практикой осуществляют руководители 

практики от образовательной организации и от профильной организации. 

 



4. Контроль и оценка результатов освоения производственной практики 

Индекс 

ПП 

Код 

ПК, 

ОК 

Основные показатели оценки результата 

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

ПП.01 ПК.1.1 

ПК.1.2 

ПК.1.3 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

ОК.07 

ОК.08 

ОК.09 

Определение перечня стандартного и 

специализированного инструмента, контрольно-

измерительных приборов, контрольных калибров и 

шаблонов, приспособлений для подготовки сборки и 

монтажа промышленного (технологического) 

оборудования 

Определение пригодности и готовности к работе 

оборудования, инструмента и комплектующих 

Поддержание инструмента в работоспособном 

состоянии 

Выполнение слесарно-механических работ на 

промышленном (технологическом) оборудовании  

Выполнение такелажных и грузоподъемных работ 

при монтаже промышленного (технологического) 

оборудования  

Профилактические работы на оборудовании в 

рамках компетенции при подготовке к сборочно-

разборочным работам 

Сборка агрегатов технологического оборудования и 

комплектующих 

Выполнение работ в соответствии с требованиями 

технологической документации 

Регулировка агрегатов в случае возникновения 

отклонений от технологической документации 

Устранение выявленных дефектов сборки 

Проверка и регулировка функций отдельных 

агрегатов и систем 

Выполнение работ по монтажу и испытаниям 

производственного (технологического) 

оборудования соответствии с технологическим 

процессом 

Контроль результатов монтажных и сборочных 

работ промышленного (технологического) 

оборудования 

Анализ конструкции промышленного 

(технологического) оборудования производства, его 

механизмов и систем с целью выявления его 

конструктивных особенностей и специфики 

эксплуатации 

Испытания промышленного (технологического) 

оборудования производства на точность 

Составление отчетов о результатах проверок 

промышленного (технологического) оборудования 

производства 

Проверка и регулировка функций отдельных 

агрегатов и систем 

Контроль состояния деталей и комплектующих 

изделий с помощью средств измерения 

Контроль агрегатов на соответствие эталонным 

образцам 

оценка выполнения 

производственного 

задания 

(аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 

ПП.02 ПК.2.1 

ПК.2.2 

Составление графиков осмотров  оценка выполнения 

производственного 



ПК.2.3 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

ОК.07 

ОК.08 

ОК.09 

Составление графиков инструментального контроля 

(диагностирования) оборудования 

Использование диагностических устройств для 

оценки состояния промышленного 

(технологического) оборудования 

Проверка технического состояния оборудования, 

металлоконструкций, подъемных сооружений и 

оградительной техники 

Оценка возможности устранения неисправностей в 

работе оборудования во время технологических 

остановок и пауз 

Определение необходимости регулировки узлов 

оборудования 

Анализ и планирование затрат на техническое 

обслуживание оборудования 

Выявление причин отказов в работе оборудования и 

определение мер по их устранению и профилактике 

Контроль исправной работы подъемных сооружений 

Выполнение такелажных и грузоподъемных работ 

Разработка карт технического обслуживания 

оборудования 

Разработка инструкций по технической 

эксплуатации, смазке оборудования и уходу за ним, 

по безопасному ведению работ 

Подготовка сменно-суточного задания по 

техническому обслуживанию оборудования 

Определение необходимости регулировки узлов 

оборудования 

Разработка производственных заданий по 

техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

Составление планов работ по техническому 

обслуживанию и ремонту на основе данных 

информационной системы управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

Формирование ведомостей дефектов и перечня 

отказов на основе данных информационной системы 

управления техническим обслуживанием и 

ремонтом промышленного (технологического) 

оборудования 

Оформление заявок на техническое обслуживание, 

ремонт, материалы, запасные части и инструменты в 

информационной системе управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

Оформление отчетов о выполнении работ в 

информационной системе управления техническим 

обслуживанием и ремонтом промышленного 

(технологического) оборудования 

Разработка производственных заданий по 

техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного (технологического) оборудования в 

соответствии со сменными показателями 

Составление графиков проведения ежегодных и 

внеочередных проверок знаний по техническому 

задания 

(аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 



обслуживанию и эксплуатации оборудования 

эксплуатационного, дежурного и ремонтного 

персонала 

Обеспечение безопасных условий работы 

ремонтного персонала при техническом 

обслуживании работающего оборудования 

Ведение учетной технической документации 

оборудования 

Получение (передача) информации о сменном 

производственном задании по техническому 

обслуживанию оборудования, неполадках в его 

работе и принятых мерах по их устранению 

Распределение обязанностей обслуживающего 

персонала по выполнению сменного 

производственного задания по техническому 

обслуживанию оборудования 

Контроль соблюдения технологическим персоналом 

правил технической эксплуатации оборудования 

Контроль выполнения графиков осмотров и 

технического обслуживания оборудования 

Контроль выполнения графика технического 

диагностирования основного и вспомогательного 

оборудования 

Контроль и обеспечение безопасных условий работы 

ремонтного персонала при техническом 

обслуживании работающего оборудования 

Подготовка предложений по модернизации и 

техническому перевоооружению элементов 

технологического оборудования 

Инструктирование персонала по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного 

(технологического) оборудования в соответствии со 

сменными показателями 

Контроль исправности противопожарного 

оборудования и индивидуальных средств защиты 

Контроль соблюдения работниками требований 

охраны труда, пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 

ПП.03 ПК.3.1 

ПК.3.2 

ПК.3.3 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

ОК.07 

ОК.08 

ОК.09 

Учет отказов, повреждений и связанных с этим 

внеплановых простоев промышленного 

(технологического) оборудования производства 

Составление графиков осмотров оборудования, 

инструментального контроля (диагностирование 

оборудования) 

Составление дефектных ведомостей для 

промышленного (технологического) оборудования 

производства 

Составление заявок на изготовление сменных 

деталей и узлов для ремонта промышленного 

(технологического) оборудования производства 

Составление заданий на разработку чертежей 

сменных деталей для ремонта промышленного 

(технологического) оборудования производства 

Составление смет на ремонт промышленного 

(технологического) оборудования производства 

Разработка организационно-технические 

мероприятия, направленные на повышение качества 

оценка выполнения 

производственного 

задания 

(аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 



проводимого ремонта и снижение его себестоимости 

за счет реализации диагностических мероприятий 

Закрепление эксплуатируемого оборудования 

подразделения за бригадами ремонтного, дежурного 

и эксплуатационного персонала 

Разработка карт технического обслуживания и 

ремонта оборудования 

Разработка инструкций по ремонту, по безопасному 

ведению работ 

Подготовка сменно-суточного задания по ремонту 

оборудования 

Разработка мероприятий по сокращению простоев, 

повышению сменности, снижению аварий 

оборудования 

Организация складирования, хранения и учета 

резервного оборудования, запасных частей, 

инструментов, основных и вспомогательных 

материалов 

Устанавливать плановое время ремонта 

промышленного (технологического) оборудования 

Составление заявок на приобретение инструментов 

для проведения технического обслуживания, 

ремонта и определительных испытаний 

промышленного (технологического) оборудования 

Доведение до работников производственных задания 

и графика подготовки и проведения ремонта 

оборудования 

Распределение объемов ремонтных работ между 

исполнителями ремонта 

Контроль знания работников правил эксплуатации 

простого технологического оборудования 

механосборочного производства 

Проведение совещания с представителями 

ремонтных подразделений организации и сторонних 

организаций, задействованных в ремонте, по 

вопросу готовности агрегата к ремонту 

Проведение инструктажа работников по 

выполнению ремонтов оборудования 

Проведение оперативных совещаний по 

обеспечению и выполнению графика ремонтных 

работ 

Передача оборудования в ремонт и приемка его из 

ремонта в соответствии с утвержденным графиком 

планового ремонта на текущий месяц и в 

соответствии с бирочной системой и системой 

допусков 

Проверка состояния рабочих мест, агрегатных, 

вахтенных журналов, журналов приема-сдачи смен, 

наличия технической документации для ведения 

ремонтных работ 

Контроль качества ремонта  

Контроль соблюдения правил ведения и хранения 

работниками технической и учетной документации 

на бумажных и (или) электронных носителях 

Разработка предложений по поощрению ремонтного 

персонала за качественное выполнение ремонтных 

работ 



Обеспечение безопасных условий работы 

ремонтного персонала 

Обеспечение соблюдения ремонтниками правил и 

норм охраны труда, требований промышленной, 

пожарной и экологической безопасности при 

производстве ремонтных работ 

ПП.04 ПК.4.1 

ПК.4.2 

ПК.4.3 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

ОК.07 

ОК.08 

ОК.09 

Сбор информации в подразделениях организации 

для определения потребности в заготовках, запасных 

частей, расходных материалов для производства, о 

юридических или физических лицах, 

осуществляющих изготовление и (или) поставку 

заготовок, ассортименте их продукции, 

возможностях производства, качестве заготовок  

Поиск новых поставщиков заготовок, запасных 

частей, расходных материалов  

Ведение в организации базы данных поставщиков 

заготовок, запасных частей, расходных материалов 

Сбор информации о технологических свойствах 

материалов деталей, заготовок 

Оформление конструкторской документации на 

заготовки, запасные части, расходный материал 

Оформление технического задания на 

проектирование заготовок для производства 

Оформление проектов договоров с поставщиками 

заготовок, запасных частей и расходных материалов 

Сбор информации о ходе исполнения обязательств 

поставщиками заготовок, запасных частей, 

расходных материалов и о их качестве, о 

сложностях, возникающих при исполнении 

контрактов 

Обработка результатов контроля качества 

изготовления заготовок  

Оформление претензий к поставщикам заготовок, 

запасных частей, расходных материалов 

Оформление стандартов и регламентов организации 

по приемке и контролю заготовок, запасных частей, 

расходных материалов 

оценка выполнения 

производственного 

задания 

(аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 

ПП.05 ПК.5.1 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

ОК.07 

ОК.08 

ОК.09 

Использование различных цифровых средств, 

позволяющих взаимодействовать с другими людьми, 

достигать поставленных целей; 

Работа в базах данных 

оценка выполнения 

производственного 

задания 

(аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 

ПП.06 ПК.6.1  

ПК.6.2  

ПК.6.3  

ПК.6.4  

ПК.6.5  

ПК.6.6  

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

Очистка и промывки деталей и узлов, входящих в 

состав оборудования 

Расконсервация деталей и узлов при сборке 

Сборка/разборка различных типов соединений узлов 

(шпоночных, щлицевых, резьбовых) 

Сборка соединения узлов с гарантированным 

натягом 

подбора смазочных материалов, применяемых для 

данного оборудования 

оценка выполнения 

производственного 

задания 

(аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 



ОК.07 

ОК.08 

ОК.09 

Разборка неразъемных соединений узлов 

Подбор оборудования, инструментов и 

приспособлений для выявления дефектов узлов и 

деталей, входящих в состав оборудования, и их 

дефектации 

Работа с конструкторской и технологической 

документацией на ремонтируемые узлы и детали, 

входящие в состав оборудования 

Подготовка рабочего места при слесарной обработке 

узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Выбор слесарного инструмента и приспособлений 

для слесарной обработки узлов и деталей, входящих 

в состав оборудования 

Размерная обработки деталей и узлов, входящих в 

состав оборудования, с необходимой точностью 

Выполнение пригоночных операций на узлах и 

деталях, входящих в состав оборудования, с 

необходимой точностью  

Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав 

оборудования 

Контроль размеров узлов и деталей, входящих в 

состав оборудования 

Контроль шероховатости поверхности деталей, 

входящих в состав оборудования 

Разбираться в конструкторской и технологической 

документации на дефектуемые механизмы простого 

оборудования 

Подготовка рабочего места при дефектации 

механизмов простого оборудования 

Выбор оборудования, инструмента и 

приспособлений для дефектации механизмов 

простого оборудования 

Выявление дефектов механизмов простого 

оборудования 

Разбираться в конструкторской и технологической 

документации на собираемые и разбираемые 

механизмы простого оборудования 

Подготовка рабочего места при сборке и разборке 

механизмов простого оборудования 

Выбор инструмента и приспособлений для 

демонтажа, монтажа, сборки и разборки механизмов 

простого оборудования 

Демонтаж механизмов простого оборудования 

Монтаж механизмов простого оборудования 

Сборка механизмов простого оборудования 

Выполнение смазочных работ 

Разборка механизмов простого оборудования 

Контроль взаимного расположения узлов и деталей 

механизмов простого оборудования 

Разбираться в конструкторской и технологической 

документации на ремонтируемые механизмы 

простого оборудования 

Подготовка рабочего места при ремонте механизмов 

простого оборудования 

Выбор оборудования, инструмента и 

приспособлений для ремонта механизмов простого 

оборудования 

квалификационный 

экзамен 



Слесарная обработки деталей и узлов механизмов 

простого оборудования с необходимой точностью  

Станочная обработка деталей и узлов механизмов 

простого оборудования 

ПП.07 ПК.7.1 

ПК.7.2 

ОК.01 

ОК.02 

ОК.04 

ОК.07 

ОК.08 

ОК.09 

Разбираться в конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Проверка работоспособности и исправности 

сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным 

инструментом элементов конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва 

для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с применением сборочных 

приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) под сварку на прихватках 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных с 

применением сборочных приспособлений элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Контроль с применением измерительного 

инструмента подготовленных и собранных на 

прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, 

детали) на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

Зачистка ручным или механизированным 

инструментом сварных швов после сварки 

Удаление ручным или механизированным 

инструментом поверхностных дефектов (поры, 

шлаковые включения, подрезы, брызги металла, 

наплывы и т.д.) 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности 

оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для 

РД 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего 

(межслойного) подогрева металла 

Выполнение РД простых деталей неответственных 

конструкций 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного 

инструмента сваренных РД деталей на соответствие 

геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке 

оценка выполнения 

производственного 

задания 

(аттестационные 

листы, дневник) и 

задания по практике 

(отчет); 

дифференцированный 

зачёт по практике; 

квалификационный 

экзамен 

 
 



 


		2025-09-15T16:52:26+0700
	Семенова Марина Викторовна
	я подтверждаю этот документ своей удостоверяющей подписью




