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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной об-

разовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО по специальности 

15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических процессов и производств 

Цели и задачи учебной практики 

Цель учебной практики является освоение обучающимися практического опыта по ви-

дам профессиональной деятельности. 

 

Требования к результатам освоения учебной практики 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является сформирован-

ность у студентов  первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля 

ПМ.03. Организация монтажа, наладки и технического обслуживания систем и средств автома-

тизации, в том числе профессиональными  и общими  компетенциями: 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию си-

стем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и тре-

бований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для под-

чиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств ав-

томатизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным персона-

лом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому обслужи-

ванию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение 

норм охраны труда и бережливого производства. 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, примени-

тельно к различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное раз-

витие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 

с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффектив-

но действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здо-

ровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физи-

ческой подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языках. 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

В результате прохождения учебной практики студент должен уметь: 
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Профессиональные 

компетенции 

ВПД Виды работ обеспечивающих формиро-

вание ПК 

ПК 3.1 Планировать работы по 

монтажу, наладке и 

техническому обслужи-

ванию систем и средств 

автоматизации на осно-

ве организационно-

распорядительных до-

кументов и требований 

технической докумен-

тации 

 Планирования работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию си-

стем и средств автоматизации на основе ор-

ганизационно-распорядительных докумен-

тов и требований технической документа-

ции; 

 Использовать нормативную доку-

ментацию и инструкции по эксплуатации 

систем и средств автоматизации; 

 планировать проведение контроля 

соответствия качества систем и средств ав-

томатизации требованиям технической до-

кументации; 

 планировать работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию автоматизированного металлоре-

жущего оборудования на основе технологи-

ческой документации в соответствии с про-

изводственными задачами согласно норма-

тивным требованиям; 

 планировать ресурсное обеспече-

ние работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автоматизи-

рованного металлорежущего и оборудова-

ния в соответствии с производственными 

задачами, в том числе с использованием 

SCADA-систем; 

ПК 3.2 Организовывать мате-

риально-техническое 

обеспечение работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслужи-

ванию систем и средств 

автоматизации 

 организации ресурсного обеспече-

ния работ по наладке автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

 планировать работы по материаль-

но-техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического обслу-

живания автоматизированного металлоре-

жущего оборудования на основе технологи-

ческой документации в соответствии с про-

изводственными задачами согласно норма-

тивным требованиям в автоматизированном 

производстве; 

 осуществлять организацию работ 

по контролю, наладке и подналадке  в про-

цессе изготовления деталей и техническое 

обслуживание металлорежущего и оборудо-

вания, в том числе автоматизированного; 

 проводить контроль соответствия 

качества изготовляемых деталей требовани-

ям технической документации; 

 организовывать ресурсное обеспе-
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чение работ по контролю, наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию ав-

томатизированного металлорежущего обо-

рудования в соответствии с производствен-

ными задачами, в том числе с использова-

нием SCADA-систем в автоматизированном 

производстве; 

ПК 3.3 

 

Разрабатывать ин-

струкции и технологи-

ческие карты выполне-

ния работ для подчи-

ненного персонала по 

монтажу, наладке и 

техническому обслужи-

ванию систем и средств 

автоматизации. 

 осуществления диагностики неис-

правностей и отказов систем металлорежу-

щего производственного оборудования в 

рамках своей компетенции для выбора ме-

тодов и способов их устранения; 

 организации работ по устранению 

неполадок, отказов автоматизированного 

металлорежущего оборудования и ремонту 

станочных систем и технологических при-

способлений в рамках своей компетенции 

 разрабатывать инструкции для ре-

сурсного обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию автоматизированного металлоре-

жущего оборудования в соответствии с про-

изводственными задачами в автоматизиро-

ванном производстве; 

 выбирать и использовать кон-

трольно-измерительные средства в соответ-

ствии с производственными задачами; 

 планировать работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслу-

живанию автоматизированного металлоре-

жущего оборудования на основе технологи-

ческой документации в соответствии с про-

изводственными задачами согласно норма-

тивным требованиям в автоматизированном 

производстве; 

 диагностировать неисправности и 

отказы систем автоматизированного ме-

таллорежущего производственного обору-

дования с целью выработки оптимального 

решения по их устранению в рамках своей 

компетенции; 

 разрабатывать инструкции для вы-

полнения работ по контролю, наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию ме-

таллорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами в ав-

томатизированном производстве; 

 выявлять несоответствие геомет-

рических параметров заготовки требовани-

ям технологической документации; 

 выбирать и использовать кон-

трольно-измерительные средства в соответ-
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ствии с производственными задачами; 

 анализировать причины брака и 

способы его предупреждения в автоматизи-

рованном производстве; 

ПК 3.4 Организовывать вы-

полнение производ-

ственных заданий под-

чиненным персоналом. 

 осуществлять контроль качества 

работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автомати-

зации, выполняемых подчиненным персо-

налом и соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства 

 проводить контроль соответствия 

качества изготовляемых деталей требовани-

ям технической документации; 

ПК 3.5. Контролировать каче-

ство работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых подчи-

ненным персоналом и 

соблюдение норм охра-

ны труда и бережливого 

производства. 

 

 организовывать работы по устра-

нению неполадок, отказов, наладке и под-

наладке автоматизированного металлообра-

батывающего оборудования технологиче-

ского участка с целью выполнения планово-

го задания в рамках своей компетенции; 

 устранять нарушения, связанные с 

настройкой оборудования, приспособлений, 

режущего и мерительного инструмента; 

 контролировать после устранения 

отклонений в настройке технологического 

оборудования геометрические параметры 

обработанных поверхностей в соответствии 

с требованиями технологической докумен-

тации; 

1.2. Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики: 

В рамках освоения ПМ.03 УП.03 -  72 часа, 8 семестр 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1 Тематический план  

 Код 

ПК 

Код и наименование 

профессиональных 

модулей 

Количество 

часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК3.1 

ПК3.2 

ПК3.3 

ПК3.4 

 

ПМ.03. Организация 

монтажа, наладки и 

технического обслу-

живания систем и 

средств автоматизации 

72 Обучение в  Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной об-

работки»: 

Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 

Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная ли-

ния) для практического обучения студентов по основным направлениям в области 

мехатроники и промышленной автоматики 

ПМ.03 УП.03 
Выбор и применение контрольно-измерительных средств в соответствии с производ-

ственными задачами 

Контроль, наладка и подналадке  в процессе изготовления деталей и техническому обслу-
живанию металлорежущего оборудования, в том числе автоматизированного 

Разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудо-

вания в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве 

Осуществление контроля качества работ по монтажу, наладке и техническому об-

служиванию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персо-

налом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства  

Организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений в рамках своей компетенции 

Организация выполнения и контроль качества работ по монтажу, наладке и техни-

ческому обслуживанию средств автоматизации 
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III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  учебной практики реализуется в мастерской «Механообрабатывающая с участ-

ком слесарной обработки, электромонтажной мастерской  КГБПОУ «КрИМТ»  

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, меловая и маркер-

ная доски, автоматизированное рабочее место с установленным пакетом программ, доступ в 

интернет – внутренняя сеть. Штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения 

производственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств индивидуальной защиты, 

соответствующих видам выполняемых работ по числу обучающихся. 

Мастерская «Механообрабатывающая с участком слесарной обработки»: 

119 Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты технологической 

оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с ЧПУ. Оборудование для настройки 

инструмента вне станка. Стеллажи и шкафы металлические для хранения приспособлений, ин-

струмента и расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный инструмент по количеству 

обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная плита.Кернер.Чертилка, призма для закрепления 

цилиндрических деталей, угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, свер-

лильный станок, набор свѐрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по металлу, 

наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклѐпок,  набор зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система вытяжной вен-

тиляции с фильтрами и системой управления.  

Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с системой контроля 

безопасности.  
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Электромонтажная мастерская - учебный кабинет 

Основное и вспомогательное оборудование 

Рабочее место преподавателя 

Столы и стулья по количеству обучающихся 

Рабочее место электромонтажника: 

рабочий пост из листового материала, с габаритными размерами 1200х1500х1200 мм, высотой 

2400 мм., дающего возможность многократной установки электрооборудования и 

кабеленесущих систем различного типа; 

Стол (верстак); 

Стул 

Ящик для материалов; 

Диэлектрический коврик; 

Веник и совок; 

Тиски; Стремянка (2 ступени); 

Щит ЩУР (щит учетно-распределительный), содержащий: 

аппараты защиты, прибор учета электроэнергии, устройства дифференциальной защиты; 

Щит ЩО (щит освещения), содержащий: 

аппараты защиты, аппараты дифференциальной защиты, аппараты автоматического 

регулирования (реле, таймеры, контроллеры и т.п.); 

Щит ЩУ (щит управления электродвигателем) содержащий  

аппараты защиты (автоматические выключатели, плавкие предохранители, и т.п); 

аппараты управления (выключатели, контакторы, пускатели и т.п); 

Кабеленесущие системы различного типа; 

Оборудование мастерской: 

Тележка диагностическая закрытая; 

Контрольно-измерительные приборы (тестер, мультиметр, мегаомметр и т.д.) 

Наборы инструментов электриомонтажника: 

набор отверток шлицевых диэлектрических до 1000В; 

набор отверток крестовых диэлектрических до 1000В; 

набор отверток TORX (звезда) диэлектрических до 1000В, 

набор ключей рожковых диэлектрических до 1000В; 

губцевый инструмент VDE (пассатижи, боковые кусачки, длинногубцы и т.д.); 

приспособление для снятия изоляции 0,2-6мм2; 

клещи обжимные 0,5-6,0 мм2 (квадрат); 

клещи обжимные 0,5-10,0 мм2; 

прибор для проверки напряжения; 

молоток; зубило; 

набор напильников (напильник плоский, напильник круглый, напильник треугольный); 

дрель аккумуляторная; дрель сетевая; 

перфоратор; штроборез; набор бит для шуруповерта; коронка по металлу D – 22мм, 20 мм; 

набор сверл по металлу( D1-10мм); 

стусло поворотное; торцовый ключ со сменными головками 8-14 мм; 

ножовка по металлу; 

болторез; 

кусачки для работы с проволочным лотком, 600мм; струбцина F-образная; 

контрольно измерительный инструмент (рулетка, линейка металлическая L - 300мм, угольник 

металлический L - 200мм, уровень металлический пузырьковый L - 400мм, 600мм); 

Учебные плакаты: 

Электродвигатели. 

Осветительные устройства различного типа. 

Электрические провода и кабели. 

Установочные изделия. 

Коммутационные аппараты. 

Осветительное оборудование. 

Распределительные устройства. 

Приборы и аппараты дистанционного, автоматического и телемеханического управления, 

регулирования и контроля. 

Устройства сигнализации, релейной защиты и автоматики. 

Электроизмерительные приборы. 

Источники оперативного тока. 

Электрические схемы. 
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Стенды с экспериментальными панелями; «Электромонтаж и наладка системы автома-

тизации. 

Комплект лабораторно - практического оборудования (производственная линия) для прак-

тического обучения студентов по основным направлениям в области мехатроники и промыш-

ленной автоматики 

3.3. Информационное обеспечение обучения  

1.Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 

2. Исаев Ю.М. Гидравлика и гидропневмопривод. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 

  

Электронные издания (дополнительно): 

 1.Основы мехатроники (ЭР): УМК для практических занятий / С.А.Храменко. Режим доступа: 

http://bik.sfu-kras.ru/ 

 

3.4. Общие требования к организации учебной практики   

 Учебная практика проводится в электромонтажной мастерской.  Учебную практику ре-

комендуется проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуальному 

подходу к обучающимся и повышению качества  обучения.  

3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

  Мастера производственного обучения, осуществляющие руководство учебной прак-

тикой  дипломированные специалисты, должны иметь среднее или высшее профессиональное 

образование соответствующего профилю модуля Монтаж, программирование и пуско-наладка 

мехатронных систем специальности 15.02.10 Мехатроника и мобильная робототехника  (по от-

раслям). Обязательным условием  для проведения практики предусматривается 3-4 квалифика-

ционный разряд по профессии с обязательной стажировкой в профильных организациях не ре-

же 1-го раза в 3 года. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Мастерская WSR (тренажерный комплекс); 

Кабинет Мехатронных робототехнических комплексов 

http://bik.sfu-kras.ru/
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IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  ПРАКТИКИ 

Контроль  и оценка результатов освоения профессионального модуля  осуществляется 

мастером производственного обучения  в процессе проведения занятий по выполнению инди-

видуальных заданий: по технологическим картам, принципиальным схемам, планам размеще-

ния оборудования. Формы и методы контроля и оценки результатов обучения позволяют про-

верять у студентов формирование профессиональных компетенций 

 

Результаты  (формиру-

емые общие и профес-

сиональные компетен-

ции) 

Основные показатели оценки резуль-

тата 

Формы и методы кон-

троля и оценки 

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач професси-

ональной деятельности, 

применительно к различ-

ным контекстам. 

-демонстрация интереса к будущей про-

фессии 

- правильный выбор и применение 

способов решения профессиональных 

задач 

Оценка степени актив-

ности участия в научно 

- практической конфе-

ренции по итогам прак-

тики по профилю спе-

циальности 

ОК 2. Осуществлять по-

иск, анализ и интерпре-

тацию информации, не-

обходимой для выполне-

ния задач профессио-

нальной деятельности. 

рациональный выбор информационных 

источников, умение анализировать полу-

ченную информацию 

Интерпретация  ре-

зультатов наблюдений 

за деятельностью сту-

дентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собствен-

ное профессиональное и 

личностное развитие. 

- грамотное составление плана 

практической  работы; 

-демонстрация правильной последова-

тельности выполнения действий во время 

выполнения  практических работ, заданий 

во время учебной,  практики; 

-решение нестандартных профессиональ-

ных задач  

Интерпретация  ре-

зультатов наблюдений 

за деятельностью сту-

дентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 04 Работать в коллек-

тиве и команде, эффек-

тивно взаимодействовать 

с коллегами, руковод-

ством, клиентами 

-решение нестандартных профессиональ-

ных задач 

- взаимодействие с  обучающимися, пре-

подавателями и мастерами в ходе обуче-

ния  

Экспертная оценка вы-

полнения практической 

работы 

 

ОК 05. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на госу-

дарственном языке с уче-

том особенностей соци-

ального и культурного 

контекста. 

-решение нестандартных профессиональ-

ных задач 

- взаимодействие с обучающимися, пре-

подавателями и мастерами в ходе обуче-

ния  

Интерпретация  ре-

зультатов наблюдений 

за деятельностью сту-

дентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 6 Проявлять граж-

данско-патриотическую 

позицию, демонстриро-

вать осознанное поведе-

ние на основе традици-

онных общечеловеческих 

ценностей 

демонстрировать осознанное поведение 

на основе общечеловеческих ценностей 

при выполнении работ на рабочем месте 

Интерпретация  ре-

зультатов наблюдений 

за деятельностью сту-

дентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 7 Содействовать 

сохранению окружающей 

разработка комплекса мероприятий по 

снижению травматизма на производ-

Интерпретация  ре-

зультатов наблюдений 



 

13 

 

среды, ресурсосбереже-

нию, эффективно дей-

ствовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ственном участке при монтаже и ремонте 

промышленного оборудования; 

Организация рабочего места монтажника 

и слесаря-ремонтника промышленного 

оборудования 

за деятельностью сту-

дентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 08. Использовать 

средства физической 

культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в 

процессе профессиональ-

ной деятельности и под-

держания необходимого 

уровня физической под-

готовленности 

Технология прокладки кабельных  линий. 

Основные неисправности и ремонт ка-

бельных линий. 

Правила техники безопасности при ре-

монте кабельных линий  

Документы на монтаж кабельных линий 

Правила техники безопасности при ре-

монте линий  

Основные неисправности и ремонт линий 

Неисправности электрооборудования. 

Техника безопасности при выполнении 

работ 

Интерпретация резуль-

татов наблюдений за 

деятельностью обуча-

ющегося в процессе 

освоения образова-

тельной программы 

 

ОК 09. Использовать ин-

формационные техноло-

гии в профессиональной 

деятельности. 

 

эффективный поиск необходимой инфор-

мации; 

использование различных источников, 

включая электронные 

Разработка индивиду-

альных проектов. 

 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной доку-

ментацией на государ-

ственном и иностранном 

языках 

ориентироваться в рабочей 

документации, владеть профессиональной 

терминологией 

Интерпретация резуль-

татов наблюдений за 

деятельностью обуча-

ющегося в процессе 

освоения образова-

тельной программы 

 

ОК 11 Планировать 

предпринимательскую 

деятельность в професси-

ональной сфере. 

Выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

Презентовать идеи открытия собственно-

го дела в профессиональной деятельности 

Интерпретация резуль-

татов наблюдений за 

деятельностью обуча-

ющегося в процессе 

освоения образова-

тельной программы 

ПК 3.1. Планировать ра-

боты по монтажу, налад-

ке и техническому об-

служиванию систем и 

средств автоматизации на 

основе организационно-

распорядительных доку-

ментов и требований тех-

нической документации. 

использование нормативной документа-

ции и инструкций по эксплуатации си-

стем и средств автоматизации; 

планирование проведения контроля соот-

ветствия качества систем и средств авто-

матизации требованиям технической до-

кументации; 

планирование работы по контролю, 

наладке, подналадке и техническому об-

служиванию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соот-

ветствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям; 

планирование ресурсного обеспечения 

работ по контролю, наладке, подналадке 

и техническому обслуживанию автомати-

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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зированного металлорежущего и обору-

дования в соответствии с производствен-

ными задачами, в том числе с использо-

ванием SCADA-систем; 

ПК 3.2. Организовывать 

материально-техническое 

обеспечение работ по 

монтажу, наладке и тех-

ническому обслужива-

нию систем и средств ав-

томатизации. 

планирование работы по материально-

техническому обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и технического об-

служивания автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования на основе 

технологической документации в соот-

ветствии с производственными задачами 

согласно нормативным требованиям в ав-

томатизированном производстве; 

использование нормативной документа-

ции и инструкций по эксплуатации авто-

матизированного металлорежущего про-

изводственного оборудования для орга-

низации выполнения работ по монтажу 

наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, наладке 

и подналадке  металлорежущего и обору-

дования, в том числе автоматизированно-

го в процессе изготовления деталей и 

техническое обслуживание  

проводит контроль соответствия качества 

изготовляемых деталей требованиям тех-

нической документации по установлен-

ным регламентам; 

организация ресурсного обеспечения ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автомати-

зированного металлорежущего оборудо-

вания в соответствии с производственны-

ми задачами, в том числе с использовани-

ем SCADA-систем в автоматизированном 

производстве; 

разработка инструкций для ресурсного 

обеспечения работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслужива-

нию автоматизированного металлорежу-

щего оборудования в соответствии с про-

изводственными задачами в автоматизи-

рованном производстве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.3. Разрабатывать планирование работ по контролю, налад- Экспертное наблюде-
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инструкции и технологи-

ческие карты выполнения 

работ для подчиненного 

персонала по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

ке, подналадке и техническому обслужи-

ванию автоматизированного металлоре-

жущего оборудования на основе техноло-

гической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизи-

рованном производстве; 

диагностика неисправностей и отказов 

систем автоматизированного металлоре-

жущего производственного оборудования 

с целью выработки оптимального реше-

ния по их устранению в рамках своей 

компетенции; 

применение нормативной документации и 

инструкций при организации эксплуата-

ции автоматизированного металлорежу-

щего производственного оборудования; 

разрабатывает инструкции для выполне-

ния работ по контролю, наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования в соот-

ветствии с производственными задачами 

в автоматизированном производстве; 

выявление несоответствия геометриче-

ских параметров заготовки требованиям 

технологической документации; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причины брака и определение спо-

собов его предупреждения в автоматизи-

рованном производстве; 

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 3.4. Организовывать 

выполнение производ-

ственных заданий подчи-

ненным персоналом. 

применение нормативной документации и 

инструкций по эксплуатации автоматизи-

рованного металлорежущего производ-

ственного оборудования 

организация работ по контролю, наладке 

и подналадке в процессе изготовления 

деталей и техническому обслуживанию 

автоматизированного металлорежущего 

оборудования; 

организация ресурсного обеспечения ра-

бот по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автомати-

зированного металлорежущего оборудо-

вания в соответствии с производственны-

ми задачами, в том числе с использовани-

ем SCADA-систем в автоматизированном 

производстве; 

проведение контроля соответствия каче-

ства изготовляемых деталей требованиям 

технической документации; 

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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организация работы по устранению непо-

ладок, отказов, наладке и подналадке ав-

томатизированного металлообрабатыва-

ющего оборудования технологического 

участка с целью выполнения планового 

задания в рамках своей компетенции; 

устранение нарушений, связанных с 

настройкой оборудования, приспособле-

ний, режущего и мерительного инстру-

мента; 

выбор и применение контрольно-

измерительных средств в соответствии с 

производственными задачами; 

контролироль после устранения отклоне-

ний в настройке технологического обору-

дования геометрические параметры обра-

ботанных поверхностей в соответствии с 

требованиями технологической докумен-

тации; 

ПК 3.5. Контролировать 

качество работ по монта-

жу, наладке и техниче-

скому обслуживанию си-

стем и средств автомати-

зации, выполняемых под-

чиненным персоналом и 

соблюдение норм охраны 

труда и бережливого 

производства. 

планирование работы по монтажу, налад-

ке и техническому обслуживанию систем 

и средств автоматизации на основе техно-

логической документации в соответствии 

с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям в автоматизи-

рованном производстве; 

применение нормативной документации и 

инструкций при организации эксплуата-

ции автоматизированного металлорежу-

щего производственного оборудования; 

организация работ по контролю геомет-

рических и физико-механических пара-

метров изготовляемых объектов, обеспе-

чиваемых в результате наладки и под-

наладки автоматизированного металлор-

ежущего оборудования; 

разработка инструкций для подчиненного 

персонала по контролю качества работ по 

наладке, подналадке и техническому об-

служиванию автоматизированного ме-

таллорежущего оборудования в соответ-

ствии с производственными задачами в 

автоматизированном производстве; 

разработка рекомендаций по корректному 

определению контролируемых парамет-

ров; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причин брака и способы его пре-

дупреждения в автоматизированном про-

изводстве; 

Экспертное наблюде-

ние выполнения прак-

тических работ на 

учебной и производ-

ственной практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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