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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной  практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС СПО 

по специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации технологических 

процессов и производств 

Цели и задачи производственной  практики 

Цель производственной  практики является освоение обучающимися практического 

опыта по видам профессиональной деятельности: 

 Организовывать монтаж, наладку и техническое обслуживание систем и средств 

автоматизации; 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 3.1. Планировать работы по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных 

документов и требований технической документации. 

ПК 3.2. Организовывать материально-техническое обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. 

ПК 3.3. Разрабатывать инструкции и технологические карты выполнения работ для 

подчиненного персонала по монтажу, наладке и техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации. 

ПК 3.4. Организовывать выполнение производственных заданий подчиненным 

персоналом. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства. 

Освоение направлено на развитие общих компетенций: 

Код Общие компетенции 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой 

для выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке с учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 6 Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих 

ценностей. 

ОК 7 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 8 Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания 

необходимого уровня физической подготовленности. 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной 
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деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ОК 11 Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной 

сфере. 

1.2  Место  производственной    практики  в  структуре  программы подготовки 

специалистов среднего  звена: 

Практика проводится после прохождения теоретических  курсов и сдачи  

обучающимися всех экзаменов, зачетов, курсовых проектов (работ), предусмотренных 

учебным планом специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств. 

1.3.Требования к результатам освоения производственной практики 

С целью формирования у студентов общих и профессиональных компетенций, 

приобретения опыта практической работы по специальности в результате  прохождения 

производственной  практики, реализуемой в рамках профессиональных модулей ОПОП СПО  

по  каждому из видов профессиональной деятельности студент должен: 

ВПД Уметь Иметь практический опыт 

Организовывать монтаж, 

наладку и техническое 

обслуживание систем и 

средств автоматизации 

Использовать 

нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации 

систем и средств 

автоматизации; 

планировать проведение 

контроля соответствия 

качества систем и средств 

автоматизации требованиям 

технической документации; 

планировать работы по 

контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования на основе 

технологической 

документации в соответствии 

с производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям; 

планировать ресурсное 

обеспечение работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего и 

оборудования в соответствии 

с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA-

Планирования работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации 

на основе организационно-

распорядительных документов и 

требований технической 

документации; 

организации ресурсного 

обеспечения работ по наладке 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования 

в соответствии с 

производственными задачами в 

том числе с использованием 

SCADA-систем; 

осуществления диагностики 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего 

производственного 

оборудования в рамках своей 

компетенции для выбора 

методов и способов их 

устранения; 

организации работ по 

устранению неполадок, отказов 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования 

и ремонту станочных систем и 

технологических 

приспособлений в рамках своей 

компетенции; 

осуществлять контроль качества 



6 

 

систем; 

планировать работы по 

материально-техническому 

обеспечению контроля, 

наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования на основе 

технологической 

документации в соответствии 

с производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям в 

автоматизированном 

производстве; 

осуществлять 

организацию работ по 

контролю, наладке и 

подналадке  в процессе 

изготовления деталей и 

техническое обслуживание 

металлорежущего и 

оборудования, в том числе 

автоматизированного; 

проводить контроль 

соответствия качества 

изготовляемых деталей 

требованиям технической 

документации; 

организовывать ресурсное 

обеспечение работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования в соответствии 

с производственными 

задачами, в том числе с 

использованием SCADA-

систем в автоматизированном 

производстве; 

разрабатывать 

инструкции для ресурсного 

обеспечения работ по 

контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

работ по монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации, 

выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого 

производства 
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металлорежущего 

оборудования в соответствии 

с производственными 

задачами в 

автоматизированном 

производстве; 

выбирать и использовать 

контрольно-измерительные 

средства в соответствии с 

производственными задачами; 

планировать работы по 

контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего 

оборудования на основе 

технологической 

документации в соответствии 

с производственными 

задачами согласно 

нормативным требованиям в 

автоматизированном 

производстве; 

диагностировать 

неисправности и отказы 

систем автоматизированного 

металлорежущего 

производственного 

оборудования с целью 

выработки оптимального 

решения по их устранению в 

рамках своей компетенции; 

разрабатывать 

инструкции для выполнения 

работ по контролю, наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

металлорежущего 

оборудования в соответствии 

с производственными 

задачами в 

автоматизированном 

производстве; 

выявлять несоответствие 

геометрических параметров 

заготовки требованиям 

технологической 

документации; 

выбирать и использовать 
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контрольно-измерительные 

средства в соответствии с 

производственными задачами; 

анализировать причины 

брака и способы его 

предупреждения в 

автоматизированном 

производстве; 

проводить контроль 

соответствия качества 

изготовляемых деталей 

требованиям технической 

документации; 

организовывать работы 

по устранению неполадок, 

отказов, наладке и подналадке 

автоматизированного 

металлообрабатывающего 

оборудования 

технологического участка с 

целью выполнения планового 

задания в рамках своей 

компетенции; 

устранять нарушения, 

связанные с настройкой 

оборудования, 

приспособлений, режущего и 

мерительного инструмента; 

контролировать после 

устранения отклонений в 

настройке технологического 

оборудования геометрические 

параметры обработанных 

поверхностей в соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации 

 

Количество часов на освоение программы производственной практики: 

по ПМ.03, ПП.03 Производственная практика - продолжительностью 108 часов, 3 недели; 
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II. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

2.1 Тематический план  

 

 

Код 

ПК 

Код и наименование 

профессиональных 

модулей 

Количество 

часов по 

ПМ 

Виды работ 

ПК3.1 

ПК3.2 

ПК3.3 

ПК3.4 

ПК3.5 

ПМ 03.   Организация 

монтажа, наладки и 

техническое 

обслуживание систем 

и средств 

автоматизации 

108 Производственные мощности (участки)  г. Красноярск, ул. 3-я Пионерская, 3 

 

ПМ.03 ПП.03 

Планирование работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований 

технической документации; 

организация ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного 

металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том 

числе с использованием SCADA-систем; 

осуществление диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения; 

организация работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного 

металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений в рамках своей компетенции; 

Форма аттестации 

8 семестр – комплексный дифференцированный зачет 



 

III.УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  производственной  практики реализуется на базе сборочного цеха 

лабораторий по автоматизации  ООО «КрасСенсор» и Производственные мощности 

(участки) 

3.2 Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:  

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 

использованием современных технологий, материалов и оборудования 

3.3. Информационное обеспечение обучения  

1. Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н. и др. Организация и проведение монтажа и ремонта 

промышленного оборудования: в 2ч. – М. : ИЦ «Академия», 2019 

Дополнительная литература 

1. Андреев С.М. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем 

автоматизации с учетом специфики технологических процессов. Учебник. М., ИЦ 

«Академия», 2017. 

2. Евгенев Г. Б. и др.] Основы автоматизации технологических процессов и 

производств: учебное пособие : в 2 т. ; под ред. Г. Б. Евгенева. — Моск- ва : Издательство 

МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2015.  

3. Келим Ю.М. Контроль и метрологическое обеспечение средств и систем 

автоматизации. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2017. 

4. Организация работы подчиненного персонала по осуществлению монтажа, наладке 

и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации. Учебник. М., ИЦ 

«Академия», 2018. 

5. Пантелеев В.Н. Основы автоматизации производства. Учебник. М., ИЦ 

«Академия», 2018. 

6. Пантелеев В.Н., Прошин В.М.— Основы автоматизации производства: учебник для 

учреждений нач. проф. образования / 5-е изд., перераб. — М. : Издательский центр 

«Академия», 2013. — 208 с. 

7. Схиртладзе А.Г. Осуществление текущего мониторинга состояния систем 

автоматизации (по отраслям). Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 

8. Устройство металлорежущих станков. Учебник. М., ИЦ «Академия», 2018. 

9. Шишмарев В.Ю Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования /. — 7е изд., испр. — М. : Издательский центр 

«Академия», 2013. — 352 с.  

 

3.4. Общие требования к организации производственной  практики   

Организуется на производственных предприятиях края. В процессе прохождения 

производственной практики студенты находятся на рабочих местах и выполняют часть 

обязанностей штатных работников, как внештатные работники, а при наличии вакансии 

практикант может быть зачислен на штатную должность с выплатой заработной платы. 

Зачисление студента на штатные должности не освобождает их от выполнения программы 

практики  



 

В 8 семестре производственные практики по пяти модулям реализуются в 

общие сроки продолжительностью 9,5 недель. По окончании практик в 8 семестре  за 

счет времени на промежуточную аттестацию проводится комплексно 

квалификационный экзамен по 5-ти модулям.  

3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Мастера производственного обучения и преподаватели дисциплин 

профессионального цикла, осуществляющие руководство производственной   практикой  

дипломированные специалисты, должны иметь высшее профессиональное образование 

соответствующего профилю модуля специальности 15.02.14 Оснащение средствами 

автоматизации технологических процессов и производств.  

 Организацию  и  руководство  производственной  практикой (по профилю 

специальности)  осуществляют  руководители  практики  от  образовательного 

учреждения и от организации. 



 

 

 

IV. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ  
Итоговая оценка по производственной практике выставляется руководителем 

практики (преподавателем профессионального цикла или мастером производственного 

обучения) на основании анализа результатов текущего контроля выполнения всех видов 

работ, предусмотренных программой/дифференциального зачета, проводимого по 

завершении программы практики. 

Результаты обучения 

(освоенные 

профессиональные 

компетенции ) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ПК 3.1. Планировать работы по 

монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации на основе 

организационно-

распорядительных документов 

и требований технической 

документации. 

использование нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации систем и средств 

автоматизации; 

планирование проведения 

контроля соответствия качества 

систем и средств автоматизации 

требованиям технической 

документации; 

планирование работы по 

контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования 

на основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным 

требованиям; 

планирование ресурсного 

обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего и 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в 

том числе с использованием 

SCADA-систем; 

- экспертная оценка при 

выполнении работ по 

производственной 

практике. 

Итоговый контроль: 
экспертная оценка на 

экзаменеквалификацион

ном 



 

ПК 3.2. Организовывать 

материально-техническое 

обеспечение работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации. 

планирование работы по 

материально-техническому 

обеспечению контроля, наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования 

на основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным 

требованиям в 

автоматизированном 

производстве; 

использование нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего 

производственного оборудования 

для организации выполнения 

работ по монтажу наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств автоматизации.; 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке  

металлорежущего и 

оборудования, в том числе 

автоматизированного в процессе 

изготовления деталей и 

техническое обслуживание  

проводит контроль соответствия 

качества изготовляемых деталей 

требованиям технической 

документации по установленным 

регламентам; 

организация ресурсного 

обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с 

производственными задачами, в 

том числе с использованием 

SCADA-систем в 

автоматизированном 

производстве; 

разработка инструкций для 

ресурсного обеспечения работ по 

контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

- экспертная оценка при 

выполнении работ по 

производственной 

практике. 

Итоговый контроль: 

экспертная оценка на 

экзаменеквалификацион

ном 



 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с 

производственными задачами в 

автоматизированном 

производстве; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в 

соответствии с 

производственными задачами; 

ПК 3.3. Разрабатывать 

инструкции и технологические 

карты выполнения работ для 

подчиненного персонала по 

монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств 

автоматизации. 

планирование работ по контролю, 

наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования 

на основе технологической 

документации в соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным 

требованиям в 

автоматизированном 

производстве; 

диагностика неисправностей и 

отказов систем 

автоматизированного 

металлорежущего 

производственного оборудования 

с целью выработки оптимального 

решения по их устранению в 

рамках своей компетенции; 

применение нормативной 

документации и инструкций при 

организации эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего 

производственного 

оборудования; 

разрабатывает инструкции для 

выполнения работ по контролю, 

наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с 

производственными задачами в 

автоматизированном 

производстве; 

выявление несоответствия 

геометрических параметров 

заготовки требованиям 

технологической документации; 

выбор и применение контрольно-

- экспертная оценка при 

выполнении работ по 

производственной 

практике. 

Итоговый контроль: 

экспертная оценка на 

экзаменеквалификацион

ном 



 

измерительные средства в 

соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причины брака и 

определение способов его 

предупреждения в 

автоматизированном 

производстве; 

ПК 3.4. Организовывать 

выполнение производственных 

заданий подчиненным 

персоналом. 

применение нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего 

производственного оборудования 

организация работ по контролю, 

наладке и подналадке в процессе 

изготовления деталей и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

организация ресурсного 

обеспечения работ по контролю, 

наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с 

производственными задачами, в 

том числе с использованием 

SCADA-систем в 

автоматизированном 

производстве; 

проведение контроля 

соответствия качества 

изготовляемых деталей 

требованиям технической 

документации; 

организация работы по 

устранению неполадок, отказов, 

наладке и подналадке 

автоматизированного 

металлообрабатывающего 

оборудования технологического 

участка с целью выполнения 

планового задания в рамках своей 

компетенции; 

устранение нарушений, 

связанных с настройкой 

оборудования, приспособлений, 

режущего и мерительного 

инструмента; 

выбор и применение контрольно-

- экспертная оценка при 

выполнении работ по 

производственной 

практике. 

Итоговый контроль: 

экспертная оценка на 

экзаменеквалификацион

ном 



 

измерительных средств в 

соответствии с 

производственными задачами; 

контролироль после устранения 

отклонений в настройке 

технологического оборудования 

геометрические параметры 

обработанных поверхностей в 

соответствии с требованиями 

технологической документации; 

ПК 3.5. Контролировать 

качество работ по монтажу, 

наладке и техническому 

обслуживанию систем и 

средств автоматизации, 

выполняемых подчиненным 

персоналом и соблюдение 

норм охраны труда и 

бережливого производства. 

планирование работы по 

монтажу, наладке и техническому 

обслуживанию систем и средств 

автоматизации на основе 

технологической документации в 

соответствии с 

производственными задачами 

согласно нормативным 

требованиям в 

автоматизированном 

производстве; 

применение нормативной 

документации и инструкций при 

организации эксплуатации 

автоматизированного 

металлорежущего 

производственного 

оборудования; 

организация работ по контролю 

геометрических и физико-

механических параметров 

изготовляемых объектов, 

обеспечиваемых в результате 

наладки и подналадки 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования; 

разработка инструкций для 

подчиненного персонала по 

контролю качества работ по 

наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

автоматизированного 

металлорежущего оборудования в 

соответствии с 

производственными задачами в 

автоматизированном 

производстве; 

разработка рекомендаций по 

корректному определению 

контролируемых параметров; 

выбор и применение контрольно-

измерительные средства в 

- экспертная оценка при 

выполнении работ по 

производственной 

практике. 

Итоговый контроль: 

экспертная оценка на 

экзаменеквалификацион

ном 



 

соответствии с 

производственными задачами; 

анализ причин брака и способы 

его предупреждения в 

автоматизированном 

производстве; 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, 

но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

Результаты обучения 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

-демонстрация интереса к 

будущей профессии 

- правильный выбор и 

применение способов решения 

профессиональных задач 

Оценка степени 

активности участия в 

научно - практической 

конференции по итогам 

практики по профилю 

специальности 

ОК 2. Осуществлять поиск, 

анализ и интерпретацию 

информации, необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности. 

рациональный выбор 

информационных источников, 

умение анализировать 

полученную информацию 

Интерпретация  

результатов наблюдений 

за деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и 

личностное развитие. 

- грамотное составление плана 

практической  работы; 

-демонстрация правильной 

последовательности выполнения 

действий во время выполнения  

практических работ, заданий во 

время учебной,  практики; 

-решение нестандартных 

профессиональных задач  

Интерпретация  

результатов наблюдений 

за деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 04 Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами 

-решение нестандартных 

профессиональных задач 

- взаимодействие с  

обучающимися, преподавателями 

и мастерами в ходе обучения  

Экспертная оценка 

выполнения 

практической работы 

 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке с 

учетом особенностей 

-решение нестандартных 

профессиональных задач 

- взаимодействие с 

обучающимися, преподавателями 

Интерпретация  

результатов наблюдений 

за деятельностью 

студентов в процессе 



 

социального и культурного 

контекста. 

и мастерами в ходе обучения  освоения программы 

практики  

ОК 6 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих ценностей 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе 

общечеловеческих ценностей при 

выполнении работ на рабочем 

месте 

Интерпретация  

результатов наблюдений 

за деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 7 Содействовать 

сохранению окружающей 

среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в 

чрезвычайных ситуациях. 

разработка комплекса 

мероприятий по снижению 

травматизма на 

производственном участке при 

монтаже и ремонте 

промышленного оборудования; 

Организация рабочего места 

монтажника и слесаря-

ремонтника промышленного 

оборудования 

Интерпретация  

результатов наблюдений 

за деятельностью 

студентов в процессе 

освоения программы 

практики  

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и поддержания 

необходимого уровня 

физической подготовленности 

Технология прокладки кабельных  

линий. 

Основные неисправности и 

ремонт кабельных линий. 

Правила техники безопасности 

при ремонте кабельных линий  

Документы на монтаж кабельных 

линий 

Правила техники безопасности 

при ремонте линий  

Основные неисправности и 

ремонт линий 

Неисправности 

электрооборудования. 

Техника безопасности при 

выполнении работ 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения 

образовательной 

программы 

 

ОК 09. Использовать 

информационные технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

 

эффективный поиск необходимой 

информации; 

использование различных 

источников, включая 

электронные 

Разработка 

индивидуальных 

проектов. 

 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

ориентироваться в рабочей 

документации, владеть 

профессиональной 

терминологией 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения 

образовательной 

программы 

 

ОК 11 Планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере. 

Выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой идеи;  

Презентовать идеи открытия 

собственного дела в 

профессиональной деятельности 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося в процессе 

освоения 



 

образовательной 

программы 
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