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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1.1. Область применения программы 

Рабочая программа производственной практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы, разработанной  в соответствии с 

ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и 

ремонт промышленного оборудования (по отраслям). 

Производственная практика является частью учебного процесса и направлена 

на формирование у обучающих общих и профессиональных компетенций: 

 

 

1.2. Цели и задачи производственной  практики 

С целью овладения  видами профессиональной деятельности  по 

специальности  обучающийся  в ходе освоения производственной практики  должен   

иметь практический опыт: 

- применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций 

с эксплуатационными свойствами;  

- технической подготовки производства сварных конструкций;  

- выбора оборудования, приспособлений и инструментов для обеспечения 

производства сварных соединений с заданными свойствами;  

-хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе 

производственного процесса; 

уметь: 

-организовать рабочее место сварщика;  

- выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции, оптимальную 

технологию соединения или обработки конкретной конструкции или материала;  

- использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических 

процессов;  

- применять методы, устанавливать режимы сварки;  

- рассчитывать нормы расхода основных и сварочных материалов для изготовления 

сварного узла или конструкции;  

- читать рабочие чертежи сварных конструкций; 

знать:  

-виды сварочных участков;  

-виды сварочного оборудования, устройства и правила эксплуатации, источники 

питания;  

-оборудование сварочных постов;  

-технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;  

-основы технологии сварки и производства сварных конструкций;  

-методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;  



-основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных 

металлов;  

-технологию изготовления сварных конструкций различного класса;  

-технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты 

окружающей среды; 

 

По окончании практики студент сдаѐт отчет в соответствии с содержанием 

тематического плана практики и аттестационный лист.  

Итоговая аттестация проводится в форме квалификационного экзамена. 

 

1.3. Количество часов на освоение  производственной  практики ПМ.05 

Выполнение работ по профессии Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом: 

180 часов, 18 часов – квалификационный экзамен. 

 



II. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ           

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ  
 

Результатом освоения рабочей программы производственной  практики является 

сформированность у обучающихся первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модуля ПМ.05 ОПОП СПО по основным видам 

профессиональной деятельности (ВПД), в том числе профессиональными (ПК) и 

общими (ОК) компетенциями: 
 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 5.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК 5.2. 

 

Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 5.3. 

 

Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей. 

ПК 5.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

Код Общие компетенции 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять 

к ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. 



III. СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ ПП.05 
Код 

ПК 

Код и 

наименован

ие 

профессиона

льных 

модулей 

Количе

ство 

часов 

по ПМ 

Виды работ 

 

 
 

Колич

ество 

часов 

по 

темам 

1 2 3 4 5 

Производственная  практика ПП.05 

ПК 5.1-

5.4 

ПМ.05 

Выполнение 

работ по 

профессии 

Сварщик 

ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

 

180 6 семестр  

  

Инструктаж по охране труда.  

Ознакомление с программой практики. Выдача индивидуального задания.  

Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих;  

- Слесарные работы  

- Слесарно-монтажные работы  

- Электрогазосварочные работы  

- Электросварочные работы ручной сварки Оборудование сварочного поста, сварочные материалы;  

 

- Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке, выполнять сборку 

изделий под сварку, проверять точность сборки.  

- Выполнять ручную дуговую, автоматическую и механизированную сварку средней сложности и сложных 

узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов.  

- Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из 

конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.  

- Выполнять кислородную, воздушно- плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.  

 

 

 

 

180 

Промежуточная аттестация в форме квалифицированного экзамена 18 

 

 

 

 

 

 



IV.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к  материально-техническому обеспечению 

Программа  учебной практики реализуется  

                             в сварочной мастерской 

 

Оборудование учебной мастерской и рабочих мест мастерской: 

1.Сварочной: 

• сварочный пост; 

• макеты и плакаты газосварочного оборудования. 

• источники питания сварочной дуги;  

• реостаты балластные РБ 302; 

• манипуляторы; 

• гильотинные ножницы; 

• рихтовочные плиты; 

• сборочно-сварочные механизмы;  

• образцы выполнения сварных швов в различных положениях; 

• вспомогательное сварочное оборудование. 

Учебная практика (сварочная)  проводится рассредоточенно. 
 

4.2 Информационное обеспечение обучения  

 

1. Основные источники: 

1. Овчинников B.B. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой. 

Учебник СПО.М.: ИЦ «АкадеМИЯ», 2018. 

2. Овчинников В.В. Технология производства сварных конструкций. Учебник 

СПО. М.: ИЦ«Академия», 2018. 

3. Овчинников В.В. Газовая сварка (наплавка). Учебник СПО. М.: ИЦ 

«АкадеМИЯ», 2018. 

4. Лялякин В.П., Слинко Д.Б. Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением. Учебник СПО. М.: ИЦ «Академия», 2018. 

5. Галкина О.Н. Ручная дуговая сварка (наплавка) неплавящимся электродом в 

защитном газе. Учебник СПО. М.: ИЦ «Академия», 2018. 

6. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ. 

Учебник НПО. М.:ИЦ «Академия», 2018. 

7. Маслов В.И. Сварочные работы. Учебник НПО. М.: ИЦ «Академия», 2018. 

8. Овчинников B.B. Основы технологии сварки и сварочное оборудование. 

Учебник СПО. М.: ИЦ «Академия», 2018. 

9. Овчинников B.B. дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений. Учебник HI'IO. М.: ИЦ «Академия», 2018. 

10. Овчинников В.В. Подготовительно-сварочные работы. Учебник НПО. М.: ИЦ 

«Академия», 2017. 

 

11. Овчинников B.B. Контроль качества сварных соединений. Учебник СПО. М.: 

ИЦ «Академия», 2018. 



12. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производсгво сварных консгрукций. Учебник 

СПО. М.: ИЦ «Академм», 2018.  

Интернет - ресурсы: 

1. Классификаторы социально-экономической информации: [Электронный ресурс]. 

Форма доступа – http://www.consultant.ru. 
2. Электронный ресурс «Сварка». 

3. Форма доступа: 

- www.svarka-reska.ru 

- www.svarka.net 

- www.prosvarkу.ru 

- websvarka.ru 

 

4.3. Общие требования к организации производственной практики  

Производственная  практика проводится в сварочной мастерских рассредоточено во 

время изучения профессионального модуля. Учебную практику рекомендуется 

проводить при делении группы на подгруппы, что способствует индивидуализации 

и повышения качества  обучения.  

 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой 

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты имеющие 

среднее или высшее профессиональное образование по специальностям сварочного 

производства. 

Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда по профессии 

«Электрогазосварщик» с обязательной стажировкой в профильных организациях не 

реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным. 

  

http://www.consultant.ru/


V. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ                                           

ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения программы производственной  

практики осуществляется мастером производственного обучения/преподавателем 

профессионального цикла  в процессе проведения занятий, а также выполнения 

учащимися учебно-производственных заданий. 

Результаты  

(формируемые общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата Формы и методы 

контроля и оценки 

ОК 1. Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам. 

 владение разнообразными методами (в том числе 

инновационными) для осуществления 

профессиональной деятельности; 

 использование специальных методов и способов 

решения профессиональных задач; 

 выбор эффективных технологий и рациональных 

способов 

выполнения профессиональных задач. 

Оценка степени 

активности участия в 

научно - 

практической 

конференции по 

итогам практики по 

профилю 

специальности 

 

Результаты обучения  

(освоенный практический опыт) 

Формы и методы контроля  

и оценки результатов обучения 

проверять оснащенность сварочного 

поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

Экспертная оценка практических заданий в 

процессе прохождения учебной практики 

проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом 

Экспертная оценка практических заданий в 

процессе прохождения учебной практики 

проверять наличие заземления сварочного 

поста ручной дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым электродом 

Экспертная оценка практических заданий в 

процессе прохождения учебной практики 

подготавливать и проверять сварочные 

материалы для ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся покрытым 

электродом 

Экспертная оценка практических заданий в 

процессе прохождения учебной практики 

уметь настраивать оборудование ручной 

дуговой сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым электродом для 

выполнения сварки 

Экспертная оценка практических заданий в 

процессе прохождения учебной практики 

выполнять ручную дуговую сварку 

(наплавку, резку) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций 

Экспертная оценка практических заданий в 

процессе прохождения учебной практики 

выполнять дуговую резку 
 

Экспертная оценка практических заданий в 

процессе прохождения учебной практики 

Текущая аттестация по итогам учебной 

практики УП 02 
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